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Ecco come cercare e ordinare la vostra
soluzione di utensile:

A vostra disposizione - a livello globale
Potete contattarci telefonicamente, via fax o via e-mail. | dati di contatto del vostro referente
locale sono riportati nel nostro sito web, al seguente indirizzo: walter-tools.com

= | cataloghi e le brochure Walter Hybrid
XN rappresentano I'intera gamma standard dei nostri marchi di competenza Walter, Walter Titex e

W Walter Prototyp, Walter Multiply — in versione cartacea o digitale: con panoramiche dei programmi,
“!,, dati sui prodotti, consigli sui dati di taglio e molto altro. Con link al nostro sistema di navigazione

per la lavorazione Walter GPS o al Walter TOOLSHOP, con possibilita di ordinazione diretta.

All’indirizzo walter-tools.com potrete cercare e ordinare online i vostri prodotti Walter in modo pratico e veloce,
tramite smartphone, tablet o PC.
Il vantaggio per voi: accesso diretto da qualsiasi dispositivo, con visualizzazione ottimizzata e in qualsiasi momento!

Catalogo online Walter Walter GPS Walter Innotime®

Ricerca per utensile specifico Ricerca per applicazione Ricerca per componente

Nel catalogo online Walter troverete i vari Con Walter GPS troverete in pochi semplici  Con Walter Innotime® troverete la solu-
prodotti in base alla consueta suddivisione  passaggi la soluzione di asportazione zione di lavorazione piti economica per
del nostro catalogo prodotti e mediante truciolo ottimale per il vostro componente, il vostro componente: inclusi tutti gli
apposite funzioni di filtro e di ricerca. online ed offline — e, all'occorrenza, utensili necessari, fasi di lavorazione
Abbiamo inoltre integrato la funzione di potrete trasferirla direttamente nel e i relativi parametri. Semplicemente
acquisto online e vari link per scaricare Walter TOOLSHOP! caricando il vostro modello 3D.

disegni e modelli.

v

Walter TOOLSHOP & EDI
’ Walter TOOLSHQP offre ai clienti informazioni rapide e possibilita
,) ( di ordinazione. Tramite EDI (Electronic Data Interchange) & inoltre
@ :‘ possibile scambiare documenti (ad es. ordini) — ed anche ordinare

TOOLSHOP EDI BzB utensili speciali.
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La struttura del catalogo Walter

Il catalogo Walter mostra le informazioni sui prodotti e sulle applicazioni in modo completo e chiaro con tecnologia e-paper e un
collegamento diretto al catalogo online di Walter.

Milling tools with indexable inserts
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Face milling cutters

= P
Machining —
7
Lead angle 450 450 45° 450
T
o
Designation Xtrﬁfeulc]g XT LD Wauﬂaroff,\xx xfr';fl@
Diameter range [mm] [inch] 4L0-160  1500-6000 20-160  0750-6000  40-160  2000-6000  63-160 =
Boring bar/adaptor type
DIN 1835 B
Shell mill mount DIN 138 v v v v v v v
Screvfit v
Cylindrical shank v v
Cylindrical modular
Steep taper
HK
NCT
P Steel oo oo oo
M Stainless steel o0 o0 L 1)
K Cast iron o0 o0 (1) o0
N NF metals o0 o0
S Materials with difficult cutting properties o0 o0 (1]
H Hard materials L] L] L]
0 Other . .
Indexable inserts jlﬁj a n n @ ‘t@

SNX SD. XN.UO705.

XNGX.. ANN SDHX XNGX0705,
Number of cutting edges 8/2 411 /2
Max. depth of cut [mm] 5-6 45-65 4-6
Page in catalogue 390 39

QR code

www.walter-tools.com/woc/ M5009 Ma003

WALTER SELECT ® @ Primary application @ Other application

Face milling cutters 329

Programmi con applicazioni, materiali e codici QR a colpo d'occhio

| programmi mostrano le icone delle applicazioni, illustrazioni dei prodotti e la gamma di materiali per i quali i prodotti possono
essere utilizzati; all'occorrenza anche varianti di attacco, sistemi di bloccaggio e altre informazioni importanti. Cosi riconoscete
subito il prodotto che vi serve e, scansionando il rispettivo codice QR o inserendo il link indicato nel vostro browser, riceverete
direttamente informazioni dettagliate in merito.

R Gli inserti e gli utensili con questi simbali rossi sono nuovi nel programma e sono contrassegnati come tali nella
* pagina dell'ordine.

Gli utensili con questo marchio sono innovazioni di produzione e sono indicati in questo modo nei programmi.
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Le tecnologie in Walter

((( Accure-tec®

Drion-tec™

Krato-tec™

Tiger-tec’

Tiger-tec'Silver

Thrill-tec™

Walter BLAXX

Walter

Walter Apress

La tecnologia brevettata Walter Accure-tec® per barre di alesatura per la tornitura e attacchi per
fresatura garantisce il massimo smorzamento delle vibrazioni. Ideale per lavorazioni di tornitura,
fresatura e foratura con elevata sporgenza degli utensili.

Con Drion-tec™ vengono definite le soluzioni di utensili di foratura Walter con taglienti intercam-
biabili, inserti e piastre intercambiabili. Le punte Drion-tec™ si distinguono per il rapporto costi/
benefici, I'elevata precisione e I'applicabilita universale. Grazie a un'ampia gamma di prodotti, sono
ideali per la produzione di massa specializzata e per le applicazioni specifiche e le produzioni miste.

Krato-tec™ & un’esclusiva tecnologia di rivestimento di Walter per utensili in metallo duro integrale.
Il nucleo e costituito da un rivestimento multistrato in AITiN straordinariamente resistente alla
frattura con uno strato superiore testurizzato. La speciale architettura degli strati & altamente
resistente all'usura e all'adesione, anche a velocita di taglio elevate, e rende gli utensili applicabili
universalmente.

Tiger-tec® Gold, la nuova generazione Walter per straordinari rivestimenti di inserti, consente
la massima durata e sicurezza di processo. Le nuove qualita si basano sulla tecnologia PVD,
CVD o ULP, a seconda dell'applicazione. Le proprieta uniche dei rivestimenti, protette da diversi
brevetti, garantiscono un'ottima protezione contro le forme di usura che determinano la durata
di utilizzo e assicurano prestazioni eccezionali.

Con Tiger-tec® Silver, Walter offre una tecnologia di rivestimento per inserti a fissaggio meccanico
unica al mondo. Lo speciale rivestimento in ossido di alluminio a microstruttura ottimizzata riduce
I'usura in tornitura, fresatura e foratura, migliorando inoltre la tenacita e la resistenza alle alte
temperature, per parametri di taglio nettamente superiori.

Le frese a filettare Thrill-tec™ coniugano tre funzioni in un unico utensile e in un'unica operazione:

smussatura, foratura e filettatura. La speciale combinazione di substrato, rivestimento e geometria
conferisce agli utensili una lunga durata. La combinazione di piu fasi di lavorazione consente tempi

di lavorazione estremamente ridotti e un risparmio sia di utensili che di spazio.

Walter BLAXX ¢ il riferimento per una nuova generazione di frese: lo speciale trattamento super-
ficiale dei corpi fresa rende questi utensili estremamente resistenti. | sistemi di fresatura, preva-
lentemente di tipo tangenziale, sono allestiti con inserti Tiger-tec®. Gli utensili con denominazione
“Walter BLAXX" combinano un’elevata resistenza all'usura con dati di performance imbattibili.

Walter Green: sostenibilita e un utilizzo responsabile delle risorse sono elementi cruciali delle
nostre linee guida aziendali. Con il marchio Walter Green dimostriamo come li mettiamo
in pratica, ad es. compensando le emissioni di CO, con progetti di conservazione della natura.

Walter Xpress € il servizio rapido di ordini e spedizioni Walter Multiply per gli utensili speciali di alta
qualita, disponibile per circa 10000 varianti di utensili; con tempi di consegna massimi di 2—4 setti-
mane dalla ricezione dell'ordine! La procedura di ordinazione e strutturata in modo chiaro e garantisce
assoluta sicurezza di processo. Tutte le richieste vengono calcolate ed evase nell'arco di 24 ore.



Walter Precision XT

Walter Boring XT

Tecnologia XD

Xill-tec®

Xtra-tec®

Xtra-tec®XT

X-treme Evo

Gli utensili per la barenatura di precisione vengono sempre utilizzati quando & necessario finalizzare
un foro esistente o ottimizzarne la precisione: ad esempio correggendo il posizionamento, con una
tolleranza di foratura piu stretta o migliorando la qualita superficiale. La barenatura di precisione
viene eseguita principalmente con profondita di taglio <0,5 mm (0,020 pollici).

Gli utensili di sgrossatura-barenatura vengono utilizzati per allargare un foro esistente. Il focus e
sulla rimozione del materiale. Il foro da allargare viene prima lavorato o creato mediante fusione
o forgiatura. Gli stessi utensili per la barenatura in sgrossatura si possono utilizzare anche per la
barenatura in off-setting o a gradini.

Gli utensili di foratura e alesatura in metallo duro integrale Walter Titex sono precisi, efficienti
ed economici nella foratura di praticamente qualsiasi materiale. La tecnologia XD Walter Titex
consente la foratura profonda senza interruzioni fino a 70 x D_, con la massima precisione ed
economicita.

Con Xill-tec®, la fresa in metallo duro integrale della famiglia di prodotti MC230 Advance, Walter offre
un‘ampia gamma unica nel suo genere: con le piu diverse dimensioni, numero di denti e varianti di

gambo. che consentono all'operatore di eseguire in maniera ottimale tutte le operazioni di fresatura
possibili e le lavorazioni su materiali ISO. Impiego universale, con una qualita eccellente.

Le frese e le punte Xtra-tec® con inserti consentono un taglio estremamente morbido e un’eccellente
qualita di finitura superficiale, praticamente in qualsiasi materiale. Gli inserti da taglio a fissaggio
meccanico con geometrie altamente positive e rivestimento Tiger-tec® offrono un rapporto durezza/
tenacita particolarmente significativo. Per la massima produttivita e sicurezza di processo.

Xtra-tec® XT & I'ultima generazione di utensili di fresatura Walter. La tecnologia “Xtended” di Xtra-tec®
€ esemplare nell'aprire prospettive completamente nuove quanto a produttivita e sicurezza di processo,
consentendo praticamente tutte le operazioni di fresatura, con tutti i pit comuni materiali: con stabilita,
produttivita ed economicita impareggiabili, e compensando le emissioni di CO,, grazie al programma
Walter Green.

Le punte in metallo duro integrale X-treme Evo DC260 e DC160 Advance, nonché X-treme Evo Plus

DC180 Supreme e X-treme Evo 3 DC183 Supreme rappresentano la “foratura di nuova generazione”
per Walter: versatile per un’ampia gamma di materiali e concetti di macchine, con un’eccezionale

vita utensile, produttivita e sicurezza di processo.



Le tecnologie in Walter (proseque)

Walter
Capto?’
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Jile

ConeFit

P}

ScrewfFit

SmartLock

Walter Capto™ e un sistema di attacco utensile modulare. Il sistema & indicato per tutte le lavorazioni di tornitura,
fresatura, foratura e filettatura. Il cono poligonale a norma ISO sopporta molto efficacemente le coppie torsionali
e di flessione e garantisce una precisione di ripetibilita ottimale.

Walter ConeFit e un sistema di fresatura in metallo duro integrale estremamente versatile, che offre un'ampia
gamma di teste intercambiabili ad alte prestazioni e varianti di codoli. Il suo filetto conico e di tipo autocentrante,
per garantire massima stabilita e precisione di concentricita.

Gli utenti della linea Walter ScrewFit dispongono della massima versatilita. Questo attacco modulare e indicato
per i pit svariati tipi di attacchi e per i pit diversi diametri e lunghezze utensili, per fresatura e foratura.

L'attacco QuadFit rettificato con precisione ad appoggio conico e piano contraddistingue le barre di alesatura
con smorzamento delle vibrazioni per tornitura e filettatura con tecnologia Walter Accure-tec®. Il sistema di
teste intercambiabili orientabile di 180° consente una rapida sostituzione dell’'utensile con la massima precisione
di cambio.

Nelle lavorazioni di tornitura ed esecuzione di gole, la lubrificazione di precisione Walter raffredda al centro della zona
di formazione del truciolo. Il suo doppio getto di refrigerante raggiunge con precisione la superficie di spoglia libera

e la superficie di spoglia superiore. Per le operazioni di foratura, I'uscita del getto di refrigerante si sposta vicino al
tagliente. Per una vita utensile notevolmente piti lunga, un migliore controllo del truciolo e una migliore evacuazione
del truciolo, nonché una maggiore efficienza e una qualita superiore.

“Flash” identifica speciali frese in metallo duro integrale per la fresatura High Feed. La loro geometria di testa
riduce lo spessore del truciolo “h” e permette quindi elevati avanzamenti al dente. Le forze agenti vengono deviate
in direzione assiale nella mezzeria dell’'utensile, stabilizzando il processo di lavorazione.

Negli utensili di tornitura Walter con “SmartLock” la vite di bloccaggio & azionabile lateralmente. Cio consente la
sostituzione pratica e veloce dell'inserto nella macchina. In questo modo si riducono considerevolmente i tempi
di cambio. Da utilizzare preferibilmente su torni longitudinali e macchine multimandrino.



Krato-tec™
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Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa

Lavorazione
intermedia

Lavorazione Lavorazione di finitura

Geometria FW5 FM5 NFT FP5 MW5
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico C,DTW C,D, STV W C,DV C.DSTVW C.DTW
P Acciaio (X ) [ ( X ] (X J

M Acciaio inossidabile (X ) [ X ) [ ([ X ]
K Ghisa ( X ) [ ( X ]

N Metalli non ferrosi [ ]

S Materiali di difficile lavorabilita [ (X} (X} [ ]

H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm] 0,3-3.0 01-2,0 01-2,0 0,08-25 0,8-4,0
f [mm] 0,10-0,65 0,03-0,25 0,04-0,20 0,04-0,28 0,15-0,70
Pagina nel catalogo 22 22 22

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Lavorazione Lavorazione intermedia

Geometria MN3 NMS MS3 NMT MP3

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico C.D VW C.D.S. T VW CDTVW C.D.W C.D.S.TV.W
P Acciaio [} (] ( X} ( X ]

M Acciaio inossidabile [} [ [ J

K Ghisa )

N Metalli non ferrosi (X} [ ]

S Materiali di difficile lavorabilita [ ) (X} (X} o0

H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm] 0,5-4,0 0,5-35 0,2-5,0 0,4-4,0 03-35

f [mm] 0,05-0,40 0,08-0,45 0,02-0,50 0,08-0,32 0,06-0,40

Pagina nel catalogo 22 22

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ MN3 NMS MS3 NMT MP3
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

12 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa


https://www.walter-tools.com/woc/FW5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MW5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MN3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NMS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MS3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NMT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO
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Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa

Lavorazione

Geometria

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico
P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Lavorazione

Geometria

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm]
f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MM5

CDSTVW

0.5-4,5
0.10-0,45

NRT
Cs

0.8-90
0,18-0,80

Lavorazione intermedia

Sgrossatura

|
MP5 MU5 MK5 NRS
CDSTV.W CDSTW CDSTV.W CDSTW
o0 (1) °
(1) °
° ° o0
° o0
05-8.0 0.5-7.0 0.2-8.0 0.8-9.0
010-0,55 015-0,55 010-0,80 013-0.60
22 22

Sgrossatura

RM5 RP5 RP7 RK5
C.D.STW CDRSTW CSTW CDRSTV.W
° (1) (1)
o0 °
° (1) o0
o0
°
1.2-80 0.8-130 0.8-100 06-8.0
0,20-0.80 015-1.20 018-1,00 015-0,90
22 23 23

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa 13



https://www.walter-tools.com/woc/MM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MU5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MK5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NRS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NRT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RP7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa

Lavorazione Sgrossatura Lavorazione pesante

& O 0 0

Geometria RK?7 HU3 HU5 HU7
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico C.DSTW CDSTW C.DS C.ST
P Acciaio [ X ) [ ] (X J

M Acciaio inossidabile [} [ X ) (]

K Ghisa ( X ) [} [ ] (X}

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita (X )

H Materiali duri (X

0 Altri materiali

ap [mm] 0,8-8,0 08-120 1,0-12,0 15-17,0
f [mm] 0,20-0,80 0,25-1,20 0,25-1,20 0,40-1,60
Pagina nel catalogo 23 23 24

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ RK7 HU3 HU5 HU7
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

14 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa


https://www.walter-tools.com/woc/RK7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

— |IUJl=ILTEI=I

Forma base positiva 5° / 7° / 11° —

Lavorazione

Wiper
Geometria FW4
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico DT
P Acciaio (X}
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa (X}
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita [
H Materiali duri
0 Altri materiali
ap [mm] 0,1-25
f [mm] 0,03-0,50
Pagina nel catalogo 34
QR Code
www.walter-tools.com/woc/ FW4

Lavorazione

Geometria FX4
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico C.DTV
P Acciaio (X}
M Acciaio inossidabile [ ]

K Ghisa [ ]

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm] 01-25
f [mm] 0,02-0,25
Pagina nel catalogo 34
QR Code

www.walter-tools.com/woc/ FX4

WALTER SELECT

Metallo duro

Lavorazione di finitura

FL2 FN2 FM2 FP2
c.DV CDSTV.W CDSTV.W CDTV
o0 ° (1) o0
(1] ° (1) (1]
° ° o0
o0 o0 °
° ) o0 )
°
01-15 012-35 01-35 01-3.0
004-0,20 0,02-0.30 0,02-0,30 0.01-0,30
34 34

Lavorazione di finitura

FM4 FP4 FM6 FP6
CDRSTVW C.D,RSTVW C.D,S TV C.D.S. T VW
[ J (X J [ J ( X}
[ X J [ ] [ X J [ ]
[ J [ J
(X J [ J (X J [ J
0,1-50 0,1-50 0,3-25 03-25
0,02-0,40 0,02-0,40 0,08-0,32 0,06-0,32
34 34

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/FW4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FL2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FN2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FX4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Forma base positiva 5° / 7° / 11° — Metallo duro

Lavorazione di

Lavorazione Lavorazione intermedia

finitura

Geometria FK6 MWa4 MN2 MM4& MP4
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico C,DSTV CDT CDRSTVW CDSTVW CDSTVW
P Acciaio [} ( X} [ ] [} ( X ]

M Acciaio inossidabile [ ( X} [ ] (X J [ ]

K Ghisa (X} (X} [ ] [ ]

N Metalli non ferrosi ( X}

S Materiali di difficile lavorabilita ) [ ] [ ( X ] [}

H Materiali duri

0 Altri materiali [ ]

ap [mm] 03-25 0,5-4,5 0,5-6,0 01-35 03-35

f [mm] 0,06-0,32 0,12-0,55 0,02-0,80 0,04-0,35 0,06-0,35
Pagina nel catalogo 35 35

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ FK6 MW4 MN2 MM4 MP4
Lavorazione Lavorazione intermedia Sgrossatura
Geometria MK4 MP6 ..GN ..MR RM4&
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico C.DSTV CDTV T T C.D.RSTVW
P Acciaio [} (X ) (X ) ( X ] [ J

M Acciaio inossidabile [} [ ] [ [ J ([ X ]

K Ghisa ( X} [ J (] (X ] (]

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita [ ) ) [ ] (] (X}
H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm] 0,4-35 0,4-4,0 0,4-3,0 0,4-4,0 0,2-7.0
f [mm] 0,08-0,35 0,08-0,40 0,10-0,30 0,12-0,30 0,08-1,20
Pagina nel catalogo 35

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MK4 MP6 GN MR RM4
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

16 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva


https://www.walter-tools.com/woc/FK6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MW4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MN2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MK4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MR?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

— |IUJl=ILTEH

Forma base positiva 5° / 7° / 11° — Metallo duro

Lavorazione

Geometria

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico
P Acciaio

Acciaio inossidabile

Ghisa

Metalli non ferrosi

Materiali di difficile lavorabilita

Twnz=zx2Z

Materiali duri
0 Altri materiali

ap [mm]
f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

RP4

CDRSTV.W

0.2-7.0
0,08-1,20
35

Sgrossatura

RK4

CD.RSTV.W

0.4-7.0
0,08-1,20

RK6

CDhSTV

0.2-50
0,08-0,50

Lavorazione pesante

HUG

1,0-15,0
0.12-1,70
40

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/RP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Sistema di inserti a fissaggio meccanico positivo — WL

Lavorazione Lavorazione di finitura Lavorazione intermedia

Geometria FM4& FP4 MM4 MP4 MU6
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico WL WL WL WL WL

P Acciaio [ [ X ) [ ] (X J (X J
M Acciaio inossidabile [ X J [ ] (X} [ (X J
K Ghisa [ ] [} [} (X ]
N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) ° [ X ) [ ] (X ]
H Materiali duri [ )

0 Altri materiali

ap [mm] 01-2,0 01-20 0.4-25 0.4-25 05-25
f [mm] 0,04-0,25 0,05-0,25 0,08-0,40 0,08-0,40 0,12-0,45
Pagina nel catalogo 47 47 4L8

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ FM4 FP4 MM4 MP4 MU6
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

18 Inserti a fissaggio meccanico sistema di tornitura a copiare - WL


https://www.walter-tools.com/woc/FM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MU6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

Inserti a fissaggio meccanico ISO — CBN / PKD / ceramica

Materiale da taglio

Geometria

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

P Acciaio
Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi

Twnwz=zx2Z

Materiali duri
0 Altri materiali
ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Materiale da taglio

Geometria

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

P Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi

TwnwzxZ

Materiali duri
0 Altri materiali

ap [mm]
f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Materiali di difficile lavorabilita

Materiali di difficile lavorabilita

b b

EM TS
cDVv CDSTV.W
o0
o0
o0
01-10 0.05-2.0
0,05-0,25 0.02-0.30

CBN

Wiper
T™-MW TS-0
c.D R
oo
(X J
01-10 0.1-5.0
0,05-0,50 0,05-0,40

CBN
- -
~ -~
! - a
Wiper T Chipbreaker
TS-MW ™ T™-M
C CDSTVW C.D
[ X J [ X J [ X J
0,1-05 01-10 0,1-10
0,05-0,20 0,05-0,30 0,05-0,30

Ceramica

TM-S E T01020
C.RS R C.RS
o0
(1 o0
[ ] [ ]
0.1-50 01-36 01-45
0.05-0,50 010-0.32 010-0.42

™-S E T01020

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/EM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS-MW?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-MW?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS-0?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T01020?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — ||UJl=II_TEI=!

Tornitura I1SO

Materiale da taglio

Geometria

Forma base dell’inserto a fissaggio meccanico
P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Materiale da taglio

Geometria

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico
P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali

ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

T02020

CDSTW

01-6.0
0,10-0,80

T02020

PKD

Chipbreaker

FS-M

C.D

(X
01-20
0,08-0,20

Keramik

f

SM

CDSTV.W

01-10
0,05-0,30

FS-9

CsS.T

(X
0,05-15.3
0,03-0,38

20 Inserti a fissaggio meccanico ISO — CBN / PKD / ceramica

Inserti a fissaggio meccanico ISO — CBN / PKD / ceramica

PCD

Wiper
SM-MWS T-FS W-FS
CwW C.DV C.D STV
[ X} [ X}
[ ] [ ]
[ X J
( X} (X}
0,1-1,0 0,05-4,0 0,05-4,0
0,05-0,35 0,03-0,38 0,03-0,38

@ ® Applicazione principale @ Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/T02020?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SM-MWS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T-FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Inserti a fissaggio meccanico sistema di tornitura a copiare — WL CBN

Lavorazione Lavorazione intermedia

f;-." 3/

e i
A/

Geometria ™
Forma base dell’inserto a fissaggio meccanico WL
P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri (X}
0 Altri materiali
ap [mm] 01-25
f [mm] 0,02-0,50

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ ™
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/TM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Tornitura ISO

Inserti romboidali negativi 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P
HC HE |HC
OO VL v ulv
Denominazione mm mm mm mm 33|33 (3|33
CNMG120404-FW5 129 04 010-040 03-30 S DS S
CNMG120408-FW5 129 08 0,15-0,60 04-30 S OB S
Wiper
CNMG090304-FP5 967 04 004-020 01-15 S
| CNMG090308-FP5 967 08 0,08-0.25 02-20 S
CNMG120402-FP5 129 02 0,04-0.12 01-05 S
' CNMG120404-FP5 129 04 004-020 01-15 DS BSD
CNMG120408-FP5 129 08 0,08-0.25 02-20 S OB O
CNMG120412-FP5 129 12 0,10-0.25 05-25 U100
CNMG120408-MW5 129 08 0,20-065 0.8-40 1G]
@ CNMG120412-MW5 1289 12 025-070 15-40 DOS
Wiper
CNMG120404-MS3 129 04 0,12-0.25 06-30 S
CNMG120408-MS3 129 08 0,15-0,30 08-30 o100
[ CNMG120412-MS3 129 12 0,15-0.40 10-35 S
CNMG090304-MP3 967 04 0,06-020 03-22 1)
CNMG090308-MP3 967 08 010-028 06-3.0 )
{ CNMG120404-MP3 129 04 0,08-0.22 03-25 SO
' CNMG120408-MP3 129 08 012-032 06-32 I IG)ES
CNMG120412-MP3 129 12 0,16-040 08-35 CC)CEIRS
CNMG120404-MP5 129 04 016-025 0.5-4,0 )
CNMG120408-MP5 129 08 0,18-0,40 06-50 IS
J CNMG120412-MP5 129 12 0,20-0,45 10-50 TGS
) CNMG120416-MP5 129 16 025-050 12-50 I
CNMG160608-MP5 1612 08 025-040 08-7.0 I
CNMG160612-MP5 16,12 12 0,30-0,50 10-7.0 IS
CNMG160616-MP5 16,12 16 0.35-0,55 12-70 SO
CNMG120404-MU5 129 04 015-030 0.5-4,0 DS
CNMG120408-MU5 129 08 015-040 06-5.0 SOS
! CNMG120412-MU5 129 12 0,20-0,50 10-50 DS
' CNMG120416-MUS 129 16 025-055 12-50 )
CNMG160612-MU5 1612 12 030-055 10-70 )G
CNMG160616-MU5 16,12 16 0,35-0,55 12-70 DS
CNMG120408-RM5 129 08 0,20-0,40 12-50 U100
ﬁ CNMG120412-RM5 129 12 0,25-0,50 15-50 o100
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

22 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa Novita nel programma =@ & & / »


http://product/CNMG120404-FW5 WKP01G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FW5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FW5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FW5 WKP01G
http://product/CNMG090304-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090304-FP5 WPP20G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120402-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120404-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120404-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120408-FP5 WKP01G
http://product/CNMG120412-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP05G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP05G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MS3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MS3 WPP20G
http://product/CNMG090304-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090304-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP05G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP05G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP05G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP05G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP05G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP10G
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Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti romboidali negativi 80° .

CNMG / CNMM @ %

Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
(LR R T )
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
CNMG120408-RP5 129 08 020-040 08-6.0 CC)CETRS
CNMG120412-RP5 129 12 025-060 1,0-60 SO ™
CNMG120416-RP5 129 16 035-0,70 16-60 O IC)ESS
CNMG160608-RP5 16,12 08 025-0,50 10-80 GG
CNMG160612-RP5 1612 12 035-065 1.2-80 G )CETRS
CNMG160616-RP5 1612 16 040-070 16-80 SO ™
CNMG160624-RP5 16,12 24 0,40-0,90 20-80 DS
CNMG190608-RP5 1934 08 025-0,50 10-100 SO
CNMG190612-RP5 1934 12 030-070 1.2-100 Co)CETRS
CNMG190616-RP5 1934 16 035-080 16-100 SO ™
CNMG190624-RP5 1934 24 0,45-1,00 20-100 DS
CNMG250924-RP5 2579 24 045-120 20-120 S
CNMG120408-RP7 129 08 018-040 08-50 IS
CNMG120412-RP7 129 12 025-050 12-50 SO ™
CNMG120416-RP7 129 16 0,35-0,50 15-50 SO
CNMG160608-RP7 16,12 08 0,30-0,50 08-6.0 GG
CNMG160612-RP7 1612 12 035-060 1.2-60 CCC)CETRSS
CNMG160616-RP7 1612 16 040-060 15-60 )RS
CNMG190612-RP7 1934 12 0,35-0,60 12-70 SO
CNMG190616-RP7 1934 16 0.35-0.75 15-7.0 TGRS
CNMG250924-RP7 2579 24 0,45-1,00 30-90 )
CNMM120408-HU3 129 08 030-050 08-7.0 I
CNMM120412-HU3 129 12 035-0,70 12-70 TGRS
CNMM120416-HU3 129 16 0,40-0.80 16-7.0 100
CNMM160612-HU3 1612 12 035-070 1.2-90 CoC)CETRSS
CNMM160616-HU3 1612 16 040-090 16-90 SO ™
CNMM160624-HU3 16,12 24 0,45-1,00 24-90 (100
CNMM190612-HU3 19,34 12 0.35-0.70 12-100 SO
CNMM190616-HU3 1934 16 040-090 16-100 G
CNMM190624-HU3 1934 24 045-110 24-100 ColEes
CNMM250924-HU3 2579 24 0,45-120 24-120 S
CNMM120408-HU5 129 08 0.25-0,55 10-7.0 100
CNMM120412-HU5 129 12 030-070 15-70 DS
CNMM160612-HU5 1612 12 035-0,70 15-90 DS
CNMM160616-HU5 1612 16 040-080 20-90 S
CNMM190612-HU5 19,34 12 0.35-0.70 15-100 S
CNMM190616-HU5 1934 16 040-090 2,0-100 (100
CNMM190624-HU5 1934 24 045-100 2,0-100 DS
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet rivestito
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Tornitura I1SO

Inserti romboidali negativi 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE | HC
HEEEERE
! r f ap SRR g E
Denominazione mm mm mm mm 33|33 (3|33
CNMM120412-HU7 129 12 040-080 15-80 DS
CNMM160612-HU7 1612 12 0,50-090 20-100 GO
CNMM160616-HU7 16,12 16 050-1.10 2,0-100 U100
CNMM160624-HU7 16,12 24 050-130 20-100 o100
CNMM190612-HU7 1934 12 0,50-090 20-130 I
CNMM190616-HU7 1934 16 050-1.10 20-130 I
CNMM190624-HU7 19,34 24 0,60-1.60 30-130 SO
CNMM250924-HU7 2579 2.4 0,60-160 30-170 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = Cermet rivestito
Inserti romboidali negativi 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold TL
Inserti a fissaggio meccanico
P K
HC HE | HC
SEEHEBE
: r f ap clE|EEEEE
Denominazione mm mm mm mm IR
DNMG110404-FW5 1163 04 0,10-0.35 03-20 S OB S
DNMG110408-FW5 1163 08 0,15-0.50 04-20 S DS S
DNMG150404-FW5 155 04 0.10-0.40 03-30 S
DNMG150408-FW5 155 08 015-050 04-30 S & S
DNMG150604-FW5 155 04 0,10-0.40 03-30 S OB S
DNMG150608-FW5 155 08 0,15-0,50 04-30 S O S
DNMG110402-FP5 1163 02 004-012 01-05 S &
DNMG110404-FP5 1163 04 004-020 01-15 S O SS
DNMG110408-FP5 1163 08 0,08-0.25 02-20 S OB OS
DNMG110412-FP5 1163 12 0,10-0.25 05-25 U100
DNMG150404-FP5 155 04 0,05-0.20 01-15 S OB D
DNMG150408-FP5 155 08 008-025 02-20 S O S
DNMG150412-FP5 155 12 0,10-0.25 05-25 S &
DNMG150604-FP5 155 04 0,05-0.20 01-15 S OB Od
DNMG150608-FP5 155 08 0,08-0.25 02-20 S OB SOd
DNMG150612-FP5 155 12 010-025 05-25 S OO &S

HC = metallo duro rivestito
HE = Cermet rivestito

Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: DNMG110404-FW5 WKP01G

Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

WALTER SELECT
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Tornitura ISO

Inserti romboidali negativi 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
(LR R T )
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
DNMG110408-MW5 1163 08 015-050 08-30 1))
DNMG110412-MW5 1163 12 020-060 15-30 DS
DNMG150408-MW5 155 08 015-055 08-4,0 S
DNMG150412-MW5 155 12 020065 15-40 S
DNMG150608-MW5 155 08 015-055 15-40 1))
DNMG150612-MW5 155 12 020-065 15-40 1))
DNMG110408-MS3 11,63 08 0.12-0,30 08-25 S
DNMG150608-MS3 155 08 015-030 08-25 S
DNMG110404-MP3 1163 04 008-022 03-22 DS
DNMG110408-MP3 1163 08 0,12-0,32 06-30 GO IC)ESS
¥ DNMG110412-MP3 1163 12 0,16-0,40 08-32 DS
DNMG150404-MP3 155 04 0,08-0,22 03-25 DS
DNMG150408-MP3 155 08 012-032 06-32 Co)CETRS
DNMG150412-MP3 155 12 016-040 08-35 SO ™
DNMG150604-MP3 155 04 0,08-0,22 03-25 CICE)E
DNMG150608-MP3 155 08 012-0,32 06-32 GO IC)ESS
DNMG150612-MP3 155 12 016-040 08-35 1))
DNMG110404-MP5 1163 04 016-025 0.5-4,0 I
DNMG110408-MP5 1163 08 0,18-0,35 06-4,0 TGRS
DNMG110412-MP5 1163 12 0,20-0,40 10-40 SO
DNMG150404-MP5 155 04 016-025 0.5-4,0 I
DNMG150408-MP5 155 08 018-035 06-5.0 SO ™
DNMG150412-MP5 155 12 0,20-0,40 10-50 GRS
DNMG150604-MP5 155 04 0.16-0.25 0.5-4,0 SO
DNMG150608-MP5 155 08 018-035 06-5.0 CoCC)CETRSS
DNMG150612-MP5 155 12 020-040 10-50 SO ™
DNMG150616-MP5 155 16 025-0,45 12-50 (100
DNMG110408-MU5 1163 08 0,18-0.35 06-4,0 DS
DNMG150408-MU5 155 08 018-035 06-5.0 1))
DNMG150608-MU5 155 08 018-035 06-5.0 1))
DNMG150612-MU5 155 12 0,20-0,45 10-50 TG
DNMG150616-MU5 155 16 0.25-0,50 12-50 DS
DNMG110408-RP5 1163 08 018-035 08-4,0 G
DNMG110412-RP5 1163 12 020-040 1,0-40 SO ™
DNMG150408-RP5 155 08 0,18-0,35 08-50 O IC)ESS
DNMG150412-RP5 155 12 0.20-0,40 10-50 CICE)E
DNMG150608-RP5 155 08 015-035 08-50 CC)CE)RS
DNMG150612-RP5 155 12 020-055 10-50 SO
DNMG150616-RP5 155 16 025-065 16-50 SO ™
DNMM150608-HU3 155 08 0.25-0,45 08-50 GO
DNMM150612-HU3 155 12 030-050 12-50 GG
DNMM150616-HU3 155 16 035-060 16-50 1))
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: DNMG110404-FW5 WKPO1G HE = Cermet rivestito
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http://product/DNMG150608-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP05G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP05G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP20G

— |IUJl=II_TEH

Tornitura I1SO

Inserti romboidali negativi 55°

DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
SEHERE
I r f ap SIE|E|E & 8¢
Denominazione mm mm mm mm 2222222
DNMM150608-HU5 155 08 0.25-0,45 1,0-50 S
DNMM150612-HU5 155 12 0,30-0,50 15-50 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: DNMG110404-FW5 WKP01G HE = Cermet rivestito
Inserti circolari negativi
- o s |-
Tiger-tec® Gold
Inserti a fissaggio meccanico
P
HC
o
&
d f ap i
Denominazione mm mm mm =
RNMG120400-RP5 127 020-0,60 1.2-50 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: RNMG120400-RP5 WPP20G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

26 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DNMM150608-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/RNMG120400-RP5 WPP20G

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti quadri negativi
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

3
HC
828 8
r f ap g &g
Denominazione mm mm mm 3|33 |3
SNMG090308-FP5 08 0,06-020 02-15 (- 1C0)
SNMG120404-FP5 04 0,04-0.22 01-18 S
SNMG120408-FP5 08 0,08-0.25 02-20 1)
SNMG120412-FP5 12 010-025 05-25 S
SNMG090308-MP3 08 010-032 06-30 - 1C0)
SNMG120404-MP3 04 0,08-0.25 03-25 S
SNMG120408-MP3 08 0,12-0.35 06-32 )
' SNMG120412-MP3 12 0,16-0,40 08-35 S
SNMG090308-MP5 08 014-032 06-30 S
SNMG120408-MP5 08 0,18-040 06-5.0 )
SNMG120412-MP5 12 0,20-0.45 10-50 I IC) S
SNMG120416-MP5 16 0,25-0,50 12-50 1)
SNMG150608-MP5 08 0.25-0,50 08-80 S
SNMG150612-MP5 12 0,30-050 1,0-80 S
SNMG150616-MP5 16 0.35-0,55 12-80 DS
SNMG120408-MU5 08 0,18-0.45 06-50 1)
|
SNMG120408-RP5 08 020-055 08-6.0 SO
SNMG120412-RP5 12 0,25-0,65 10-60 I IC)ES
SNMG120416-RP5 16 0.35-0.75 16-6.0 SO
SNMG150612-RP5 12 025-0,70 12-80 IS
SNMG150616-RP5 16 035-080 16-80 SO
SNMG190612-RP5 12 030-070 12-100 )
SNMG190616-RP5 16 035-0.80 16-100 S
SNMG190624-RP5 24 0.44-1,20 2,0-100 S
SNMG250924-RP5 24 055-120 25-120 S
SNMG120408-RP7 08 025-045 08-5.0 S
SNMG120412-RP7 12 030-050 12-50 S
SNMG120416-RP7 16 0,35-060 15-50 )
SNMG150612-RP7 12 0,35-060 12-60 SO
SNMG150616-RP7 16 040-070 15-6.0 )
SNMG190612-RP7 12 0,35-0,60 12-70 S
SNMG190616-RP7 16 0,40-0.70 15-7.0 )
SNMG190624-RP7 24 0,40-080 25-7.0 S8
SNMG250924-RP7 24 055-1,00 3,0-100 S
SNMM120408-HU3 08 0.30-0.50 08-7.0 S
SNMM120412-HU3 12 0,35-0,70 12-70 S
SNMM120416-HU3 16 040-090 16-70 (1C)
SNMM150612-HU3 12 035-075 12-90 S
SNMM150616-HU3 16 0,40-0,90 16-90 DS
SNMM150624-HU3 24 045-110 20-90 S
SNMM190612-HU3 12 035-075 1.2-100 I
SNMM190616-HU3 16 040-1,00 16-100 COIC)E
SNMM190624-HU3 24 045-1.20 2,0-100 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = 8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa 27


http://product/SNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP30G
http://product/SNMG250924-RP7 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP30G
http://product/SNMM120412-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP10G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Inserti quadri negativi
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P
HC

8888

r f ap e E|g

Denominazione mm mm mm 33|33
SNMM250724-HU3 24 055-1.20 25-120 &
SNMM250916-HU3 16 0.45-1,00 16-120 ()
SNMM250924-HU3 24 055-1.20 25-120 S
SNMM120412-HU5 12 030-070 15-7.0 ()
SNMM150612-HU5 12 035-070 15-90 S
SNMM190612-HU5 12 0,35-080 15-100 S
SNMM190616-HU5 16 0,40-1,00 20-100 &
SNMM190624-HU5 24 045-1,10 2,0-100 ()
SNMM250924-HU5 24 050-1.20 25-12,0 ()
SNMM150616-HU7 16 0.45-1,00 20-120 1)
SNMM150624-HU7 24 0,50-140 25-120 (- 1C0)

SNMM190612-HU7 12 0,50-1,00 20-130 Colkes

SNMM190616-HU7 16 050-1.10 25-130 Co

SNMM190624-HU7 24 0,60-1.60 30-130 OO S
SNMM250716-HU7 16 050-1,10 25-17.0 ()

SNMM250724-HU7 24 0,60-160 30-170 Colkes

SNMM250924-HU7 24 060-160 30-170 CYC)E

Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito

Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G

28 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa Novita nel programma =@ & & / »


http://product/SNMM250724-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250916-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250716-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP10G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP30G

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti triangolari negativi 60° "\ S

TNMG / TNMM @ %

‘.7;:_4—

Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE [HC
(LR R T )
Denominazione mm mm mm 3|33 (33|33
TNMG160404-FW5 04 0,10-040 03-30 DS
TNMG160408-FW5 08 0.15-0.50 04-30 DS
TNMG110304-FP5 04 0.04-015 01-12 S
TNMG110308-FP5 08 0.08-0.20 02-15 S
TNMG160404-FP5 04 0.04-0.20 01-15 S O OS
TNMG160408-FP5 08 0.08-0.25 02-20 S O SD
TNMG160412-FP5 12 010-025 05-25 100
TNMG160404-MS3 04 012-025 06-3.0 )
TNMG160408-MS3 08 0.15-030 08-30 S
TNMG220404-MS3 04 012-025 06-30 )
TNMG220408-MS3 08 0.15-030 08-30 )
TNMG160408-MW5 08 0.15-0.55 08-40 DS
TNMG160412-MW5 12 0.20-065 15-4.0 S
TNMG110304-MP3 04 006-0,18 03-20 )C0)
TNMG110308-MP3 08 0.10-0.25 06-22 S
TNMG160304-MP3 04 008-022 03-22 )
TNMG160404-MP3 04 008-022 03-22 (oY)
TNMG160408-MP3 08 012-032 06-30 (oY)
TNMG160412-MP3 12 0.16-0.40 08-32 G
TNMG220408-MP3 08 0.12-032 06-32 100
TNMG220412-MP3 12 0,16-040 08-35 100
TNMG160308-MP5 08 0.18-035 06-4.0 )
TNMG160404-MP5 04 0.16-0.25 05-40 I
TNMG160408-MP5 08 0.18-0.35 06-40 SOS ™
TNMG160412-MP5 12 0,20-040 10-40 DO
TNMG220404-MP5 04 0.16-025 0.7-40 )C0)
TNMG220408-MP5 08 0.18-0.35 08-50 GG
TNMG220412-MP5 12 0.20-0.40 10-50 CICE)E
TNMG220416-MP5 16 0.25-045 12-50 100
TNMG270608-MP5 08 025-0,45 08-7.0 )
TNMG270612-MP5 12 0,30-0,50 10-70 GG
TNMG270616-MP5 16 035-055 12-70 S
TNMG160404-MU5 04 0,15-030 05-40 100
TNMG160408-MU5 08 0.18-035 06-4.0 DS
TNMG160412-MU5 12 0.20-0.45 10-40 1))
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa 29


http://product/TNMG160404-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FW5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-FP5 WPP10G
http://product/TNMG110308-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP30G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160308-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270608-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP05G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Tornitura ISO

Inserti triangolari negativi 60°
TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
OO VL v ulv
Denominazione mm mm mm 33|33 (3|33
4 TNMG160408-RP5 08 020-040 08-5.0 DO
d TNMG160412-RP5 12 0,25-0,55 10-50 DSOS ™
TNMG220408-RP5 08 0,20-0,45 08-7.0 )
TNMG220412-RP5 12 0,25-060 10-7.0 SOS™
TNMG220416-RP5 16 035-070 16-70 DD
TNMG270612-RP5 12 030-070 16-100 I
TNMG270616-RP5 16 0,35-0,80 20-100 S
TNMG330924-RP5 2.4 045-120 25-130 S
TNMG270616-RP7 16 0.35-0.75 15-90 S
TNMG270624-RP7 24 055-1,00 30-90 S
TNMM160408-HU3 08 030-045 08-6.0 S
TNMM160412-HU3 12 035-050 12-60 1)
: TNMM220408-HU3 08 030-050 08-7.0 S8
TNMM220412-HU3 12 0.35-0,60 12-70 S
TNMM220416-HU3 16 0,40-080 16-7.0 o100
TNMM270612-HU3 12 0.35-0,65 12-80 S
TNMM270616-HU7 16 050-1.10 20-130 S8
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = Cermet rivestito
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http://product/TNMG160408-RP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP05G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP05G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP05G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP30G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP20G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP7 WPP20G
http://product/TNMG270624-RP7 WPP20G
http://product/TNMM160408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP10G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP30G
http://product/TNMM220412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP10G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270612-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP30G

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti romboidali negativi 35°
VNMG
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE [HC
LIV VLV VLoV
Denominazione mm mm mm mm 2222222
VNMG160404-FP5 16,61 04 004-022 01-15 S O D
W VNMG160408-FP5 16,61 08 0,08-0,25 02-20 S OB SO
' VNMG160412-FP5 16,61 12 012-028 03-25 (100
VNMG160404-MP3 16,61 04 0,08-0,22 03-22 DS
w VNMG160408-MP3 1661 08 0.12-0.32 06-30 SO
' VNMG160412-MP3 1661 12 016-035 08-32 DS
VNMG160404-MP5 16,61 04 0,10-0,18 05-20 CICEIE
W VNMG160408-MP5 16,61 08 018-035 06-40 DSOS
VNMG160412-MP5 16,61 12 020-040 0.8-4,0 Co)CETRS
VNMG220408-MP5 2214 08 018-035 06-4,0 DS
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo I1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WEP10C: VNMG160404-FP5 WEP10C HE = Cermet rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: VNMG160404-FP5 WKP01G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base negativa 31


http://product/VNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP05G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Tornitura ISO

Inserti trigoni negativi 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE | HC
OO VL v ulv
Denominazione mm mm mm mm 33|33 (3|33
WNMG060404-FW5 6,52 04 010-035 03-20 S DS S
WNMG060408-FW5 6,52 08 015-050 04-20 1)
WNMG080404-FW5 8,69 04 0,10-0,40 03-30 S O S
WNMG080408-FW5 8,69 08 0,15-0,60 04-30 S OB S
WNMG080412-FW5 869 12 025-065 06-30 S DS S
WNMG060404-FP5 6.52 04 0,046-0.20 01-15 o100
WNMG060408-FP5 6.52 08 0,08-0.25 02-20 S O S
WNMG080404-FP5 8,69 04 0,05-0.20 01-15 SO OB SOd
WNMG080408-FP5 869 08 0,08-025 02-20 S O S
WNMG080412-FP5 869 12 010-025 05-25 S
WNMG060408-MWS5 6.52 08 0,15-0,50 08-30 U100
WNMG060412-MW5 6.52 12 0,20-0,60 15-30 S
WNMG080408-MW5 869 08 020-065 0.8-40 DOS
WNMG080412-MWS5 8,69 12 025-0.70 15-40 DS
WNMG080408-MS3 869 08 015-030 08-30 S
WNMG060404-MP3 6,52 04 008-022 03-22 1G]
WNMG060408-MP3 6,52 08 012-032 06-3.0 1G]
WNMG060412-MP3 6,52 12 0,16-035 08-32 S
WNMG080404-MP3 8,69 04 0,08-0,22 03-25 o)
WNMG080408-MP3 869 08 012-032 06-32 CCE)CEIRS
WNMG080412-MP3 869 12 0,16-040 08-35 CCC)CEIRS
WNMG060404-MP5 6,52 04 0,16-025 0.5-4,0 GO
WNMG060408-MP5 6.52 08 0.18-035 06-4.0 IS
WNMG060412-MP5 6,52 12 020-040 10-40 S
WNMG080404-MP5 869 04 016-025 0.5-4,0 I
WNMG080408-MP5 869 08 0,18-040 06-5.0 SDOS™
WNMG080412-MP5 869 12 0.20-045 10-50 IS
WNMG080416-MP5 869 16 025-050 12-50 DS
WNMG100608-MP5 1086 08 025-040 08-7.0 1G]
WNMG100612-MP5 1086 12 030-050 10-70 1)
WNMG060408-MU5 6.52 08 0,15-0.35 06-30 U100
WNMG080404-MUS 8,69 04 0,15-0,30 05-40 o100
WNMG080408-MU5 869 08 015-040 06-5.0 DOS
WNMG080412-MU5 869 12 0,20-050 10-50 SOS
WNMG080416-MU5 8,69 16 0,25-0,55 12-50 1G]
WNMG080408-RM5 8,69 08 0,20-0,40 12-45 o1
A
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/WNMG060404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG060404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080404-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MS3 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP05G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP05G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP30G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP05G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP20G

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti trigoni negativi 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE [HC
(LR R T )
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
WNMG060408-RP5 6,52 08 020-040 0.8-4,0 I
WNMG060412-RP5 6,52 12 025-050 1,0-40 1)
WNMG080408-RP5 8,69 08 0,20-0,40 08-6.0 IR
WNMG080412-RP5 8,69 12 025-060 10-60 GO IC)ESS
WNMG080416-RP5 8,69 16 035-070 16-60 G )CETRS
WNMG100612-RP5 1086 12 035-065 12-80 1)
WNMG100616-RP5 10,86 16 0.35-0.70 16-80 GG
WNMG080408-RP7 8,69 08 018-040 08-50 GG
WNMG080412-RP7 8,69 12 025-050 12-50 I
WNMG100608-RP7 10,86 08 0,30-0550 08-6.0 &
WNMG100612-RP7 10,86 12 0,35-0,60 12-60 CICE)E
WNMG100616-RP7 1086 16 040-060 15-60 S N
WNMMO080412-HU3 8,69 12 035-060 1.2-60 )
WNMM100612-HU3 1086 12 035-070 12-80 S
WNMM100616-HU3 10,86 16 0,40-0,90 16-80 DS
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP01G: WNMGO060404-FW5 WKP01G HE = Cermet rivestito
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http://product/WNMG060408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100608-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP30G
http://product/WNMM080412-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Tornitura ISO

Inserti romboidali positivi 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold i
Inserti a fissaggio meccanico
P K
HC HE |HC
VL LIV u|lu|lv
Denominazione mm mm mm mm 33|33 (3|33
CCMT060202-FW4 6,45 02 003-015 01-15 S
CCMT060204-FW4 6.45 04 005-030 02-20 DD S
CCMT060208-FW4 6.45 08 009-035 03-20 SDOD S
Wiper CCMT09T302-FW4 967 02 003-0,15 0.1-20 S
CCMT09T304-FW4 967 04 007-030 02-25 SDOD S
CCMT09T308-FW4 967 08 012-050 03-25 DD S
CCGT060202-FL2 6,45 02 0,04-0,10 01-10 S
CCGT060204-FL2 6,45 04 0,06-015 02-15 S
CCGTO9T302-FL2 967 02 0,04-0.10 01-10 S
CCGTO9T304-FL2 967 04 0,06-015 02-15 o
e CCGT060201M-FP2 6.45 0,07 0,02-0,06 01-15 S
@ CCGT060202M-FP2 6.45 017 005-0,12 02-20 S
CCGT060204M-FP2 6,45 037 0,08-0.25 02-25 S
CCGTO9T301M-FP2 967 0,07 0,02-0,06 01-15 S
CCGTO9T302M-FP2 967 0.17 0,05-0.12 02-20 S
CCGT09T304M-FP2 967 037 0,08-0.25 02-25 S
CCGT09T308M-FP2 967 0.77 0,10-030 03-30 S
CCGT060202MR-FX4 6,45 0.17 0,02-010 01-15 ()
CCGT060204MR-FX4 6.45 037 0,05-015 02-20 S
CCGTO9T302MR-FX4 967 017 002-010 01-15 S
CCGTO9T304MR-FX4 967 037 0,05-0.15 02-20 ()
CCGTO9T308MR-FX4 967 077 0,08-0.25 02-25 ()
CCGT060202ML-FX4 6,45 0.17 0,02-0.10 01-15 (")
CCGT060204ML-FX4 6,45 037 005-015 02-20 S
CCGTO9T302ML-FX4 967 017 0,02-0.10 01-15 ()
CCGTO9T304ML-FX4 967 037 0,05-015 02-20 ()
CCGTO9T308ML-FX4 967 077 0,08-0.25 02-25 (")
CCMT060202-FP4 6.45 02 0,04-0,12 01-10 1G] S
CCMT060204-FP4 6,45 04 005-016 01-15 SOD 1)
CCMT060208-FP4 6.45 08 0,08-0.20 01-15 DS S
CCMT09T302-FP4 967 02 004-012 01-10 DD S
CCMTO09T304-FP4 967 04 0,05-0,16 01-15 OB S
CCMT09T308-FP4 967 08 0,08-020 01-15 SOD )
CCMT120404-FP4 129 04 005-016 01-15 SOD S
CCMT120408-FP4 129 08 0,08-020 01-15 - 1C)
CCMT060204-FP6 6.45 04 0,06-0,18 03-20 S
CCMT060208-FP6 6,45 08 0,10-0.20 05-20 S
CCMT09T304-FP6 967 04 0,08-020 03-20 (- 1C0)
CCMT09T308-FP6 967 08 012-032 05-20 1)
CCMT120404-FP6 129 04 0,10-0.25 03-25 S
CCMT120408-FP6 129 08 012-032 05-25 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/CCMT060202-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCGT060202-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP30G
http://product/CCGT09T302-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP30G
http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060204MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T302MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T304MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T308MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060202ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060204ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T302ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T304ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T308ML-FX4 WEP01C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP6 WPP20G

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Inserti romboidali positivi 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold L
Inserti a fissaggio meccanico
P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
CCMT09T304-MW4 967 04 012-040 0.5-4,0 1G]
CCMT09T308-MW4 967 08 015-050 0.7-4,0 S
CCMT09T312-MW4 967 12 0,17-0,55 08-4,0 S
CCMT120404-MW4 129 04 0,12-0,40 05-45 S
CCMT120408-MW4 129 08 017-055 0.7-45 1)
CCMT120412-MW4 129 12 0,17-055 08-45 S
CCMT060204-MP4 6.45 04 0,08-0,20 04-20 DS
CCMT060208-MP4 6.45 08 012-025 05-20 S
CCMT09T304-MP4 967 04 008-025 04-30 DS
CCMT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 DS
CCMT120404-MP4 129 04 012-025 04-35 S
CCMT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-35 o100
CCGT060204-MP4 6.45 04 0,08-0.20 04-20 S
CCGT09T304-MP4 967 04 008-025 04-30 S
CCGT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 - 1C0)
CCGT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-35 o100
CCMT060204-MP6 6,45 04 010-020 04-25 OIS
CCMT090304-MP6 967 04 0,10-025 04-35 S
CCMT090308-MP6 967 08 0,15-032 06-35 S
CCMTO09T304-MP6 967 04 0,08-0.25 04-30 SO
CCMT09T308-MP6 967 08 012-032 05-30 I
CCMT120408-MP6 129 08 015-035 06-40 oI
CCMT160508-MP6 16,12 08 0,15-0,40 0.8-40 S
CCMT060204-RP4 6.45 04 012-0.25 04-25 )
CCMT060208-RP4 6,45 08 016-030 06-25 S
CCMT09T304-RP4 967 04 012-025 04-30 I
CCMT09T308-RP4 967 08 016-035 06-4,0 )
CCMT120404-RP4 129 04 0,12-0,30 0.4-4, SO
CCMT120408-RP4 129 08 016-040 06-5.0 OGS
CCMT120412-RP4 129 12 020-050 08-5.0 )
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G HE = Cermet rivestito

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva 35


http://product/CCMT09T304-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T312-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120412-MW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP30G
http://product/CCMT090304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT090308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP30G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP30G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP20G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP30G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP30G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Inserti romboidali positivi 80°
CPGT / CPMT
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

p
HC |HE
8|88
1 r f ap el
Denominazione mm mm mm mm 2\ 2\2
D CPGT050202M-FP2 5,64 017 0,05-0,12 02-20 S
g CPGT050204M-FP2 5,64 037 0,08-0,20 02-20 S
CPMT050204-FP4 5,64 04 0,05-0,16 01-15 S
CPMT060204-FP4 6,45 04 0,05-0,16 01-15 S
CPMT09T304-FP4 967 04 0,05-0,16 01-15 S
I CPMT09T308-FP4 967 08 0,08-0,20 01-15 S
CPMTO4T104-MP4 484 04 0,06-0,16 03-15 ()
CPMT060204-MP4 6,45 04 0,08-0,20 04-20 S
CPMT060208-MP4 6,45 08 0,12-025 05-20 S
CPMT09T304-MP4 967 04 0,08-0.25 04-30 &
CPMT09T308-MP4 967 08 0,12-032 05-30 ()
CPGT050204-MP4 5,64 04 0,08-0,20 04-15 S
CPGT060204-MP4 6,45 04 0,08-0.20 04-20 SS
CPGT09T304-MP4 967 04 0,08-025 04-30 (- 1C0)
CPGT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 (1)
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WEP10C: CPGT050202M-FP2 WEP10C HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C
http://product/CPMT050204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CPMT04T104-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPGT050204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP10G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP20G

Tornitura ISO

Inserti romboidali positivi 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
DCMTO070202-FW4 775 02 0,03-015 01-15 S
ﬂ DCMTO070204-FW4 7.75 04 005-025 02-20 SOS S
et DCMT070208-FW4 7.75 08 009-035 03-20 - 1C0)
m 1er DCMT11T302-FW4 11,63 02 0,03-015 0.1-20 S
DCMT11T304-FW4 1163 04 007-030 02-25 DOSD S
DCMT11T308-FW4 1163 08 012-040 03-25 DS S
DCGT11T304-FL2 11,63 04 0,06-015 02-15 S
ﬂ DCGT11T308-FL2 1163 08 0,08-020 03-15 -
. DCGT070202M-FP2 775 017 0,05-012 02-20 S
DCGT070204M-FP2 775 037 0,08-0.25 02-25 S
DCGT11T3005M-FP2 11,63 003 0,01-0,04 01-10 S
DCGT11T301M-FP2 1163 0,07 0,02-0,06 01-15 S
DCGT117302M-FP2 11,63 017 0,05-0,12 02-20 S
DCGT11T304M-FP2 11,63 037 0,08-0.25 02-25 S
DCGT11T308M-FP2 11,63 077 0,10-0.30 03-30 S
DCGT070202MR-FX4 7.75 017 002-010 01-15 S
ﬂ DCGT070204MR-FX4 775 037 0,05-0,15 02-20 S
DCGT11T302MR-FX4 11,63 017 0,02-0.10 01-15 ()
DCGT11T304MR-FX4 11,63 037 0,05-015 02-20 ()
DCGT11T308MR-FX4 1163 0.77 0,08-0.25 02-25 S
DCGT070202ML-FX4 775 017 0,02-0,10 01-15 S
a DCGT070204ML-FX4 775 037 0,05-015 02-20 S
DCGT11T302ML-FX4 11,63 017 0,02-0.10 01-15 ()
DCGT11T304ML-FX4 1163 037 005-0,15 02-20 S
DCGT11T308ML-FX4 11,63 077 0,08-0.25 02-25 S
DCMT070202-FP4 7.75 02 004-0,12 01-10 )G )
ﬂ DCMTO070204-FP4 7.75 04 005-016 01-15 SOS D
’ DCMT070208-FP4 7.75 08 0,08-0.20 01-15 (- 1C0)
DCMT11T302-FP4 1163 02 0,04-0,12 01-10 1G] Y]
DCMT11T304-FP4 1163 04 005-016 01-15 DOS )
DCMT11T308-FP4 1163 08 008-020 01-15 SOS D
DCMT070204-FP6 7.75 04 006-018 03-20 - 1C0)
ﬂ DCMT11T304-FP6 11,63 04 0,08-0.20 03-20 S
DCMT11T308-FP6 1163 08 010-0.25 05-2.0 1)
DCMT11T304-MW4 1163 04 012-040 0.5-4,0 S
ﬂ DCMT11T308-MW4 1163 08 0.15-050 05-40 YD)
Wiper
DCMT070204-MP4 7.75 04 008-020 04-20 1)
ﬂ DCMT070208-MP4 7.75 08 012-0.25 05-20 (1)
DCMT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0.25 04-30 S
DCMT11T308-MP4 1163 08 012-032 05-30 1G]
DCMT11T312-MP4 1163 12 015-035 05-30 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/DCMT070202-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCGT11T304-FL2 WPP20G
http://product/DCGT11T308-FL2 WPP20G
http://product/DCGT070202M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T3005M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T301M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T302M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T304M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T308M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070202MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070204MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T302MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T304MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T308MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070202ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070204ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T302ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T304ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T308ML-FX4 WEP01C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070202-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP20G

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Tornitura ISO

Inserti romboidali positivi 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
VL LIV u|lu|lv
Denominazione mm mm mm mm 33|33 (3|33
DCGT070204-MP4 775 04 0,08-0.20 04-20 S
ﬂ DCGT11T304-MP4 1163 04 0,08-0.25 04-30 S
DCGT11T308-MP4 1163 08 0,12-0,32 05-30 S
DCMT11T304-MP6 1163 04 010-0.25 04-35 SO S
ﬂ DCMT11T308-MP6 1163 08 015-032 06-35 CIC)E
DCMT150404-MP6 155 04 0,10-0.25 0.4-4,0 S
DCMT150408-MP6 155 08 0,12-0,36 06-40 ol
DCMT070204-RP4 775 04 0,12-0.20 04-20 OB
ﬂ DCMT070208-RP4 7.75 08 0,16-030 06-20 )R
DCMT11T304-RP4 1163 04 012-025 04-30 )R
DCMT11T308-RP4 1163 08 016-0,35 06-4,0 DS
DCMT11T312-RP4 1163 12 0,20-0,40 08-40 SO S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G HE = Cermet rivestito

38 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DCGT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP30G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP30G
http://product/DCMT150404-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP30G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP30G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP30G

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti romboidali positivi 55°
DPMT / DPGT
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P
HC
g8
1 r f ap | =
Denominazione mm mm mm mm ERE
DPMT070204-FP4 775 04 0,05-0,16 01-15 S
DPMT11T304-FP4 11,63 04 0,05-0,16 01-15 S
DPMT11T308-FP4 11,63 08 0,08-0,20 01-15 S
DPMT070204-MP4 775 04 0,08-0,20 0.4-20 )
DPMT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0.25 04-30 )
DPMT11T308-MP4 11,63 08 012-032 05-30 S
DPGT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0,25 04-30 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo I1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: DPMT070204-FP4 WPP10G
Inserti circolari positivi
«(©
RCMT / RCMX o
. S =
Tiger-tec® Gold
Inserti a fissaggio meccanico
P
HC
8188
d f ap & &
Denominazione mm mm mm B
RCMT0602MO0-FP4 6 0,07-0.30 06-25 DS
RCMT0803MO-FP4 8 0,08-030 08-30 S
RCMT10T3MO-FP4 10 0,10-0.35 10-40 S
RCMT1204M0-FP4 12 0,12-0,40 12-50 DS
RCMT0602M0-RP4 6 0,08-0,50 06-25 S
RCMT060300-RP4 6.35 0,08-050 06-25 S
RCMT0803MO-RP4 8 0,10-060 08-30 COIC)E
RCMTO09T300-RP4 9,525 0,10-0,60 08-30 S
RCMT10T3MO-RP4 10 012-080 1,0-40 )
RCMT120400-RP4 127 0,12-1,00 12-50 S
RCMT1204M0-RP4 12 012-100 12-50 I
RCMT1605M0-RP4 16 015-120 16-70 OIS
RCMT1606M0-RP4 16 0,15-1.20 16-7.0 OB
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: RCMT0602M0-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/DPMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DPMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DPGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT060300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT09T300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT120400-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEI=! Tornitura ISO

Inserti circolari positivi

(O

RCMT / RCMX i
- ~ls
Tiger-tec® Gold
Inserti a fissaggio meccanico
HC
838
d f ap g g
Denominazione mm mm mm 3|33
RCMT10T3MO0-HUG 10 012-080 10-40 CIC)E
RCMT1204M0-HUG 12 012-120 12-50 CCYC)E
RCMT1606M0-HUG 16 0.15-1.20 16-7.0 SO S
RCMX2006M0-HUB 20 025-140 20-90 CIC)E
RCMX2507M0-HU6 25 0,30-160 25-110 CYC)E
RCMX3209M0-HUG 32 0.30-1.70 32-150 Ik
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito

Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: RCMT0602MO0-FP4 WPP10G

Inserti quadri positivi P
SCMT / SCGT
Tiger-tec® Gold

?HH
!

l

i

‘:

Inserti a fissaggio meccanico

K
HC HE | HC
[CEANGRNURNGENEE NG
"o |9 o=
1 r f ap g g g E E E
Denominazione mm mm mm mm =2 3|3 (3|2
SCMT060204-FP4 6.35 04 0,05-0,16 01-15 S
SCMT09T304-FP4 953 04 0,05-0.15 01-15 S &
SCMT09T308-FP4 953 08 0,05-0.18 01-18 DS BSS
SCMT120404-FP4 12,7 04 0,05-0,15 01-15 S
SCMT120408-FP4 127 08 0,05-0,18 01-18 S
SCMT120412-FP4 127 12 012-032 03-18 S
SCMT09T304-FP6 953 0.4 0,08-0.20 03-20 6
SCMT09T308-FP6 953 08 010-0.25 05-20 S
SCMT120408-FP6 127 08 012-032 05-25 S
SCMT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 S
SCMT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 1)
SCMT120408-MP4 127 08 0.12-0.32 05-35 U100
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

40 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP30G
http://product/SCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP20G

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Inserti quadri positivi T .

SCMT / SCGT (I

Tiger-tec® Gold 7
iger-tec® Go <

Inserti a fissaggio meccanico

K
HC HE [HC
[LANGRNGCRNGENERNG)
Denominazione mm mm mm mm 2|22\ 2|22
SCGT09T304-MP4 953 0.4 0,08-0.25 04-30 )
SCGT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 )
SCGT120408-MP4 127 08 012-032 05-35 S
SCMT09T304-RP4 953 04 012-025 04-30 1)
SCMT09T308-RP4 953 08 0,16-0.35 06-40 CICE)E
SCMTO09T312-RP4 953 12 0,20-0,45 08-5.0 S
SCMT120404-RP4 127 04 012-025 04-30 I
SCMT120408-RP4 127 08 0,16-040 06-5.0 1)
SCMT120412-RP4 127 12 0,20-0,50 08-50 GG
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo 1SO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = Cermet rivestito
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http://product/SCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEI=! Tornitura ISO

Inserti quadri positivi /
SPMT
Tiger-tec® Gold

11°

Inserti a fissaggio meccanico

P
HC
(L)
&
1 r f ap fr
Denominazione mm mm mm mm =
SPMT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 S
SPMT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: SPMT09T304-MP4 WPP20G
. . . ey ° 60°
Inserti triangolari positivi 60 [ J
TCMT / TCGT 7] (O)
Tiger-tec® Gold A
S
Inserti a fissaggio meccanico
P K
HC HE |HC
VLV L ululv
=1 Q9= p=1
! r f 3 AHHHEHEE
Denominazione mm mm mm mm A A
TCMT090202-FW4 962 02 003-015 01-15 S
TCMT090204-FW4 962 04 005-030 02-20 (- 1C0)
TCMT110204-FW4 1 04 007-030 02-25 (- 1C)
Wiper TCMT110208-FW4 11 08 012-0,40 03-25 (1)
TCMT16T304-FW4 165 04 0,07-0.35 02-25 S
TCMT16T308-FW4 165 08 012-050 03-25 (- 1C0)
TCGTO6T104M-FP2 6.87 037 0,08-0.25 02-20 S
TCGT090204M-FP2 962 037 0,08-0,25 02-25 S
TCGT110202M-FP2 1 017 0,05-0,12 02-20 S
TCGT110204M-FP2 11 037 0,08-0.25 02-25 S
TCGT090204MR-FX4 962 0,37 0,05-0,15 02-20 ()
TCGT110204MR-FX4 11 037 0,05-0,15 02-20 ()
TCGT090204ML-FX4 962 0,37 0,05-0,15 02-20 S
TCGT110204ML-FX4 11 037 0,05-0,15 02-20 ()
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

42 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/SPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090202-FW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP20G
http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204MR-FX4 WEP01C
http://product/TCGT110204MR-FX4 WEP01C
http://product/TCGT090204ML-FX4 WEP01C
http://product/TCGT110204ML-FX4 WEP01C

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti triangolari positivi 60° AN J/
TCMT / TCGT I ©)
Tiger-tec® Gold N A

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
TCMT06T102-FP4 6.87 02 0,02-0.10 01-10 S
TCMT06T104-FP4 6,87 04 004-017 01-10 S S
TCMT090202-FP4 962 02 0,04-012 01-10 S
TCMT090204-FP4 962 04 005-0,16 01-15 I IG) D
TCMT090208-FP4 962 08 0,08-0.20 01-15 S
TCMT110202-FP4 1 02 0,04-0,12 01-10 S
TCMT110204-FP4 1 04 0,05-0,16 01-15 DS D
TCMT110208-FP4 1 08 0,08-0.20 01-15 1)
TCMT16T302-FP4 165 02 0,04-012 01-10 S
TCMT16T304-FP4 165 04 005-016 01-15 SOS S
TCMT16T308-FP4 165 08 0,08-0,20 01-15 S S
TCMT110204-FP6 1n 04 006-018 03-20 S
V TCMT110208-FP6 11 08 0,10-0,20 05-2.0 S
TCMT16T304-FP6 165 04 0,08-0.20 03-20 S
TCMT16T308-FP6 165 08 0,10-0.25 05-20 S
TCMT16T304-MW4 165 04 012-040 0.5-4,0 S
V TCMT16T308-MW4 165 08 0,15-0550 05-40 S
Wiper
TCMT090204-MP4 962 04 0,08-0,20 0.4-20 S
v TCMT090208-MP4 962 08 012-025 05-20 S
TCMT110204-MP4 1 04 008-020 04-20 1G]
TCMT110208-MP4 1 08 0,12-0,30 05-20 DS
TCMT16T304-MP4 165 04 008-025 04-30 (- 1C0)
TCMT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 (1C)
TCMT220408-MP4 22 08 012-032 05-35 S
TCGT090204-MP4 962 04 0,08-0.20 0.4-20 S
V TCGT110204-MP4 1n 04 0,08-0.20 04-20 S
TCGT110208-MP4 1 08 0.12-0.30 05-20 S
TCMT110204-MP6 1 04 010-020 04-25 (- 1C0)
V TCMT110304-MP6 1 04 0.12-0.25 04-30 S
TCMT16T304-MP6 165 04 010-025 04-35 (1C)
TCMT16T308-MP6 165 08 015-032 06-35 S
TCMT090204-RP4 962 04 012-025 04-30 S
V TCMT090208-RP4 962 08 0,16-0,30 06-30 S
TCMT110204-RP4 1n 04 012-025 04-30 SO
TCMT110208-RP4 1 08 016-030 06-30 S
TCMT16T304-RP4 165 04 012-025 04-30 I
TCMT16T308-RP4 165 08 0,16-0,35 06-4,0 SO
TCMT16T312-RP4 165 12 0,20-0,40 0.8-4,0 SO
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = Cermet rivestito

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva 43


http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP20G
http://product/TCMT110304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Inserti triangolari positivi 60° X J/
TPMT / TPGT / TPMR / TPGN i /O\‘
Tiger-tec® Gold i

Inserti a fissaggio meccanico

P
HC
8|8
1 r f ap = e
Denominazione mm mm mm mm B
TPMT110204-FP4 11 04 0,05-016 01-15 S
V TPMT16T304-FP4 165 04 0,05-0,16 01-15 S
TPMT090204-MP4 962 04 0,08-0,20 04-20 S
v TPMT110204-MP4 1 04 0,08-020 04-20 S
d TPMT110208-MP4 11 08 012-030 05-20 S
TPMT16T304-MP4 16,5 04 0,08-0.25 04-30 S
TPMT16T308-MP4 16,5 08 012-032 05-30 S
TPGT090204-MP4 962 04 0,08-020 04-20 S
v TPGT110204-MP4 11 04 0,08-0.20 04-20 S
TPGT16T304-MP4 16,5 04 0,08-0.25 04-30 S
TPGT16T308-MP4 16,5 08 012-032 05-30 S
TPMR110304 1 04 012-0.25 04-30 S
v TPMR110308 1 08 012-0.25 04-30 S
TPMR160304 165 04 012-0.25 04-30 S
TPMR160308 165 08 0,16-030 06-4.0 S
TPGN160304 165 04 0,10-0.25 04-30 S
v TPGN160308 165 08 0.12-0.30 08-30 S
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: TPMT110204-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

[7A Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TPMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TPMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TPMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMR110304 WPP20G
http://product/TPMR110308 WPP20G
http://product/TPMR160304 WPP20G
http://product/TPMR160308 WPP20G
http://product/TPGN160304 WPP20G
http://product/TPGN160308 WPP20G

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFI A].

Inserti romboidali positivi 35° » s

VBGT / VCGT / VCMT / VBMT . % %
A y
’T ’X

Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Denominazione mm mm mm mm 3|33 (33|33
VBGT110302-FL2 11,07 02 0,04-0,10 01-10 S
p VBGT110304-FL2 1107 04 0,06-0.15 02-15 ")
’ﬂ' = VCGT1103005M-FP2 11,07 003 0,01-0,04 01-10 ")
=’/ VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 0,02-0,06 0.1-15 S
VCGT110302M-FP2 11,07 017 0,05-012 02-20 S
VCGT110304M-FP2 11,07 037 0,08-0.25 02-25 S
VCGT160402M-FP2 16,61 017 0,05-0,12 02-20 S
VCGT160404M-FP2 16,61 037 0,08-0.25 02-25 S
VCGT160408M-FP2 16,61 077 0,10-030 03-30 S
VCGT110302MR-FX4 11,07 017 0,02-0,10 01-15 S
’ VCGT110304MR-FX4 11,07 037 005-0.15 02-20 S
VCGT160404MR-FX4 16,61 037 0,05-015 02-20 S
VCGT110302ML-FX4 11,07 017 0,02-0.10 01-15 ()
’ VCGT110304ML-FX4 11,07 037 005-0.15 02-20 S
VCGT160404ML-FX4 16,61 037 0,05-0,15 02-20 S
VCMT110302-FP4 1107 02 004-012 01-10 SOSD )
ﬂ VCMT110304-FP4 11,07 04 005-016 01-15 SOS Y]
VCMT160402-FP4 16,61 02 0,04-0,12 01-10 DS D
VCMT160404-FP4 16,61 04 0,05-0,16 01-15 SDS D
VCMT160408-FP4 16,61 08 0,08-020 01-15 DOS oY)
VBMT110304-FP6 11,07 04 006-018 03-20 (- 1C)
ﬂ VBMT110308-FP6 11,07 08 010-020 05-20 - 1C0)
VBMT160404-FP6 16,61 04 0,08-0.20 03-20 S
VBMT160406-FP6 16,61 06 010-025 04-20 DS
VBMT160408-FP6 1661 08 010-025 05-20 (- 1C0)
VBMT160412-FP6 16,61 12 0,12-0,30 06-20 S
VBMT110304-MP4 11,07 04 0,08-0.20 04-15 1)
ﬂ VBMT110308-MP4 11,07 08 012-025 05-15 )
VBMT160404-MP4 1661 04 008-020 04-20 - 1C0)
VBMT160406-MP4 16,61 06 012-025 05-20 S
VBMT160408-MP4 1661 08 012-030 05-20 100
VBMT160412-MP4 16,61 12 012-032 05-20 1G]
VCMT160404-MP4 1661 04 008-020 04-20 (- 1C0)
ﬂ VCMT160408-MP4 1661 08 012-030 05-20 Y
VBMT160404-MP6 16,61 04 010-0.25 04-25 S
ﬂ VBMT160408-MP6 1661 08 015-0.30 06-25 Y
VCMT110304-RP4 11,07 04 012-020 04-25 I
ﬂ VCMT110308-RP4 1107 08 016-0.25 06-30 YD)
VCMT160404-RP4 16,61 04 012-0.25 04-25 )
VCMT160406-RP4 1661 06 015-025 06-30 (1C)
VCMT160408-RP4 1661 08 016-030 06-30 I
VCMT160412-RP4 1661 12 020-035 08-30 )
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: VBGT110302-FL2 WPP20G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva 45


http://product/VBGT110302-FL2 WPP20G
http://product/VBGT110304-FL2 WPP20G
http://product/VCGT1103005M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110301M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110304M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160402M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160404M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160408M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110304MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT160404MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110302ML-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110304ML-FX4 WEP01C
http://product/VCGT160404ML-FX4 WEP01C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110302-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160402-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP20G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP30G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Inserti trigoni positivi 80° y
WCMT
Tiger-tec® Gold “l "

Inserti a fissaggio meccanico

HC

[LEARULENG]

: r f ap g § E

Denominazione mm mm mm mm 2\ 2\2
WCMT040202-FP4 434 02 004-012 01-10 (- 1C)
WCMTO040204-FP4 434 04 005-0,16 01-15 (1)
WCMTO040208-FP4 4,34 08 0,08-0,20 01-15 a
WCMTO06T302-FP4 6,52 02 004-012 01-10 S
WCMTO06T304-FP4 6,52 04 0,05-0,16 01-15 @
WCMTO06T308-FP4 6,52 08 0,08-0,20 01-15 @
WCMT080404-FP4 8,69 04 0,05-0,16 01-15 @
WCMT080408-FP4 8,69 08 0,08-020 01-15 S
WCMTO040204-FP6 4,34 04 0,06-0,18 03-20 @
WCMTO040208-FP6 4,34 08 0,10-0,20 05-20 @
WCMTO06T304-MP4 6,52 04 0,08-0,25 04-25 a
WCMTO06T308-MP4 6,52 08 012-032 05-25 S
WCMT030202-RP4 391 02 0,08-0,12 02-15 a
WCMT040204-RP4 434 04 0,12-025 04-25 S
WCMTO06T304-RP4 6,52 04 0,12-0.25 0.4-30 @

WCMTO06T308-RP4 6,52 08 0,16-035 06-3.0 Colkes
WCMT080404-RP4 8,69 04 0,12-0,25 0.4-30 @

WCMT080408-RP4 8,69 08 0,16-040 06-4,0 S 5
WCMT080412-RP4 8,69 12 0,20-0,45 0.8-4,0 @

Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito

Esempio di ordinazione per la qualita WPP10G: WCMT040202-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

46 Inserti a fissaggio meccanico ISO — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/WCMT040202-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040202-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T302-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080404-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP6 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP6 WPP20G
http://product/WCMT06T304-MP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-MP4 WPP20G
http://product/WCMT030202-RP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080404-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080412-RP4 WPP20G

Tornitura ISO

Inserti a fissaggio meccanico sistema di tornitura a copiare
WL...-VC... e
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P K

HC  |HC

218 88

r | le le1 f ap S22 S

Denominazione mm mm mm mm mm mm 2|33 |3
. WL17-VCO504N-FP4 04 17 5 0.05-020 0.1-18 S
i WL17-VCO508N-FP4 08 17 57 0,08-0.25 02-18 S

; WL25-VC0704N-FP4 04 25 6.3 0.05-0.20 01-20 DD

WL25-VC0708N-FP4 08 25 71 0,08-025 02-20 DD D

WL25-VCO704R-FP4 04 25 62 39 0,05-0.20 0.1-20 DD

v WL25-VC0708R-FP4 08 25 6.6 46 0.08-0.25 0.2-20 DD

WL25-VC0704L-FP4 04 25 6.2 39 0.05-0,20 0.1-20 DD

v WL25-VC0708L-FP4 08 25 6.6 46 0.08-0.25 02-20 DD
WL17-VC0504N-MP4 04 17 5 0,08-025 04-20 S
WL17-VC0508N-MP4 08 17 5.7 0.12-0.30 0.5-2.0 S
WL25-VCO704N-MP4 04 25 63 0,08-025 04-25 - 1C)
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 0.12-0.32 05-25 - 1C0)
WL25-VC0712N-MP4 12 25 74 012-0.35 05-2.5 DS
WL25-VC0716N-MP4 16 25 87 0.12-040 05-2.5 DS
WL25-VC0704R-MP4 04 25 6.2 39 0,08-025 04-25 - 1C0)
v WL25-VC0708R-MP4 08 25 66 46 012-032 05-25 (1)
WL25-VCO704L-MP4 04 25 6.2 39 0,08-025 04-25 1)
V WL25-VC0708L-MP4 08 25 66 46 0.12-0.32 05-25 - 1C0)

Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: WL17-VC0504N-FP4 WPP20G HC = metallo duro rivestito

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = #8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico sistema di tornitura a copiare — WL 47


http://product/WL17-VC0504N-FP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL17-VC0504N-MP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Inserti a fissaggio meccanico sistema di tornitura a copiare
WL...-RC...
Tiger-tec® Gold

S

Inserti a fissaggio meccanico

P

HC

(L)

N

r | le f ap fr

Denominazione mm mm mm mm mm =

WL25-RC0420N-MU6 2 25 72 0,12-0.40 05-20 @

WL25-RC0525N-MU6 25 25 6.9 0,12-0.45 05-25 @

Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: WL25-RC0420N-MU6 WPP20G HC = metallo duro rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

48 Inserti a fissaggio meccanico sistema di tornitura a copiare - WL Novita nel programma =@ & & / »


http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WPP20G

Tornitura ISO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base negativa

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

DCLN
95°
Staffa

Esterna
16-32
0,625-1,500
9-19

75°

DCKN

75°
Staffa

Esterna

25-32

1,000-1,250
12-16

L]
[T
CN..

DCLN...-P
95°
Staffa

Lubrificazione di precisione
20-32
0,750-1,000
12-16

DCRN

75°
Staffa

Esterna

1,000-1,250
12-19

PCLN
95°
Leva
Esterna

16-50

PCBN
75°
Leva
Esterna

25-32

12-19

DCBN
75°
Staffa

Esterna

25-32

12-19

75°

PCKN
75°
Leva
Esterna
25

12

Utensili con codolo — Forma base negativa 49


https://www.walter-tools.com/woc/DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Tornitura I1SO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base negativa

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

PCSN
45°

Leva
Esterna
25

12

DDHN

107,5°
Staffa
Esterna

20-25

15

R

EN..

DDQN
107,5°
Staffa

Esterna

1,000-1,250
15

93%]

DDJN
93°
Staffa
Esterna
20-32
0,625-1,500
11-15

DDJN...-P
93°
Staffa
Lubrificazione di precisione
20-25
0,750-1,000
11-15

PDJN
93°

Leva

Esterna

16-32

11-15

DDNN
62,5°
Staffa
Esterna

20-32

11-15

DDPN

62,5°
Staffa

Esterna

0,750-1,250
15

50 Utensili con codolo — Forma base negativa


https://www.walter-tools.com/woc/PCSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDHN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDQN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDNN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDPN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base negativa

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

DSBN
75°
Staffa

Esterna

25-40

12-19

PSBN
75°

Leva

Esterna

20-50

12-25

DSKN
75°
Staffa
Esterna

25-32

12-15

PSKN
75°
Leva
Esterna

20-32

12-19

75°

75°

DSRN DSBN...-P
75° 75°
Staffa Staffa
Esterna Lubrificazione di precisione
25
0,750-1,500
12-25 12

DSDN DSSN
45° 45°
Staffa Staffa
Esterna Esterna
20-32 20-32
0,625-1,500 1,000
9-25 12-19

Utensili con codolo — Forma base negativa 51


https://www.walter-tools.com/woc/DSBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Tornitura ISO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base negativa

Lavorazione

Denominazione DSSN...-P PSDN PSSN DTJN
Forma dell'imbocco 45° 45° 45° 93°
Sistema di fissaggio Staffa Leva Leva Staffa
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Esterna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 25 12-40 16-32

Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,250
Dimensione inserto | [mm] 12 9-25 9-19 16-27

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ DSSN-P PSDN PSSN DTJN

Tipo

Lavorazione

v

Denominazione MTJN DTFN DTGN DTGN...-P
Forma dell'imbocco 93° 91° 91° 91°

Sistema di fissaggio Staffa Staffa Staffa Staffa
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Lubrificazione di precisione
Dim. codolo h [mm] 20-32 20-32 20-25

Dim. codolo h [Inch] 1,000

Dimensione inserto | [mm] 16-22 22 16-22 16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ MTJN DTFN DTGN DTGN-P

52 Utensili con codolo — Forma base negativa


https://www.walter-tools.com/woc/DSSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base negativa

Tipo TN..

Lavorazione | ~91°

Wt
Denominazione PTFN PTGN DVPN DVTN
Forma dell'imbocco 91° 91° 117,5° 117,5°
Sistema di fissaggio Leva Leva Staffa Staffa
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 16-25 16-40 25-32
Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,250
Dimensione inserto | [mm] 16 11-27 16 16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione DVJN DVJN...-P DVVN DWLN
Forma dell'imbocco 93° 93° 72,5° 95°
Sistema di fissaggio Staffa Staffa Staffa Staffa
Adduzione refrigerante Esterna Lubrificazione di precisione Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 20-32 20-25 20-32 16-32
Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,250 0,750-1,000 0,750-1,250 0,750-1,250
Dimensione inserto | [mm] 16 16 16 6-10

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ DVJN DVJN-P DVVN DWLN

Utensili con codolo — Forma base negativa 53


https://www.walter-tools.com/woc/PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PTGN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVPN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVTN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVVN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEI=l

Tornitura I1SO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base negativa

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

54 Utensili con codolo — Forma base negativa

DWLN...-P
95°
Staffa

Lubrificazione di precisione
20-25
0,750-1,000

WN..

PWLN
95°

Leva

Esterna

16-32



https://www.walter-tools.com/woc/DWLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

— |IUJl=ILTEH

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base positiva

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

SCLC
95°
Vite

Esterna
10-25
0.375-1,250
6-12

SDJC
93°
Vite

Esterna
10-25
0,375-1,000
7-11

SCLC...-P
95°
Vite

Lubrificazione di precisione
20-25
0,750-1,000

Vite
Lubrificazione di precisione

20-25

0,750-1,000

‘Dc..

LV S
107°30- ,x/

SCLC...-S-P SDHC
95° 107,5°
Vite Vite
Lubrificazione di precisione Esterna
10-16 12-25
6-9 7-11
72

SDJC...-S-P DDJC...-P
93° 93°
Vite Staffa

Lubrificazione di precisione

10-16 20-25

Lubrificazione di precisione

7-11 1

Utensili con codolo — Forma base positiva 55



https://www.walter-tools.com/woc/SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDHC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJC-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Tornitura ISO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base positiva

Tipo

Lavorazione

Denominazione SDNC SDNC...-P SRAC SRDC
Forma dell'imbocco 62,5° 62,5° 0° 0°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante Esterna Lubrificazione di precisione Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 10-25 12-16 12-32
Dim. codolo h [Inch] 1,000-1,250 0,500-1,250
Dimensione inserto | [mm] 7-11 7-11 6-12 6-16
Pagina nel catalogo 76

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ SDNC SDNC-P SRAC SRDC

O
P RC..

Lavorazione

Denominazione SRGC SRSC PRDC PRGC
Forma dell'imbocco 0° 0° 0° 0°
Sistema di fissaggio Vite Vite Leva Leva
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 20-32 20-50 20-40
Dim. codolo h [Inch] 1,000 1,000

Dimensione inserto | [mm] 12 6-16 10-32 10-25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ SRGC SRSC PRDC PRGC

56 Utensili con codolo — Forma base positiva


https://www.walter-tools.com/woc/SDNC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDNC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRAC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRSC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PRGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base positiva

Tipo ‘sc.. ,@TC.. E._/vc._

Lavorazione

Denominazione SSDC SSDCN STGC SVHB
Forma dell'imbocco 45° 45° 91° 107,5°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 16-25 12-25 12-25 16-32
Dim. codolo h [Inch] 0,375-0,750 0,375-1,000

Dimensione inserto | [mm] 9-12 6-12 11-16 11-16

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ SSDC SSDCN STGC SVHB
T {
ipo R
P 8 e

Lavorazione

Denominazione PVHB SvVJB SVJB...-P SVJB...-S-P
Forma dell'imbocco 107,5° 93° 93° 93°

Sistema di fissaggio Leva Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Lubrificazione di precisione Lubrificazione di precisione
Dim. codolo h [mm] 16-32 12-32 20-25 10-16

Dim. codolo h [Inch] 0,500-1,000

Dimensione inserto | [mm] 11-16 11-16 16 1

Pagina nel catalogo 77 78

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ PVHB SvVJB

Utensili con codolo — Forma base positiva 57


https://www.walter-tools.com/woc/SSDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SSDCN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/STGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Tornitura I1SO

Utensili di tornitura a codolo quadro — Forma base positiva

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

DVJB...-P
93°
Staffa
Lubrificazione di precisione

20-25

16

PVJB
93°
Leva
Esterna

16-32

11-16

E../vc..

SVVB
72,5°
Vite
Esterna
12-32
0,750-1,000
11-16

PVVB
72,5°

Leva
Esterna

20-32

11-16

SWLC

95°
Vite

Esterna

12-25

4-8

58 Utensili con codolo — Forma base positiva


https://www.walter-tools.com/woc/DVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFl A].

Utensile con codolo - Sistema di tornitura a copiare WL

W@V
. vv
P Vwe..

Lavorazione

Denominazione w1011 W1011...-P W1011...-S-P
Forma dell'imbocco 107,5° 107,5° 107,5°

Sistema di fissaggio Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante Esterna Lubrificazione di precisione Lubrificazione di precisione
Dim. codolo h [mm] 16-25 16-32 12-16

Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,000

Dimensione inserto | [mm] 25 17-25 17

Pagina nel catalogo

QR Code

W1011-S-P

www.walter-tools.com/woc/ W1011

Utensile con codolo — Sistema di tornitura a copiare WL 59


https://www.walter-tools.com/woc/W1011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Utensile con codolo — Sistema di tornitura a copiare WL

W@V
. vv
e Vwe..

Lavorazione

Denominazione W1010...-P
Forma dell'imbocco 72,5°

Sistema di fissaggio Vite
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione
Dim. codolo h [mm] 16-25

Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,000
Dimensione inserto | [mm] 17-25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

60 Utensile con codolo - Sistema di tornitura a copiare WL


https://www.walter-tools.com/woc/W1010-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

Utensili di tornitura a codolo quadro - Inserti ceramici a fissaggio meccanico

O RN..

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

O RC../RP..

CRDC
0
Staffa

Esterna
32

N

CRDN
0°
Staffa
Esterna

25-32

12

CRSN
0
Staffa
Esterna

25-32

12-15

i |IUJl=ILTEH Al

CRSN...-P
0°
Staffa
Lubrificazione di precisione
25

12

Utensile con codolo - Inserti a fissaggio meccanico in ceramica 61


https://www.walter-tools.com/woc/CRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Utensili di tornitura Walter Capto™ - Forma base negativa

4
P CN. DNA.

Lavorazione

Jmm

el

Denominazione C...-DCLN C...-DCLN...-P C...-PCLN C...-DDHN...-P
Forma dell'imbocco 95° 95° 95° 107,5°

Sistema di fissaggio Staffa Staffa Leva Staffa
Adduzione refrigerante Interna Lubrificazione di precisione Interna Lubrificazione di precisione
Dimensione Walter Capto™ C4-C8 C4-C8 C3-C8 C6
Dimensione inserto | [mm] 12-19 12-16 12-25 15

Pagina nel catalogo

QR Code

C-DDHN-P

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione C...-DDJN C...-DDUN C...-DDJN...-P C...-DDUN...-P
Forma dell'imbocco 93° 93° 93° 93°

Sistema di fissaggio Staffa Staffa Staffa Staffa
Adduzione refrigerante Interna Interna Lubrificazione di precisione Lubrificazione di precisione
Dimensione Walter Capto™ C4-C8 C4-C8 C4-C8 6
Dimensione inserto | [mm] 11-15 15 11-15 15

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

62 Utensili di tornitura Walter Capto™ — Forma base negativa


https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDHN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

— |IUJl=ILTEI=I

Utensili di tornitura Walter Capto™ - Forma base negativa

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dimensione Walter Capto™
Dimensione inserto | [mm]
Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

Dimensione Walter Capto™

Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

‘DN.‘

o3l | x

C...-PDJN
93°
Leva

Interna

C3-C6

11-15

C...-PSRN
75°
Leva
Interna

C6-C8

19-25

-
L=

75°

C...-DSKN
75°
Staffa
Interna

C4-C8

12-19

C...-DSDN
45°
Staffa
Interna

C4-C8

12-25

I
75°
C...-DSRN C...-PSKN
75° 75°

Staffa Leva
Interna Interna
C4-C8 C6-C8
12-25 15-19

C...-DSSN C...-MTJN
45° 93°
Staffa Staffa
Interna Interna
C4-C6 C4-C6
12-19 16-22

Utensili di tornitura Walter Capto™ — Forma base negativa

63



https://www.walter-tools.com/woc/C-PDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Utensili di tornitura Walter Capto™ - Forma base negativa

Tipo N.. N..

Lavorazione

Denominazione C...-DTGN...-P C...-DVJN C...-DVJN...-P C...-DWLN
Forma dell'imbocco 91° 93° 93° 95°
Sistema di fissaggio Staffa Staffa Staffa Staffa
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Interna Lubrificazione di precisione Interna
Dimensione Walter Capto™ C4 C4-C8 C4-C6 C4-C6
Dimensione inserto | [mm] 16 16 16 6-10

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione C...-DWLN...-P C...-PWLN
Forma dell'imbocco 95° 95°
Sistema di fissaggio Staffa Leva
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Interna
Dimensione Walter Capto™ C4-Ch C3-C6
Dimensione inserto | [mm] 8 6-10

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

64 Utensili di tornitura Walter Capto™ — Forma base negativa


https://www.walter-tools.com/woc/C-DTGN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO

Utensili di tornitura Walter Capto™ - Forma base positiva

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dimensione Walter Capto™
Dimensione inserto | [mm]
Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

Dimensione Walter Capto™

Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

C...-SCLC
95°
Vite

Interna

C3-C6

C...-SRDC
0°
Vite
Interna

C3-C6

C...-SbJC
93°
Vite

Interna

(3-C6

C...-SRSC
0
Vite
Interna

C4-Cb

C...-DDJC...-P
93°
Staffa
Lubrificazione di precisione
C4-C5
1

C...-PRSC
0
Leva
Interna

C5-C8

16-25

C...-SDNC

62,5°
Vite

Interna

3-C5

1

C...-STGC
91°
Vite
Interna

C4-C5

11-16
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Utensili di tornitura Walter Capto™ - Forma base positiva

T- w—
po B../VC..

Lavorazione

Denominazione C...-SVHB C...-SVJB C...-DVJB...-P C...-SVVB
Forma dell'imbocco 107,5° 93° 93° 72,5°
Sistema di fissaggio Vite Vite Staffa Vite
Adduzione refrigerante Interna Interna Lubrificazione di precisione Interna
Dimensione Walter Capto™ C3-C6 C3-C6 C4-C8 C4-C6
Dimensione inserto | [mm] 11-16 11-16 16 11-16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/
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Tornitura ISO J— | |IL|JnLTEFl A 1

Walter Capto™ - Sistema di tornitura a copiare WL

W@V
. vv
P Vwe..

Lavorazione

Denominazione wi1011-C...-P W1010-C...-P
Forma dell'imbocco 107,5° 72,5°

Sistema di fissaggio Vite Vite
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Lubrificazione di precisione
Dimensione Walter Capto™ C4-C6 C4-C6
Dimensione inserto | [mm] 25 25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ W1011-C-P W1010-C-P

Walter Capto™ - Sistema di tornitura a copiare WL 67


https://www.walter-tools.com/woc/W1011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1010-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Utensili di tornitura a codolo quadro -
Inserti ceramici a fissaggio meccanico

Tipo

Lavorazione

Denominazione C...-CRSN...-P
Forma dell'imbocco 0°

Sistema di fissaggio Staffa
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione
Dimensione Walter Capto™ C6
Dimensione inserto | [mm] 12

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/C-CRSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Utensili di tornitura Walter Capto™ - Centri di tornitura/fresatura

Tipo

L 4
EN.. L 7. O RC..

N XT

o o

Lavorazione

Denominazione C...-SCMC C...-DCMN C...-DDMN C...-SRDC
Forma dell'imbocco 95° 95° 93° 0°
Sistema di fissaggio Vite Staffa Staffa Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale Interna
Dimensione Walter Capto™ C6 C5-C8 C5-C8 C6
Dimensione inserto | [mm] 12 12-16 15 10-16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SCMC C-DCMN C-DDMN C-SRDC

. 4
Tipo E../vc.. v

Lavorazione

Denominazione C...-SVMB C...-DVMN
Forma dell'imbocco 95° 95°
Sistema di fissaggio Vite Staffa
Adduzione refrigerante assiale assiale
Dimensione Walter Capto™ C5-C6 c8
Dimensione inserto | [mm] 16 16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SVMB C-DVMN
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e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SCLC...-P [ mm |

Walter Turn

- Lubrificazione di precisione

— o=
CC..
o B

Utensile h=h b f h I
Denominazione mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

o o * SCLCR2020X09-P 9 20 20 25 95 185 0° 0° | Gl/g" | CC..09T3..
* SCLCR2525X09-P 9 25 25 25 10 | 185 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL2020X09-P 9 20 20 25 95 185 0° 0° | Gi/g" | CC.09T3.
* SCLCL2525X09-P 9 25 25 25 110 | 185 0° 0° | Gl/8

Th 95° Iy
o

©

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:CC .. 09T308 | La pressione massima del refrigerante consigliata e pari a 150
bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti e €C..09T3 .
h = hy [mm] 20-25
'EEﬁ. Vite di fissaggio per inserti FS2060 (T15IP)
ii L) Coppia di serraggio 3Nm
Piastrina d'appoggio AP313-CC0908
Vite per piastrine d'appoggio FS2068 (SW 3,5)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)
Chiave a bandiera FS1465 (T15IP)

70 Utensili con codolo — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/SCLCR2020X09-P
http://product/SCLCR2525X09-P
http://product/SCLCL2020X09-P
http://product/SCLCL2525X09-P

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SCLC...-P

Walter Turn

— Lubrificazione di precisione

— T
CC..
o B _L

Utensile h=hy b f h I
Denominazione inch inch inch inch inch Y As Th Tipo

i o * SCLCR123B-P 9 | 0750 | 0750 | 1,000 | 4500 | 0,728 | ©0° 0° | Glyg" | CC.09T3.
* SCLCR163D-P 9 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0728 | 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL123B-P 9 0750 | 0,750 | 1,000 | 4500 | 0728 | ©° 0° | Gl/g" | CC.09T3.
* SCLCL163D-P 9 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0728 | 0° 0° | G1/8"

95° Iy
O ¢

] —t—

©

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:CC .. 097308 / CC .. 09T304 | La pressione massima del refrigerante
consigliata e pari a 150 bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti
compresi nella fornitura

Componenti T €C..09T3 .
h = by [inch] 0,75-1

Vite di fissaggio per inserti FS2060 (T15I1P)
Coppia di serraggio 2,213 |bs
Piastrina d'appoggio AP313-CC0908
Vite per piastrine d’appoggio FS2068 (SW 3,5)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Perno filettato G 1/8" FS2258 (SW 2)
Chiave a bandiera FS1465 (T15IP)
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e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SCLC...-S-P [ mm |

Walter Turn

- Lubrificazione di precisione
— Per torni con avanzamento longitudinale

- @ T

CC..

Utensile h=h b f h b
Denominazione mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
et * SCLCR1010H06-S-P 6 10 10 10 | 100 | 16 0° 0° me | CC.0602.
SCLCR1212J09-5-P 9 12 12 12 110 18 0° 0° | m8x1 | CC..09T3.
SCLCR1616X09-S-P 9 16 16 16 120 18 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL1010H06-S-P 6 10 10 10 100 16 0° 0° M6 CC..0602..
SCLCL1212J09-S-P 9 12 12 12 110 18 0° 0° | mex1 | CC.09T3.
SCLCL1616X09-S-P 9 16 16 16 120 18 0° 0° | Gl/8
—{ hy

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:CC .. 060204 / CC .. 09T308 | La pressione massima del refrigerante
consigliata e pari a 150 bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti
compresi nella fornitura

Componenti Tipo CC..0602 .. CC..09T3 . CC..00T3..
h =h; [mm] 10 12 16
Vite di fissaggio per inserti FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP)
Coppia di serraggio 0.9 Nm 3Nm 3Nm
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)
Perno filettato M8X1 FS2587 (SW 4)
Chiave a bandiera FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Chiave a bandiera FS1490 (T7IP)
Accessori Tipo CC .. 0602 .—CC... 09T3 .. CC..09T3 ..
h = h; [mm] 10-16 12
% Raccordo angolato M8x1 FS2596
© ’
% Elemento di raccordo M8x1 FS2597
Guarnizione in rame FS2598
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Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SDJC...-P [ mm |

Walter Turn

— Lubrificazione di precisione

7
Iy
DC..

h=h b f h I

Denominazione mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

* SDJCR2020X11-P 1 20 20 25 100 | 235 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.

* SDJCR2525X11-P 1 25 25 32 15 | 235 0° 0° | G1/8

* SDJCL2020X11-P 1 20 20 25 100 | 235 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.

* SDJCL2525X11-P 1 25 25 32 15 | 235 0° 0° | G1/8"

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:DC .. 11T308 | La pressione massima del refrigerante consigliata e pari a 150
bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti Tipo DC.. 1173 ..
h = hy [mm] 20-25
‘E%ﬁ. Vite di fissaggio per inserti FS2060 (T15IP)
ii L Coppia di serraggio 3Nm
Piastrina d'appoggio AP315-DC1108
EF= Vite per piastrine d’appoggio FS2068 (SW 3,5)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)

D=| Chiave a bandiera FS1465 (T15IP)
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Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SDJC...-P

Walter Turn

- Lubrificazione di precisione

70
]
DC..
h=h b f h I
Denominazione inch inch inch inch inch Y As Th Tipo
Uiy * SDJCR123B-P 11 | 0750 | 0750 | 1.000 | 4500 | 0925 | 0° 0° | Gi/g" | DC.IT3.
* SDJCR163D-P 1 | 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0,925 | 0° 0° | G1/8"
* SDJCL123B-P 11 | 0750 | 0750 | 1,000 | 4500 | 0,925 | 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.
* SDJCL163D-P 1 | 1,000 | 1,000 | 1.250 | 6,000 | 0,925 | 0° 0° | G1/8"

e

hy

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:DC .. 117308 | La pressione massima del refrigerante consigliata & pari a 150
bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti Tipo DC..11T3..
h = hy [inch] 0,75-1
'EEﬁ. Vite di fissaggio per inserti FS2060 (T15IP)
ii L) Coppia di serraggio 2,213 |bs
Piastrina d'appoggio AP315-DC1108
Vite per piastrine d'appoggio FS2068 (SW 3,5)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)
Chiave a bandiera FS1465 (T15IP)
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Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SDJC...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Lubrificazione di precisione
— Per torni con avanzamento longitudinale

h=h b f Iy lg
Denominazione mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

- * SDJCR1010H07-S-P 7 10 10 10 100 17 0° 0° M6 DC.. 0702 ..
* SDJCR1212J07-5-P 7 12 12 12 110 17 0° 0° | Msx1
SDJCR1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | m8x1 | DC.IIT3.
SDJCR1616X11-5-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
* SDJCL1010HO7-S-P 7 10 10 10 100 17 0° 0° M6 DC.. 0702 ..
. * SDJCL1212J07-5-P 7 12 12 12 110 17 0° 0° | Msx1
SDJCL1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | m8x1 | DC.IIT3.
- SDJCL1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:DC .. 070204 / DC .. 117308 | La pressione massima del refrigerante
consigliata e pari a 150 bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti
compresi nella fornitura

Componenti Tipo DC..0702.. DC..0702.. DC..11T3.. DC..11T3..
h =hy [mm] 10 12 12 16
‘E%ﬁ. Vite di fissaggio per inserti FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T151P)
ii L Coppia di serraggio 0,9 Nm 0,9 Nm 3Nm 3Nm
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)
Chiave a bandiera FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Perno filettato M8X1 FS2587 (SW 4) FS2587 (SW 4)
Chiave a bandiera FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
Tipo DC..0702..-DC..11T3 .. DC..11T3..
h = h; [mm] 10-16 12
€2
<) Raccordo angolato M8x1 FS2596

Elemento di raccordo M8x1 FS2597

Guarnizione in rame FS2598
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Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SDNC...-P

Walter Turn

- Lubrificazione di precisione
— Per torni con avanzamento longitudinale

]
©

h=hy b f Iy lg
Denominazione mm mm mm mm mm Y As Th Tipo

- * SDNCN1212J07-P 7 12 12 6 110 18 0° 0° | msx1 | DC..0702.
* SDNCN1212J11-P 1 12 12 6 110 24 0° 0° mex1 | DC.1IT3.
* SDNCN1616X11-P 1 16 16 8 120 24 0° 0° | Gl/8"

Square shank

Valori misurati con inserto campione:DC .. 070204 / DC .. 117308 | La pressione massima del refrigerante consigliata & pari a 150 bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni
sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti Tipo DC..0702.. DC..11T3.. DC..11T3..
h = hy [mm] 12 12 16
Vite di fissaggio per inserti FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP)
Coppia di serraggio 0.9 Nm 3Nm 3Nm
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)
Perno filettato M8X1 FS2587 (SW 4) FS2587 (SW 4)
Chiave a bandiera FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
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Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SVJB...-P [ mm |

Walter Turn

— Lubrificazione di precisione

VB..|[VC..

Utensile h=hy b f h I
Denominazione B— mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
T"h * SVJBR2020X16-P 16 20 20 25 | 110 | 335 | 0° 0° | 6l/8" | VB..1604.
* SVJBR2525X16-P 16 25 25 32 125 | 335 0° 0° | Gl/8"
* SVJBL2020X16-P 16 20 20 25 10 | 335 0° 0° | Gl/8" | VB.1604.
* SVJBL2525X16-P 16 25 25 32 125 | 335 0° 0° | G1/8"

1

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:VB .. 160408 | La pressione massima del refrigerante consigliata & pari a 150
bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti Tipo VB ... 1604 ..
h = hy [mm] 20-25
‘E%ﬁ. Vite di fissaggio per inserti FS2060 (T15IP)
ii L Coppia di serraggio 3Nm
Piastrina d'appoggio AP316-VB1608
Vite per piastrine d'appoggio FS2068 (SW 3,5)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)

D=| Chiave a bandiera FS1465 (T15IP)

® & B/ » = Novita nel programma Utensili con codolo — Forma base positiva 77


http://product/SVJBR2020X16-P
http://product/SVJBR2525X16-P
http://product/SVJBL2020X16-P
http://product/SVJBL2525X16-P

e | |IUJl=II_TEH Tornitura ISO

Utensili con codolo - Fissaggio a vite

SVJB...-S-P [ mm |

Walter Turn

- Lubrificazione di precisione
— Per torni con avanzamento longitudinale

VB..|[VC..

Utensile el fow
Denominazione B— mm mm mm mm mm Y As Th Tipo
e, * SVJBR1010H11-S-P 11 10 10 10 100 22 0° 0° M6 VB .. 1103 .
SVJBR1212J11-5-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | M8x1
SVJBR1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | Gl/8"
* SVJBL1010H11-S-P 1 10 10 10 100 22 0° 0° M6 VB .. 1103 ..
SVJBL1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | M8xl
o SVJBL1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
—{ hy

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Valori misurati con inserto campione:VB .. 110304 | La pressione massima del refrigerante consigliata é pari a 150
bar (2175 psi) | Per ulteriori informazioni sui prodotti, consultare il catalogo online di Walter: www.walter-tools.com | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti Tipo VB..1103.. VB..1103 .. VB..1103..
h =hy [mm] 10 12 16
Vite di fissaggio per inserti FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Coppia di serraggio 0.9 Nm 0.9 Nm 0.9 Nm
Perno filettato G 1/8” FS2258 (SW 2)
Perno filettato M8X1 FS2587 (SW 4)
Perno filettato M6 FS2288 (SW 3)
Chiave a bandiera FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
Accessori Tipo VB .. 1103 .. VB ..1103..
h = h; [mm] 10-16 12

% Raccordo angolato M8x1 FS2596

% Elemento di raccordo M8x1 FS2597
Guarnizione in rame FS2598

78 Utensili con codolo — Forma base positiva Novita nel programma =@ & & / »


http://product/SVJBR1010H11-S-P
http://product/SVJBR1212J11-S-P
http://product/SVJBR1616X11-S-P
http://product/SVJBL1010H11-S-P
http://product/SVJBL1212J11-S-P
http://product/SVJBL1616X11-S-P

Tornitura I1SO — | |IUJl=ILTEH

Barre di alesatura — Forma base negativa

CN..

.

Lavorazione | ﬁiﬁ 7% @uw
Ni— i *

Denominazione A...-DCLN A...-PCLN A...-DDUN A...-DDXN

Forma dell'imbocco 95° 95° 93° 93°

Sistema di fissaggio Staffa Leva Staffa Staffa

Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale

¢ barre alesat. d; [mm] 25-50 16-40 25-50 32-40

¢ barre alesat. d; [inch] 0,750-2,000 0,750-2,000

Dimensione inserto | [mm] 9-16 9-16 11-15 11-15

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione A...-PDUN A...-DSKN A...-PSKN A...-DTFN
Forma dell'imbocco 93° 75° 75° 91°
Sistema di fissaggio Leva Staffa Leva Staffa
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale

o barre alesat. d; [mm] 25-40 25-40 25-32 25-50

@ barre alesat. d; [inch] 0,750-2,000
Dimensione inserto | [mm] 11-15 12-15 12 16-22

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A-PDUN A-DSKN A-PSKN A-DTFN
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https://www.walter-tools.com/woc/A-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDXN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Tornitura ISO

Barre di alesatura — Forma base negativa

Tipo TN..

Y —— 951 ;
Lavorazione 1 g“ &4

. ‘-I
Denominazione A...-PTFN A...-DVUN A...-DWLN A...-PWLN
Forma dell'imbocco 91° 93° 95° 95°
Sistema di fissaggio Leva Staffa Staffa Leva
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale
¢ barre alesat. d; [mm] 16-32 40 25-50 20-32
¢ barre alesat. d; [inch] 1,250-1,500 1,000-2,000
Dimensione inserto | [mm] 11-16 16 6-10 6-8

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A-PTFN A-DVUN A-DWLN A-PWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/A-PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DVUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO
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Barre di alesatura — Forma base positiva

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

¢ barre alesat. d; [mm]

¢ barre alesat. d; [inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

@ barre alesat. d; [mm]

@ barre alesat. d; [inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

A...-SCLC
95°
Vite

assiale
8-32
0.375-1,250
6-12

A...-SCLP
95°
Vite

assiale

0,312-1,000
6-9

A-SCLP-E-SCLP

A...-SCLC...-R E...-SCLC E...-SCLC...-R
95° 95° 95°
Vite Vite Vite
assiale assiale assiale
8-20 8-25
0,375-1,000
6-9 6-9 6-9

E...-SCLP A...-SDUC...-X A...-SDQC
95° 123° 107,5°
Vite Vite Vite

assiale assiale assiale
16-32 12-25
0,375-0,500 1,000-1,250
6 7-11 7-11

Barre di alesatura — Forma base positiva 81


https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLP-E-SCLP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-X?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Tornitura ISO

Barre di alesatura — Forma base positiva

Lavorazione

Denominazione A...-SDQC...-R A...-SDUC...-R A...-SDJC A...-SDUC
Forma dell'imbocco 107,5° 93° 93° 93°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale

¢ barre alesat. d; [mm] 12-20 10-20 16-25 10-32

¢ barre alesat. d; [inch] 0,375-1,000
Dimensione inserto | [mm] 7-11 7-11 7-11 7-11

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo BC.. C..
Lavorazione %A @qw D=
o A

<60° P
Denominazione E...-SDUC E..-SDUC...-R A...-SDXC... A...-SSKC
Forma dell'imbocco 93° 93° 62,5° 75°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale

o barre alesat. d; [mm] 10-25 12-25 16-25

¢ barre alesat. d; [inch] 0,375-1,000

Dimensione inserto | [mm] 7-11 7-11 7-11 9-12

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDXC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SSKC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO
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Barre di alesatura — Forma base positiva

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

¢ barre alesat. d; [mm]

¢ barre alesat. d; [inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

@ barre alesat. d; [mm]

@ barre alesat. d; [inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

A...-STFC
91°
Vite
assiale
6-32
0.375-1,250
6-16

A...-SVQB

107,5°
Vite
assiale

16-40

11-16

A...-STFC...-R
91°
Vite
assiale

6-16

4
8 e

A..-SVQB...-R

107,5°
Vite
assiale

16-20

1

E...-STFC E...-STFC...-R
91° 91°
Vite Vite
assiale assiale
6-25
0,375-1,000
9-16 6-16

A...-SVJB A...-SVUB
93° 93°
Vite Vite
assiale assiale
16-20 16-40
0,625-1,500
1 11-16

Barre di alesatura — Forma base positiva

83



https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Barre di alesatura — Forma base positiva

e B../VC.. a\wc”

Lavorazione

Denominazione A...-SVUB...-R E...-SWLC A...-SWLC
Forma dell'imbocco 93° 95° 95°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale

¢ barre alesat. d; [mm] 16-20 10-32

¢ barre alesat. d; [inch] 0,375-0,500 0,375-1,000
Dimensione inserto | [mm] 1 4 4-8

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO J— | |IL|JnLTEF! A 1

Attacchi per barre di alesatura

Tipo

Lavorazione

Denominazione A2140-W
Forma dell'imbocco

Sistema di fissaggio null _x_
Adduzione refrigerante assiale
Dim. codolo h [mm] 14,2-38,5

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A2140-W

TOC_Boring-bar-adaptor _x_ 85


https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Tornitura ISO

Barre di alesatura — Sistema di tornitura a copiare WL

W@V
. vv
e Vwe..

Lavorazione

Denominazione w1211 w1210
Forma dell'imbocco 107,5° 72,5°
Sistema di fissaggio Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale
o barre alesat. d; [mm] 12-40 12-40
¢ barre alesat. d; [inch] 1,000-1,250

Dimensione inserto | [mm] 17-25 17-25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ W1211 W1210

86 Barre di alesatura — Sistema di tornitura a copiare WL


https://www.walter-tools.com/woc/W1211?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1210?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO
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Barre di alesatura Walter Capto™ — Forma base negativa

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dimensione Walter Capto™
¢ barre alesat. d; [mm]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Forma dell'imbocco
Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante
Dimensione Walter Capto™
@ barre alesat. d; [mm]
Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

C...-DCLN

95°
Staffa

Interna
C4-C6
25-40
12-16

C...-PSKN

75°
Leva
assiale

C5-C6

40-50
12-15

CN..

=

C...-PCLN C
95°
Leva
assiale
C3-C6
25-50
12-16

C..-PTFN C.
91°

Leva

assiale
C4-C6
25-50
16-22

Barre di alesatura Walter Capto™ — Forma base negativa

EN..

..-DDUN C...-PDUN
93° 93°
Staffa Leva
Interna assiale
C4-C6 C3-C6
25-40 25-50
11-15 11-15

..-DWLN C...-PWLN
95° 95°
Staffa Leva
Interna Interna
C4-C6 C3-C6
20-40 20-50
6-10 6-8
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Barre di alesatura Walter Capto™ — Forma base positiva

Tipo Ec.. c.. TC..

leras s =
L .l s

U -

Lavorazione

Denominazione C...-SCLC C...-Sbuc C...-STFC C...-SvaB
Forma dell'imbocco 95° 93° 91° 107,5°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale
Dimensione Walter Capto™ C3-C5 C3-C5 C4-C5 C3-C6

¢ barre alesat. d; [mm] 16-40 16-40 16-32 16-50
Dimensione inserto | [mm] 9-12 7-11 11-16 11-16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SCLC

88 Barre di alesatura Walter Capto™ - Forma base positiva


https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVQB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFl A].

Testina intercambiabile QuadFit — Forma base negativa

P CN.. DNA.

ey Ll

Lavorazione

Denominazione Q...-DCLN Q...-DDUN Q...-DWLN
Forma dell'imbocco 95° 93° 95°
Sistema di fissaggio Staffa Staffa Staffa
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale
Dimensione QuadFit Q32-Q50 Q32-Q50 Q32-Q50
Dimensione inserto | [mm] 12-16 11-15 6-8

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Teste intercambiabili QuadFit 89


https://www.walter-tools.com/woc/Q-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura I1SO
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Testina intercambiabile QuadFit — Forma base positiva
Tipo Ec.. c,.

fir= - Er
| — ‘_I % 1; i k
Q

n
@
=1

> »

Denominazione Q...-SCLC ...-SDUC Q...-SDXC Q...-SDUC...-X
Forma dell'imbocco 95° 93° 62,5° 32°
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale assiale assiale
Dimensione QuadFit Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50
Dimensione inserto | [mm] 9-12 11 1 1

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Tipo

Lavorazione

Denominazione Q...-STFC Q...-SvVuB
Forma dell'imbocco 91° 93°
Sistema di fissaggio Vite Vite
Adduzione refrigerante assiale assiale
Dimensione QuadFit 025-050 Q25-Q50
Dimensione inserto | [mm] 11-16 11-16

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

90 Teste intercambiabili QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/Q-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDXC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC-X?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SVUB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO J— | |I|._|JnLTEFl A].

Testina intercambiabile QuadFit — WL sistema di tornitura a copiare

W@V
WL..

Tipo Y,

Lavorazione

Denominazione Wi211-Q...
Forma dell'imbocco 107,5°

Sistema di fissaggio Vite
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione
Dim. codolo h [mm] 032-Q50

Dim. codolo h [Inch]
Dimensione inserto | [mm] 25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Teste intercambiabili QuadFit 91


https://www.walter-tools.com/woc/W1211-Q?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — |IUJl=II_TEH

Tornitura I1SO

Attacco per barre di alesatura con ammortizzazione vibrazioni

Attacco codolo cilindrico
— con smorzamento delle
vibrazioni

Denominazione A3000

Codolo cilindrico con superficie

Lato macchina . A
di serraggio

Q25 - 050

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco codolo cilindrico
— con smorzamento delle
vibrazioni

Attacco Walter Capto™ - con
smorzamento delle vibrazioni

A3001 A3000-C

Walter Capto™ secondo ISO

Codolo cilindrico 26623

QL60 - QL100 025 - 050

Attacco HSK-T - con

smorzamento delle vibrazioni

Denominazione A3000-HSK-T

Lato macchina HSK DIN 69893-7

Lato utensile Q25 - Q50

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A3000-HSK-T

Attacco HSK-T - con
smorzamento delle vibrazioni

A3001-HSK-T

HSK DIN 69893-7

QL60 - QL8O

A3001-HSK-T

92 Attacco per barre di alesatura con smorz. vibrazioni — Accure-tec

Attacco Walter Capto™ - con
smorzamento delle vibrazioni

A3001-C

Walter Capto™ secondo ISO
26623

QL60 - QL8O



https://www.walter-tools.com/woc/A3000?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3001?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Tornitura ISO J— | |IL|JnLTEFl A 1

Attacchi per barre di alesatura — QuadFit

Attacco cilindrico - QuadFit

Denominazione A2100
Lato macchina Codolo cilindrico con superficie di serraggio
Lato utensile Q40 - QL60

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A2100

Barre di alesatura — Testina intercambiabile QuadFit 93


https://www.walter-tools.com/woc/A2100?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Tornitura ISO

Adattatore intermedio — QuadFit Large

b
v

QuadFit Large Adattatore intermedio

Denominazione A2201
Lato macchina QuadFit
Lato utensile Q50

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A2201

94 Utensili di tornitura Walter Turn — Lavor. interna


https://www.walter-tools.com/woc/A2201?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

— |IUJl=ILTEI=I

Inserti da taglio

MX

Sistema

Avanzamento ridotto

Lavorazione

Avanzamento medio

Geometria GD8 VG8 CF5 RF5 A60
P Acciaio [ X ) [ X ) [ X} [ X ) (X )
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) [ X} [ X J [ X )
K Ghisa [ ] [} [} [ ] [ J
N Metalli non ferrosi [ X ) [ X ) [ X ) [ ] [ J
S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) [ X ) [ X ) (X (X )
H Materiali duri

0 Altri materiali [ ]

Larghezza di taglio S [mm] 0,5-3,25 2,8 0,8-5,56 1,57-5,0

ap [mm]

f [mm] 0,02-0,15 0,05-0,12 0,02-0,28 0,04-0,25

Pagina nel catalogo 102 105 103 106 106

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Geometria AG60 1SO X.N
P Acciaio [ X ) (X} (X )
M Acciaio inossidabile [ X ) (X} [ X )
K Ghisa [ [ o0
N Metalli non ferrosi [ ] [ X ) [ X
S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) [ X ) (X}
H Materiali duri [ X
0 Altri materiali [ ]
Larghezza di taglio S [mm] 3,35-5,
ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo 106

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

DX

Avanzamento ridotto

Em |

CK8 CF6

[ X )

[ J (X J

(X (X

[} (X )

[}
65 15-40 1,0-3.0
0,04-0,22 0,03-0,23
107 107

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

Inserti da taglio 95



https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A60?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/AG60?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/ISO?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Esecuzione di gole

Inserti da taglio

Sistema DX
Lavorazione Avanzamento ridotto Avanzamento medio

.

Geometria GD8 GD3 UF8 UF7 CF5
P Acciaio [ X ) (X ) (X} (X J (X J
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) (X} [ X ) (X J
K Ghisa [ ] [} [} [ ] (]

N Metalli non ferrosi ( X ) [} ( X ) [ ] (X ]
S Materiali di difficile lavorabilita (X} [ (X ) (X J (X J
H Materiali duri

0 Altri materiali [ [ ]
Larghezza di taglio S [mm] 10-14 2,0-4,0 1,6-4,25 2,0-4,0 1,0-3.0
ap [mm] 0,3-22 03-22

f [mm] 0,05-0,10 0,04-0,23 0,05-0,30 0,05-0,30 0,03-0.23
Pagina nel catalogo 108 109 109 109 107

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ GD8 GD3 UF8 UF7 CF5

Sistema DX

Lavorazione Avanzamento medio (SEUZETIENIED

elevato

Geometria GD6 UF4 RF8 RF7 CE4

P Acciaio ( X ) (X ) (X ) ( X ] ( X ]

M Acciaio inossidabile ( X ) [ X ) [ X ) ( X} [

K Ghisa [} ( X} [ ] [ ] ( X J

N Metalli non ferrosi [ [} [ ] o [ ]

S Materiali di difficile lavorabilita [ X} [ ] (X} (X} [ ]

H Materiali duri [ ]

0 Altri materiali

Larghezza di taglio S [mm] 2,0-4,0 2,0-4,0 3,0 2,0-4,0 12-30

ap [mm] 03-28 01-1,0 0,1-20

f [mm] 0,04-0,25 0,10-0,33 0,08-0,26 0,08-0,48 0,03-0,33

Pagina nel catalogo 108 110 111 111 108

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ GD6 UF4 RF8 RF7 CE4
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Inserti da taglio

Sistema DX GX

Lavorazione Avanzamento elevato Avanzamento ridotto

Geometria UD4 UA4 RD4 CK8 CF6
P Acciaio [ X ) [ X} (X )
M Acciaio inossidabile [ [ [ ] [ X )
K Ghisa [ X ) [ X ) (X}

N Metalli non ferrosi ( X ) (X}
S Materiali di difficile lavorabilita [ [ ] (X )
H Materiali duri [ ]

0 Altri materiali [ ]
Larghezza di taglio S [mm] 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-3.0 2,0-4,0 15-3.0
ap [mm] 03-2.8 03-2.8 0,2-15

f [mm] 0,10-0,33 0,08-0,38 0,08-0,38 0,04-0,22 0,03-0,23
Pagina nel catalogo 110 110 111

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

GX

Sistema

Lavorazione Avanzamento ridotto

Geometria GD8 GD3 UF8 VG7 RK8
P Acciaio [ X ) (X ) (X ) (X )

M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) [ X ) [ X )

K Ghisa [ [ [ [

N Metalli non ferrosi (X} [ [ X ) [ X (X )
S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) [} [ X ) (X}

H Materiali duri

0 Altri materiali [ (]
Larghezza di taglio S [mm] 10-1,4 2,0-6,0 1,6-6,0 2,8 6.0
ap [mm] 03-32 02-25 01-4,0
f [mm] 0,05-0,10 0,04-0,28 0,05-0,35 0,05-0,25 0,10-0,60
Pagina nel catalogo 113 112 113

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ GD8 GD3 UF8 VG7 RK8
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Inserti da taglio 97


https://www.walter-tools.com/woc/UD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=!

Inserti da taglio

A2

Sistema

Lavorazione

Geometria

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali
Larghezza di taglio S [mm]
ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Geometria

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali
Larghezza di taglio S [mm]
ap [mm]

f [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

98 Inserti da taglio

Esecuzione di gole

GX

Avanzamento ridotto Avanzamento medio

™-1 EM-1 CF5 GD6 uD6
(X J ( X ] [ ]
(X J (X J ([ X ]
(] (]
(X (] (]
[ X ) (X ) ( X )
(X J
[ J
3.0-6.0 3,0-6.0 2.0-50 2.0-6,0 2.0-6,0
0,05-3.0 0,05-3.0 03-35
0,02-0,15 0,10-0,30 0,03-0.25 0.04-0,30 0,06-0,35
112 112

GX

Avanzamento medio

UF4 RF8 RF7 FS-M1 FS-F1
[ X ) ( X ) (X )
(X J (X J (X J
o0 [ ] [ ]
[ J [ J [ J LX) LX)
(] (X ) (X (] (]
LX) (X )
2,0-8,0 2,0-80 3,0-5.0 2,0-6,0 2,0-6,0
0.3-4,0 01-40 01-25 01-3.0
0.10-0,55 0,05-0,60 0,10-0,53 0.05-0,50 0.04-0,28
113 114

@ ® Applicazione principale @ Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/TM-1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/EM-1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Inserti da taglio

Sistema GX

Lavorazione Avanzamento medio Avanzamento elevato

1
Geometria AF5 CE4 UD4 UA4 RD4&
P Acciaio [ X ) [ X ) [ X} (X )
M Acciaio inossidabile [ X ) [ [ ] [ ]
K Ghisa [ ] [ X ) [ X ) [ X ) (X}
N Metalli non ferrosi [} [ ]
S Materiali di difficile lavorabilita [ ] [ [
H Materiali duri [ [
0 Altri materiali
Larghezza di taglio S [mm] 50 2,0-6,0 2,0-8,0 2,0-6,0 2,0-8,0
ap [mm] 05 0,3-4,0 03-35 0,2-4,0
f [mm] 0,15-0,30 0,04-0,40 0,10-0,40 0,08-0,40 0,08-0,80

Pagina nel catalogo 112

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ AF5 CE4 uba UAL RD4
Sistema GX SX
Lavorazione Avanzamento ridotto Avanzamento medio
[ hew | [ hew |
. %
'.'._'-; . _’{.-'\} b ‘.ﬁ
o
b
b
Geometria X.N CK8 CF6 SK8 CF5
P Acciaio (X ) [ X ) ( X}
M Acciaio inossidabile o0 [ [ X ) ( X}
K Ghisa (X ) [}
N Metalli non ferrosi ( X} ( X} [ X ) (X J (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X} [ ] (X} [ (X}
H Materiali duri [ X )
0 Altri materiali [ ) [ [ J
Larghezza di taglio S [mm] 4,8-10,3 2,0-5,0 2,0-3,0 1,5-5,0 1,5-6,0
ap [mm]
f [mm] 0,04-0,25 0,03-0,23 0,03-0,25 0,03-0,30
Pagina nel catalogo 115 115 116 115
QR Code
www.walter-tools.com/woc/ -X-N CK8 CF6 SK8 CF5
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Inserti da taglio 99


https://www.walter-tools.com/woc/AF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Esecuzione di gole

Inserti da taglio

Sistema SX UXx WT
Lavorazione Avanzamento medio Avanzamento elevato Ava:il;i;r;znto

Geometria UF4 SF5 CE4 GD2 CcD8
P Acciaio [ X ) (X ) (X} (X J (X J
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) [ ] (X J
K Ghisa (X J [ J (X J (X J [

N Metalli non ferrosi [ ] ( X ) [} (X ]
S Materiali di difficile lavorabilita [ ] (X ) (] (X J
H Materiali duri [ ]

0 Altri materiali [ ]

Larghezza di taglio S [mm] 8.0 15-5,0 15-10,0 12,0-19,0 0,7-2,0
ap [mm] 0.9-4,0

f [mm] 0,18-0,55 0,03-0.25 0,03-0,60 0,20-0,60 0,02-0,14
Pagina nel catalogo 116 116 115 117

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ UF4 SF5 CE4 GD2 CD8
Sistema WT
Lavorazione Avanzamento ridotto

§ &
Geometria GD8 DG8 UA8 VG8 RA8
P Acciaio ( X ) ( X ) (X ) ( X ] ( X ]
M Acciaio inossidabile ( X ) ( X ) [ X ) ( X} (X ]
K Ghisa [ ] [ [} [ ] o
N Metalli non ferrosi ( X} ( X} (X ) ([ X ] ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita [ X} [ X ) [ X ) (X} (X}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Larghezza di taglio S [mm] 0,5-2,5 30 10-25 3,0 1,25-1,6
ap [mm] 01-4,0 01-3.0 01-4,0

f [mm] 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,16 0.02-0,16 0,02-0,14
Pagina nel catalogo 118 119 119 120 120

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ GD8 DG8 UA8 VG8 RA8
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

100 Inserti da taglio


https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RA8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

Sistema

Geometria X.N

M Acciaio inossidabile (X}

H Materiali duri [ X ]

Larghezza di taglio S [mm]

f [mm]

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ -X-N

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale

_|||IUJl=II_TEI=I

Inserti da taglio

@ Altra applicazione

101



https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio
MX
Tiger-tec® Gold

Inserti da taglio

P M S
HC HC HC
AEEEE
s r Trmax Dz f Stol ol 73|83 38
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm =\ =333 |3
MX22-2E050N01-GD8 05 01 25 0.02-0,04 +0,02 00 |& & &
MX22-2E100N01-GD8 1 01 35 130 0,03-0.06 +0,02 003 |BHSDDD
MX22-2E150N01-GD8 15 01 5 130 0,03-0,09 +0,02 00 |BHSDHDS
MX22-2E170N02-GD8 17 02 3 003-0,10 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E200N02-GD8 2 02 6 100 0,04-0,10 +0,02 00 |BHDSDHDS
MX22-2E224N02-GD8 2.24 02 6 100 0,04-0,12 +0,02 003 @ & |&
MX22-2E300N02-GD8 3 02 6 100 0,04-0,14 +0,02 003 |OHSSDD
MX22-2E318N02-GD8 318 02 6 100 0.04-0,14 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E325N02-GD8 325 02 6 100 004-015 +0,02 €003 & & &
Itol = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryp = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: MX22-2E050N01-GD8 WSM236G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio
MX
Tiger-tec® Gold

J*“ﬂ;\x

' \ri “« '
Inserti da taglio

P M s
HC HC HC

21818888888

s r Trax D f St i |3|3|8|3|33|3|8 8

Denominazione mm mm K mm mm mm mm mm HEEHEBEEERE R
MX22-2E080N01-CF5 08 0l 16 130 002-005 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E100N01-CF5 1 01 35 130 003-007 | =002 008 HDHSDDODHDSDDS
MX22-2E104N01-CF5 104 01 2 003-007 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E120N01-CF5 12 0l 2 003-008 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E140N01-CF5 14 0l 2 003-009 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E147N01-CF5 147 01 25 003-009 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E150N01-CF5 15 0l 5 130 | 003-010 | =002 003 HOHSDODHDDD
MX22-2E157N02-CF5 157 02 3 004-012 | 0,02 +0,03 S S S
MX22-2E170N02-CF5 17 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E185N02-CF5 185 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E196N02-CF5 196 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E200N02-CF5 2 02 6 100 004-014 | =002 008 HOHSDODHDDDSD
MX22-2E224N02-CF5 2.24 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E239N02-CF5 239 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E250N02-CF5 25 02 6 100 | 004-016 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E275N02-CF5 2.75 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E300N02-CF5 3 02 6 100 004-016 | =002 008 HOHSDODDHDDD
MX22-2E318N02-CF5 318 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E325N02-CF5 325 02 6 100 | 004-016 | 002 +0,03 S S S
MX22-4E4D0N0D2-CF5 4 02 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E400N04-CF5 4 04 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E425N02-CF5 4,25 02 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E480N06-CF5 48 06 6 100 | 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E500N02-CF5 5 02 6 100 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E500N04-CF5 5 04 6 100 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E100R10-CF5 1 005 10 35 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E150R10-CF5 15 0,05 10 5 130 | 003-006 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E200R6-CF5 2 0l 6 6 100 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E080L5-CF5 08 005 5 16 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E100L10-CF5 1 005 10 35 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E150L10-CF5 15 0,05 10 5 130 | 003-006 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E200L6-CF5 2 0l 6 6 100 004-012 | =002 +0,03 S S S

Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: MX22-2E080N01-CF5 WSM23G HC = metallo duro rivestito

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e troncatura 3° — Inserti da taglio
MX
Tiger-tec® Gold

1
30
t
Inserti da taglio
P|M|S
HC |HC|HC
[LRNURNG]
(373
s r Trmax D; f Sta Il 32|23
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm =\ ==
MX22-2R150N01-GD8 15 01 5 130 003-0,06 +0,02 +0,03 DD
MX22-2R200N02-GD8 2 02 5 100 004-010 +0,02 +0,03 SOD
MX22-2R300N02-GD8 3 02 5 100 005-014 +0,02 +0,03 GO
MX22-2L.150N01-GD8 15 01 5 130 003-0,06 +0,02 +0,03 DD
MX22-2L.200N02-GD8 2 02 5 100 004-0,10 +0,02 +0,03 o))
MX22-2L.300N02-GD8 3 02 5 100 004-0,14 +0,02 +0,03 DD
Itol = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryp = = 0,05 mm
Quando si usa l'inserto da taglio MX22-2R... si deve utilizzare I'utensile G3051..R
Quando si usa l'inserto da taglio MX22-2L... si deve utilizzare I'utensile G3051...L
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

104 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e scanalature a 3° — Inserti da taglio
MX

MX...2L..VG8
Tiger-tec® Gold L
1
v | 30
s }
t
Inserti da taglio
P/M|S
HC|HC |HC
(LRGN
PRERSRRS]
s r Tinax D; f Sto o 3|33
Denominazione mm mm K mm mm mm mm mm B
MX22-2R280R01-VG8 28 005 60 55 100 005-0,12 +0,02 003 @SS
MX22-2L.280L01-VG8 28 005 60 55 100 005-0,12 +0,02 003 |&SS
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e tornitura a copiare — Inserti da taglio
MX
Tiger-tec® Gold

MX..N

i

Inserti da taglio

P M S
HC| HC HC
AEEEE
s r Tmax D f Stol ol % E % % %
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm E
MX22-2E157N08-RF5 157 079 3 130 004-012 +0,02 2003 | & &
MX22-2E200N10-RF5 2 1 6 100 004-014 +0,02 006 |HSDSDD
MX22-2E239N12-RF5 239 12 6 100 004-0,18 +0,02 +0,03 S & &
MX22-2E300N15-RF5 3 15 6 100 004-0,20 +0,02 +0,03 DD
MX22-2E318N16-RF5 318 159 6 100 004-020 +0,02 2003 | & &
MX22-4E4DO0N20-RF5 4 2 6 100 006-022 +0,02 2003 |& & &
MX22-4E500N25-RF5 5 25 6 100 006-025 +0,02 +0,03 S & &
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
. . . ° . .
Filettatura esterna — Profilo parziale 60° - Inserti da taglio
MX MX...AG
- ® 60°
Tiger-tec® Gold
=X
Inserti a fissaggio meccanico
P M s
HC HC HC
(LANURNGRNGRNGE N
8RB 88
P Passo (P) s r X Y Z2lglzlglg
Denominazione mm in mm mm mm mm == 3|3 (3|3
MX22-2E-EN-A60 05-15 48-16 335 005 005 168 S & S
MX22-4E-EN-AG60 05-3 48-8 565 008 008 283 DOHDDHDD
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryg = = 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: MX22-2E-EN-A60 WSM23G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone =@ = medie = @ = sfavorevoli = #8 condizioni di lavorazione
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http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio
DX DX..N DX..R DX..L A 2
Tiger-tec® Gold - o i g‘ !

‘\i
/]

]
2

Inserti da taglio

P M K [N S
HC HC HC|HF HC
88888/3/8/8/8/8.8888
s | | f | sw | w |B|€|3|3|5|2|3|5|5|22|8|8|8|5
Denominazione mm mm K mm mm mm mm |33 |3 |3 |33 3|33 333 =3
= DX18-1E150N01-CK8 15 015 18 |004-010| %002 | =015 S
2 DX18-2E200N02-CK8 2 02 18 004012 =002 | =015 )
N i DX18-3E300N02-CK8 3 02 18 |008-020| 0,02 £0,15 S
DX18-4E400N02-CK8 4 02 18 |010-022| +0,02 +0,15 S
o DX18-2E200R7-CK8 2 0 7 18 |004-010| =002 | =015 S
- o §
% DX18-2E200L7-CK8 2 0 7 18 [004-0,10| 002 | %015 S
=
DX18-1E100N01-CF6 1 01 18 |003-010| =005 | =015 S S S
DX18-1E150N01-CF6 15 015 18 |003-012| 005 | %015 S B ol S
DX18-2E200N02-CF6 2 02 18 |003-014| 005 | %015 S S S5
DX18-2E250N02-CF6 25 02 18 |003-018| 005 | 015 S Cole S
DX18-3E300N02-CF6 3 02 18 |004-023| 005 | 015 S5 ColEs S
DX18-1E150R10-CF6 15 0 10 18 |003-012| =005 | =015 S S S
DX18-2E200R6-CF6 2 02 6 18 |003-014| =005 | =015 S S Y
DX18-2E250R6-CF6 25 02 6 18 |003-018| 005 | 015 S ] S
DX18-3E300R6-CF6 3 02 6 18 |004-023| 005 | 015 S S S
DX18-2E200R15-CF6 2 0 15 183 |003-014| 005 | 015 S S S
DX18-3E300R15-CF6 3 0 15 188 [004-023| =005 | =015 S S S
DX18-1E150L10-CF6 15 0 10 18 |003-012| %005 | =015 S ] S
DX18-2E200L6-CF6 2 02 6 18 |003-014| 005 | 015 S5 ol S
DX18-2E250L6-CF6 25 02 6 18 |003-018| =005 | =015 S S S
DX18-3E300L6-CF6 3 02 6 18 |004-023| 005 | =015 S S S
DX18-2E200L15-CF6 2 0 15 183 |003-014| =005 | =015 S ] S
DX18-1E100N01-CF5 1 01 18 |003-010| =005 | =015 S S S
DX18-1E150N01-CF5 15 015 18 |003-012| 005 | =015 DOB DO DO
DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 |003-012| 005 | %015 S S S
DX18-2E200N02-CF5 2 02 18 [004-014| 005 | =015 |@ |BSH WS DS E DSOS
DX18-2E250N02-CF5 25 02 18 |005-018| 005 | 015 S5 Cole S
DX18-3E300N02-CF5 3 02 18 |008-023| =005 | =015 @ |B BB DS S GRS
DX18-1E150R10-CF5 15 0 10 18 |003-006| 005 | %015 S S S
DX18-2E200R6-CF5 2 02 6 18 |003-012| 005 | =015 S S S
DX18-2E200R7-CF5 2 0 7 18 |003-012| 005 | 015 100 DS (160
DX18-2E200R15-CF5 2 0 15 18 |003-012| %005 | 015 S S S
DX18-2E250R6-CF5 25 02 6 18 |003-015| =005 | =015 S ) S
DX18-3E300R6-CF5 3 02 6 18 |004-019| 005 | =015 S S S
DX18-3E300R7-CF5 3 0 7 188 |004-0,16| =005 | =015 S S S
DX18-3E300R15-CF5 3 0 15 188 |004-016| 005 | 015 S S S
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm HF = metallo duro micrograna non rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Inserti da taglio 107


http://product/DX18-1E150N01-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200N02-CK8 WN13
http://product/DX18-3E300N02-CK8 WN13
http://product/DX18-4E400N02-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200R7-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200L7-CK8 WN13
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio

DX DX..N DX..R DX..L
Tiger-tec® Gold - T T r
S NS

Inserti da taglio

P M K[N S
HC HC HC |HF HC
288/8/858/8 88,8888
s r ! folse | e |B|$\3/3|3|3|55|2|% 22822
Denominazione mm mm K mm mm mm mm |2 |33 |3 2333|3333 ===
DX18-1E150L10-CF5 15 0 10 18 |003-006| =005 | 015 S S S
DX18-2E200L6-CF5 2 02 6 18 [003-012| 005 | +015 S5 S5 S 5
DX18-2E200L7-CF5 2 0 7 18 |003-012| =005 | 015 DS S 1)
DX18-2E200L15-CF5 2 0 15 18 |003-012| 005 | %015 S S ()
DX18-2E250L6-CF5 25 02 6 18 |003-015| 005 | =015 S S )
DX18-3E300L6-CF5 3 02 6 18 [004-019| 005 | =015 S S S
DX18-3E300L7-CF5 3 0 7 188 |004-016| =005 | =015 S S )
DX18-3E300L15-CF5 3 0 15 188 |004-016| 005 | 015 S S ()
DX18-3F300N02-CF5 3 02 18 |008-023| 005 | 015 S S S
DX18-1E120N01-CE4 12 015 18 |004-013| 2005 | 2015 S S )
DX18-1E150N01-CE4 15 015 18 |003-012| 005 | 015 S5 S5 S 5
DX18-2E200N02-CE4 2 02 18 [006-017| 005 | =015 IR OB D oY)
DX18-2E250N02-CE4 25 02 18 |007-021| 005 | 015 S O OB S ColEs
DX18-3E300N02-CE4 3 02 18 |009-033| 005 | 015 OB DB SD DO
DX18-2E200R6-CE4 2 02 6 18 |004-012| 2005 | 2015 S S S 5
DX18-2E250R6-CE4 25 02 6 18 |005-015| 005 | =015 S S ()
DX18-3E300R6-CE4 3 02 6 18 |009-027| 005 | +015 S S )
DX18-2E200L6-CE4 2 02 6 18 |004-012| =005 | 015 S5 S8 Gk
DX18-2E250L6-CE4 25 02 6 18 |005-015| =005 | %015 S S )
DX18-3E300L6-CE4 3 02 6 18 |009-027| 005 | 015 S S S
DX18-3F300N02-CE4 3 02 18 |009-033| 005 | %015 S S &
DX18-2E100R00-GD8 1 0 18 |005-010| 005 | 015 (] ) S
DX18-2E120R00-GD8 12 0 18 [005-010| 005 | =015 () S S
DX18-2E140R00-GD8 14 02 18 |005-010| =005 | 2015 S S S
DX18-2E100L00-GD8 1 0 18 |005-010| 005 | 015 S S S
DX18-2E120L00-GD8 12 0 18 |005-010| 005 | 015 S S S
DX18-2E140L00-GD8 14 0 18 |005-010| 005 | 015 () (") S
DX18-2E200N02-GD6 2 02 18 |004-014| 005 | =015 S S S
DX18-2E250N02-GD6 25 02 18 [006-020| 005 | 015 (1C) 100 10
DX18-3E300N03-GD6 3 03 18 |008-021| 005 | 015 (1C) S 1)
DX18-4E400N04-GD6 4 04 185 |010-025| 005 | 015 (1) (1) DS
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryg = = 0,05 mm HF = metallo duro micrograna non rivestito

Esempio di ordinazione per la qualita WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13

108 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G

Esecuzione di gole

— |IUJl=ILTEI=I

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio

DX

DX..N DX..R

DX..L
| K

r /

LY
S
r

- — y— r
Tiger-tec® Gold Py é‘ I
= ] 1| & \
' Ik
Inserti da taglio
P M K [N S
HC HC HC|HF HC
218/8/8 8838 88%84[,82838¢8
s | || s | e |BIE|GI8|E|3|5|2(5|8218|518|2
Denominazione mm mm K mm mm mm mm |33 |3 |3 |33 3|33 333 =3
3 DX18-2E200N02-GD3 2 02 18 [004-015| 005 | =015 S A= Colesd CES
DX18-2E250N02-GD3 25 02 18 |004-017| 005 | 015 S S ] S
o DX18-3E300N03-GD3 3 03 18 |006-021| 005 | =015 S S S S
DX18-4E400N04-GD3 4 04 185 [010-023| =005 | =015 S S S S
Ito = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryg = + 0,05 mm HF = metallo duro micrograna non rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13
Esecuzione di gole e scanalature — Inserti da taglio
DX DX..N
- | Mol. | r
Tiger-tec® Gold — T =
= ] =
! 5 p
Inserti da taglio
P M K S
HC HC HC HC
EEEHEME R R EEEEE
NS EERERENER L HEEE
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm |33 3|3 |33 33|32\
DX18-1E160N01-UF8 16 01 18 |005-0.17| 03-10 | +002 | %015 S S S
DX18-1E170NO1-UF8 17 0l 18 [005-0.17| 03-10 | =002 | 015 S S S
DX18-1E185N01-UF8 185 01 18 [005-022| 03-10 | %002 | 015 S S S
DX18-1E196N01-UF8 196 0l 18 [005-022| 03-12 | %002 | 015 S S S
DX18-2E200N02-UF8 2 02 18 |005-022| 03-12 | 002 | 015 S (") S
DX18-2E225N01-UF8 225 01 18 |005-022| 03-13 | 002 | 2015 S S S
DX18-2E275N01-UF8 275 01 18 [006-022 03-13 | %002 | 015 S S S
DX18-3E300N02-UF8 3 02 18 |007-024 04-15 | 002 | 015 S () S
DX18-3E318N02-UF8 318 02 18 |007-024 04-15 | 002 | 015 S () S
DX18-3E325N01-UF8 325 01 18 |007-024 04-16 | 002 | 015 S S S
DX18-4E400N04-UF8 4 04 18 |009-030| 05-22 | 002 | 015 S S S
DX18-4E425N02-UF8 4.25 02 18 [003-030| 05-22 | %002 | 015 S S S
DX18-2E200N02-UF7 2 02 18 |005-022| 03-12 | 005 | 015 (1) DS DS
DX18-3E300N02-UF7 3 02 18 |007-024 04-15 | 005 | 015 (1C) (1) (1C)
DX18-4E400N02-UF7 4 02 18 |009-030| 03-22 | 005 | 015 S S (")

Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto

Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm

Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: DX18-1E160N01-UF8 WSM236G

WALTER SELECT

@ & 8/ » = Novita nel programma

HC = metallo duro rivestito

Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

Inserti da taglio 109



http://product/DX18-2E200N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e scanalature — Inserti da taglio
DX DX..N

Tiger-tec® Gold .
iger-tec® Go M %

Inserti da taglio

P M K s
HC HC HC HC
A ENEEERBEEEREE
s |l e a | s | o |ElBIEIEE|52DI2IEIEIEIEEEIE
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm |33 3|3 |33 33333 =333
DX18-2E200N02-UF4 2 02 18 |010-018 03-12 | =005 | 015 D)D) WD DB N S DS =
DX18-2E239N02-UF4 239 02 18 |010-0.15 03-00 | 005 | =015 & &S &S
DX18-2E250N02-UF4 25 02 18 [010-021| 03-13 | =005 | =015 |B)|S S DS S 1)
DX18-3E300N03-UF4 3 03 18 [010-023| 04-20 | =005 | 015 |B)|D D WS DDW | GRS
DX18-4E400N02-UF4 4 02 185 |010-033| 03-28 | =005 | 015 () S )
DX18-4E400N04-UF4 4 04 185 |010-033| 05-28 | =005 | 015 |BH BB S DS S DD
DX18-4E400N08-UF4 4 08 185 |010-033| 08-28 | =005 | =015 |@| |@ S S )
DX18-4F400N04-UF4 4 04 185 |010-033| 05-28 | +005 | 015 S S ()
DX18-2E200N02-UD4 2 02 18 [010-018 03-12 | =005 | =015 |@| |@ ) S S
DX18-3E300N03-UD4 3 03 18 [010-023| 04-20 | =005 | =015 |@| |@ & S )
DX18-4E400N04-UD4 4 04 185 |010-0.33| 05-28 | =005 | =015 |@| |@ S S S
DX18-4E400N08-UD4 4 08 185 |0.10-033 09-28 | =005 | =015 |@| |@ &S S S
DX18-2E200N02-UA4 2 02 18 |008-018| 03-12 | %005 | %015 S
DX18-3E300N03-UA4 3 03 18 |0.10-025| 04-20 | 005 | %015 S B
DX18-4E400N04-UAL 4 04 185 |0.10-038| 05-28 | +005 | 015 S B
DX18-4E400N08-UA4 4 08 185 |0,10-038 09-28 | 005 | 015 S =

Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ry = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: DX18-1E160N01-UF8 WSM23G

110 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM13G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM13G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM13G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM13G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP33S

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e tornitura a copiare — Inserti da taglio
DX DX..N

Tiger-tec® Gold M

——— ———— " 7J

Inserti da taglio

P M K S
HC HC |HC| HC
3(85/8 8888238
s r ' f ap Stal W 3|S5\ 3|58 2|8 3|8
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm A
DX18-3E300N15-RF8 3 15 18 008-026 | 01-10 +0,02 015 |@ & @B S
DX18-2E200N10-RF7 2 1 183 008-026 | 01-10 +0,05 015 @ & S 1)
DX18-3E300N15-RF7 3 15 183 010-033 | 01-15 +005 015 |@ & @B S
DX18-4E400N20-RF7 4 2 185 012-048 | 01-20 +0,05 +015 S S S
DX18-2E200N10-RD4 2 1 183 | 008-028 | 02-10 | 005 | =015 O0D OB O8
DX18-2E239N12-RD4 2.39 12 183 008-025 | 02-10 +0,05 +015 -] S )
DX18-3E300N15-RD4 3 15 183 | 010-038 | 05-15 +0,05 +0.15 S S o))
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM13G: DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Inserti da taglio 111


http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio
GX GX..N GX..R GX..L

| K
= ‘ ITol. ‘ r N
Tiger-tec® Gold i 4 — T
J > S S S
= N L2 i) i
\ J v
' L\
Inserti da taglio
P M K S
HC HC |HC| HC
MEIEEIMEE
s r | f Stol ol £ 2333 &3 3
Denominazione mm mm K mm mm mm mm AR
GX34-2E300N03-CF5 3 03 34 0,08-020 +0,05 +0,15 OB OB O
GX34-3E400N04-CF5 4 04 34 010-022 +0,05 +0,15 o IE =
GX34-2E300R6-CF5 3 03 6 34 0,04-016 +0,05 +0,15 S & S
GX34-2E300L6-CF5 3 03 6 34 0.04-0,16 +0,05 +015 S S S
GX34-2E300N03-CE4 3 03 34 0,09-030 +0,05 015 QDB S NSD
GX34-2E300L6-CE4 3 03 6 34 0.09-0.24 +0,05 +015 S S S
GX09-1E200N02-GD3 2 02 9 004-0,12 +0,02 002 |(BHBS®N S8
GX09-1E250N02-GD3 25 02 9 0.04-0,14 +0,02 +0,02 S S S
GX09-2E300N03-GD3 3 03 9 0,06-0,18 +0,02 002 |6 NS &
GX34-2E300N03-GD6 3 03 34 0,08-020 +0,05 +0,15 S S S
GX34-3E400N04-GD6 4 04 34 010-022 +0,05 +015 S S S
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryg = = 0,05 mm
Con inserti GX16 vi & possibilita di troncatura fino a @ 32 mm (I = 16,6 mm)
Esempio di ordinazione per la qualita WSM33G: GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

112 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WKP23S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WKP23S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio

GX TG:aXR | GX..L
Tiger-tec® Gold M s QDJEE ° r%
et letslsinlein | *Tma:

Inserti da taglio

PIM|S

HC| HC |HC

(LRGN

ISR

s r Tmax | f Stol ol t% VE') UET

Denominazione mm mm mm mm mm mm mm E
GX09-1E100R00-GD8 1 0 114 9 0,05-0,10 +0,02 +002 T
GX09-1E120R00-GD8 12 0 134 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
GX09-1E140R00-GD8 L4 0 153 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD

- GX09-1E100L00-GD8 1 0 114 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD

P GX09-1E120L00-GD8 12 0 134 9 0,05-0,10 0,02 +002 T
\ GX09-1E140L00-GD8 L4 0 153 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito

Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: GX09-1E100R00-GD8 WSM23G

Esecuzione di gole e scanalature — Inserti da taglio
GX GX..N

ITol

Tiger-tec® Gold

Inserti da taglio

P M S
HC HC HC
SHEEEHEEE
s r | f ap Stol ol 235335833
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm = 2222|222
3 GX09-0E170N01-UF8 17 01 9 005-015 03-08 +0,02 003 @ ) ()
/ GX09-0E196N01-UF8 196 01 9 005-015 | 03-08 002 003 |@ ) )
e GX09-1E225N01-UF8 225 01 9 0,05-020 03-10 +0,02 003 |@ ) S
GX09-1E275N01-UF8 275 01 9 005-022 03-13 +0,02 003 |@ S S
GX09-2E325N01-UF8 325 01 9 007-0.24 04-15 +0,02 003 |@ S S
GX09-1E200N02-UF4 2 02 9 010-0.15 03-10 +0,05 +015 SR SN S
GX09-2E300N03-UF4 3 03 9 010-0.20 04-15 +0,05 +0,15 DB SN SN
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: GX09-0E170N01-UF8 WSM236
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e tornitura a copiare — Inserti da taglio
(;)( GX..N

Tiger-tec® Gold M

o
T

Inserti da taglio

P|M|S

HC|HC|HC

(LRGN

RS

s r 1 f ap Stol ol 3 3|3

Denominazione mm mm mm mm mm mm mm =\ 3=

GX09-1E200N10-RF8 2 1 9 0,05-0,17 01-10 +0,02 +0,02 I

GX09-1E239N12-RF8 239 12 9 0.05-0,20 02-12 +0,02 +0,02 DD

Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito

Tolleranza raggio ryg = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23G: GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio

SX SX..N SX..R S?.AL A 2
Tiger-tec® Gold r ; )
; 0 1w =RyA -

Inserti da taglio

Kkmﬂ \

P M K|N s
HC HC  [HC|HW| HC
4182388238 |3 88
5 : f sw | w |8|318153|32802382
Denominazione mm mm K mm mm mm 2| =233 3|33 3 3| =2
) - SX-2E200N02-CK8 2 02 0.04-012 +0,02 +0,05 S
-;} -4 SX-3E300N02-CK8 3 02 0,08-0,20 +0,02 +0,05 S
» SX-4E4D0N02-CK8 4 02 010-0.22 +0,02 +0,05 S
SX-5E500N04-CK8 5 04 010-0.25 +0,02 +0,05 S
; SX-2E200N02-CF6 2 02 0.03-0.14 +0,05 +01 DB OB S
/ @ SX-3E300N02-CF6 3 02 004-0.23 0,05 0.1 ColEc e S5
SX-1E150N01-CF5 15 015 0,03-010 +0,05 +01 S & S
\ﬁ‘f@ SX-2E200N02-CF5 2 02 004-012 0,05 401 O B Yo
) | = SX-3E300N02-CF5 3 02 008-020 +005 01 R S os
N SX-3E310N03-CF5 31 03 0,08-0.20 +0,05 +01 ) S S
SX-4E400N02-CF5 4 02 0,10-022 +0,05 +01 DB O S5
SX-5E500N04-CF5 5 04 010-025 +0,05 +01 DB O S5
SX-6E600N04-CF5 6 04 0,10-030 +0,05 +01 S & S
5 SX-2E200R6-CF5 2 02 6 0.04-0.10 +0,05 +01 ) S S
4 @ SX-3E300R6-CF5 3 02 6 0,08-0,17 +0,05 01 DB O S5
{ = SX-3E300R15-CF5 3 0 15 005-015 | <005 <01 ) ) )
SX-4E400R6-CF5 4 02 6 0,10-020 +0,05 +01 S & S
SX-3E300L6-CF5 3 02 6 008-017 +0,05 01 SN S S
\ @ SX-4E400L6-CF5 4 02 6 0,10-020 +0,05 +01 S & S
SX-1E150N01-CE4 15 015 0.03-0.12 +0,05 +01 ) S S
SX-2E200N02-CE4 2 02 0.06-0.15 +0,05 0] QORI DS
SX-2E260N03-CE4 26 03 0,06-0,18 +0,05 +01 S ) S
SX-3E300N02-CE4 3 02 0,09-030 +0,05 0] QHIBISIBSD DS
SX-3E310N03-CE4 31 03 0,09-030 +0,05 01 SN S S
SX-4E4OON02-CE4 4 02 0.10-0.32 +0,05 0] QORI DS
SX-4E410N03-CE4 41 03 010-032 +0,05 +01 S ) S
SX-4E480NO3-CE4 48 03 012-035 +0,05 +01 S & S
SX-5E500N04-CE4 5 04 0,12-035 +0,05 01 @ S8 SBS S B
SX-6E600N04-CE4 6 04 0.12-0.40 +0,05 €01 @ B DB S
SX-8EB00N08-CE4 8 08 0,20-055 +0,05 01 |@ & S S S
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0.25-060 +0,05 +01 () & S
— SX-2E200R6-CE4 2 02 6 0,06-0,10 +0,05 01 S ) S
g =N SX-3E300R6-CE4 3 02 6 0.09-020 +0,05 01 @ & S B S
L ; SX-4E400R6-CE4 4 02 6 010-022 +0,05 +01 DB O S5
SX-5E500R6-CE4 5 04 6 012-025 +0,05 +01 S & S
SX-6E600R6-CE4 6 04 6 0,12-030 +0,05 01 S ] S
SX-3E300L6-CE4 3 02 6 0.09-020 +0,05 +01 ) &S S
SX-4E400L6-CE4 4 02 6 0,10-022 +0,05 +01 S & S
SX-6E600L6-CE4 6 04 6 012-030 +0,05 +01 S & S
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm HW = metallo duro non rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WK1: SX-2E200N02-CK8 WK1
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
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http://product/SX-2E200N02-CK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-CK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-CK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-CK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e scanalature — Inserti da taglio
SX
Tiger-tec® Gold o |l

Inserti da taglio

P M K S
HC HC [HC| HC
91818/8/3|8/8|8
s r ! f Stol ol S35 83883
Denominazione mm mm mm mm mm mm 2222|2222
SX-8E800NO8-UF4 8 08 174 0,18-0.55 +0,05 0,1 DO RS NDD
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito

Tolleranza raggio ryg = + 0,05 mm
Esempio di ordinazione per la qualita WKP23S: SX-8E800N08-UF4 WKP23S
Esempio di ordinazione per la qualita WSM33G: SX-8E800N08-UF4 WSM33G

Fresatura a troncare - Inserti da taglio
SX
Tiger-tec® Gold o |l

Inserti da taglio

P M N S
HC HC [HW| HC
AEEED ElE
s r f Stol ol AR
Denominazione mm mm mm mm mm === (33|33
o SX-1E150N01-SK8 15 01 003-008 +0,02 +0,05 ()
.._;' z SX-2E200N02-SK8 2 02 0,05-0,10 +0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 02 0,05-0,15 +0,02 +0,05 @
SX-4E400N02-SK8 4 02 0,05-0,20 +0,02 +0,05 )
SX-5E500N04-SK8 5 0.4 0,05-0,25 +0,02 +0,05 )
SX-1E150N01-SF5 15 015 003-010 +0,05 +01 S S ()
SX-2E200N02-SF5 2 02 0,06-015 +0,05 01 O BB (B
SX-3E300N02-SF5 3 02 0,08-0.20 +0,05 01 DTSN (B
SX-4E4OON02-SF5 4 02 010-0.22 +0,05 +01 OB D N (DS
SX-5E500N04-SF5 5 04 010-025 +0,05 +01 SRS (DS
Ito1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryg = + 0,05 mm HW = metallo duro non rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WK1: SX-1E150N01-SK8 WK1
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

116 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio

WT WT.N WT.R WT..L
> WT..L..NRIL B [ AR [ |
Walter Cut Dnéx \TT K T Bl
B I [§ R
i/ /,E},’ WTL.R.NRL S IT—F7 v i =
& : 74 7 &
Lk
Inserti da taglio

P(M|N|S

HC | HC |HW/| HC

I 5

[V RN PO

s r Tmax Dmax l f Stol ol % (% % UET

Denominazione mm mm K mm mm mm mm mm mm R
WT26-R070N00-CD8 07 0.05 43 25 002-007 | =002 003 @S &

f WT26-R100N00-CD8 1 005 63 25 002-0,10 +0,02 00 @S S
WT26-R150N00-CD8 15 0,05 63 25 002-013 +0,02 003 @B &
WT26-R200N00-CD8 2 005 85 35 25 002-014 +0,02 003 &S &
WT26-R070R15-CD8 07 0.05 15 43 25 002-007 | =002 003 @S &

g WT26-R100R15-CD8 1 0.05 15 6.3 25 002-010 | =002 003 |8
WT26-R150R15-CD8 15 005 15 63 25 002-013 +0,02 003 |&HSHDD
WT26-R200R15-CD8 2 0,05 15 85 35 25 002-014 +0,02 00 |8 SSS
WT26-L070N00-CD8 07 0,05 43 25 0,02-0,07 +0,02 003 &S &

‘ j‘ WT26-L100N00-CD8 1 005 63 25 002-0,10 +0,02 00 @B S
WT26-L150N00-CD8 15 0,05 63 25 002-013 +0,02 003 @B &
WT26-L200N00-CD8 2 005 85 35 25 002-014 +0,02 003 @B B

>} WT26-L070R15-CD8 07 005 15 43 25 0,02-007 +0,02 003 &S &

l > WT26-L100R15-CD8 1 005 15 63 25 002-010 | 002 2006 36
WT26-L150R15-CD8 15 0,05 15 63 25 002-013 +0,02 003 |&HSHDD
WT26-L200R15-CD8 2 0,05 15 85 35 25 002-014 +0,02 003 @B S
HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23X: WT26-R070N00-CD8 WSM23X HW = metallo duro non rivestito

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Inserti da taglio 117


http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WN23
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WN23
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e troncatura — Inserti da taglio

WT WT..R... WT...L...
Tmax
Walter Cut ; ‘ == 4 ‘
NE o
f (.
Tmax

Inserti da taglio

P|IM|S

HC |HC | HC

s r Trmax [ f Stol Itol 2 zla

Denominazione mm mm mm mm mm mm mm =\ 3=
WT26-R050N00-GD8 05 0.05 13 25 0,02-0,06 +0,02 +0,03 I

¥ f. WT26-R075N00-GD8 075 005 25 25 002-0,07 +0,02 +0,03 X
WT26-R100N00-GD8 1 005 27 25 0,02-0,10 +0,02 +0,03 o))
WT26-R125N00-GD8 125 005 27 25 002-012 +0,02 +0,03 OB
WT26-R150N00-GD8 15 0.05 37 25 002-0,13 +0,02 +0,03 DS
WT26-R175N00-GD8 175 005 37 25 002-013 +0,02 +0,03 DD
WT26-R200N00-GD8 2 005 37 25 002-014 +0,02 +0,03 DD
WT26-R250N00-GD8 25 005 37 25 0,02-0,16 +0,02 +0,03 OB

= WT26-L050N00-GD8 05 0.05 13 25 0,02-0,06 +0,02 +0,03 )
Y WT26-L075N00-GD8 075 005 25 P 002-007 002 06 |9S®
'i WT26-L100N00-GD8 1 005 27 25 002-0,10 +0,02 +0,03 o))
WT26-L150N00-GD8 15 0,05 37 25 002-013 +0,02 +0,03 DD
WT26-L200N00-GD8 2 0.05 37 25 0,02-0,14 +0,02 +0,03 OB

HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23X: WT26-R050N00-GD8 WSM23X

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

118 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X

Esecuzione di gole

Esecuzione di gole e scanalature — Inserti da taglio
WT —

Do\
Walter Cut
As
P

Inserti da taglio
P|/M|[sS
HC | HC |HC
x| XX
ARSERS]
s r Tmax Dmax | f ap Stol ol t% VE') UET
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm mm mm R
; : WT26-R100N00-UA8 1 0,05 6.3 25 002-014 | 01-15 +0,02 003 @SB
f : WT26-R150N00-UA8 15 005 63 35 P 002-014 | 01-15 002 2006 |9®
WT26-R200N00-UA8 2 0.05 82 35 25 002-014 | 01-30 +0,02 003 @SB
WT26-R250N00-UA8 25 0.05 82 35 25 002-016 | 01-00 +0,02 003 @SB
o WT26-L200N00-UAB 2 005 82 25 002-014 | 01-30 +0,02 003 @SB

HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23X: WT26-R100N00-UA8 WSM23X

Tornitura in avanti - inserti di taglio
WT WT.R WT..L

k o
90
Walter Cut \ Z ‘ Yl
‘ g) N AEE AN
90° k
APMX
Inserti da taglio

P/ M|N|S

HC |HC [HW|HC

x| X x

Q8| m| N

s r I f APMX Stol Hol Zlz|2 2

Denominazione mm mm K mm mm mm mm mm = 2|22

> WT26-R300L003-DG8 3 003 35 25 0,02-0,10 4 +0,02 003 |$SSHS

< ’, WT26-R300L005-DG8 3 005 35 25 002-0,13 4 +0,02 00 [BSSDSD
WT26-R300L010-DG8 3 01 35 25 0.02-0,14 4 +0,02 00 (BSSDS
WT26-R300L020-DG8 3 02 35 25 0.02-0,16 4 +0,02 00 [BSSDS

HC = metallo duro rivestito

Esempio di ordinazione per la qualita WN23: WT26-R300L003-DG8 WN23 HW = metallo duro non rivestito

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Inserti da taglio 119


http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Tornitura inversa - inserti di taglio
WT

Walter Cut A N
DI

Inserti da taglio

P(M|N|S
HC [HC |HW| HC
x| x >
Q8|0 X

s r I f APMX Sol ol zz2 2
Denominazione mm mm K mm mm mm mm mm B
> WT26-R300R003-VG8 3 003 59 25 0,02-010 4 +0,02 003 |8HSSD

", WT26-R300R005-VG8 3 0.05 59 25 002-013 4 +0,02 003 S S

WT26-R300R010-VG8 3 01 59 25 002-014 4 +0,02 003 |BSSS
WT26-R300R020-VG8 3 02 59 25 002-0,16 4 +0,02 00 &S

HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WN23: WT26-R300R003-VG8 WN23 HW = metallo duro non rivestito

Esecuzione di gole e tornitura a copiare — Inserti da taglio
WT WT.R... WT.L..

r Tmax
Walter Cut : :
;
Tmax
Inserti da taglio
P(M|sS
HC | HC [HC
xX [ X | X
ARSI
S r Tmax [ f Stol ol E} % E
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm = ==
= WT26-L125N06-RA8 125 063 5 25 002-012 +0,02 +0,03 o))
' ; WT26-L160N08-RA8 16 08 75 25 002-014 +0,02 +0,03 DD
-

HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WSM23X: WT26-L125N06-RA8 WSM23X

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

120 Inserti da taglio Novita nel programma =@ & & / »


http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R003-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X

Esecuzione di gole

Semilavorati per forme speciali
WT

Inserti da taglio

E3
=
ES
=
T
=

r |
Denominazione mm

mm mm
WT26-L300NOON 3 005 256
é WT26-R300NOON 3

0.05 256

28 58| wmeso
B 8| wmesao
28| wmeso

Esempio di ordinazione per la qualita WMG40: WT26-L300NOON WMG40

HW = metallo duro non rivestito

WALTER SELECT

Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione
@ & 8/ » = Novita nel programma

Inserti da taglio 121


http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40

— |IUJl=II_TEH

A2

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tp,5x [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Esecuzione di gole

63011

0.5-3.25
6

Esterna
10-25

G3051...-P
0,5-3,25
6
Lubrificazione di precisione
12-25
0,625-1,000

G3051-P

122 Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Kg MX..

=]
il

G3011...-P

0,5-5,65
6
Lubrificazione di precisione
12-25

0,500-1,000

G3021...-P

0,5-5,65
6
Lubrificazione di precisione
20-25

1,000

G3011-P 63021-P
J %
= ~J bx
t R iy

G4014 G4014...-P

1-3 2-3

175 175
Esterna Lubrificazione di precisione
10-20 12-20

0,500-0,625 0,500-0,750

G4014-P


https://www.walter-tools.com/woc/G3011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3021-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3051-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4014?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4014-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tyhax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

e
-

G4011 G4011...-P G4511
2-4 2-4 2-6
17 17 5
Esterna Lubrificazione di precisione Esterna
16-25 20-25 12-25
0,750-1,000 1,000

64011 64511
5
il W [ I
t t t t %\ A t 1

64521 G4551 G4041
2-6 2-6 15-3
5 5 21
Esterna Esterna Esterna
20-25 20-25 26-32
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https://www.walter-tools.com/woc/G4011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4551?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tp,5x [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

>

G4041...-P

2-3
21
Lubrificazione di precisione
26-32

G4041-P

G4042..N
15-4
40

Esterna

26-32

124 Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

t t
G4041...C G4041..C-P
15-3 2-3
21 21
Esterna Lubrificazione di precisione
26-32 26-32

G4041-C G4041-C-P

G4042..N...-P G4634-P
3 2-3
40 16

Lubrificazione di precisione Lubrificazione di precisione

26-32 E33

G4042-N-P


https://www.walter-tools.com/woc/G4041-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4634-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema g %
= = ~J ox..

Lavorazione

Denominazione G4635 G4635-P 61011
Larghezza di taglio S [mm] 15-3 2-25 2-8
Profondita gola Tyhax [mm] 17 16 38
Adduzione refrigerante Esterna Lubrificazione di precisione Esterna
Dim. codolo h [mm] E30 E33 16-32
Dim. codolo h [Inch] 0,625-1,500

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 64635

Sistema g %
= S ex.

i

Lavorazione LHJ

t «Lﬁ‘\ HA

Denominazione G1011...-P G1511 G1511...-P
Larghezza di taglio S [mm] 2-8 2-6 2-6
Profondita gola T,ax [mm] 33 6 6

Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Esterna Lubrificazione di precisione
Dim. codolo h [mm] 16-32 20-25 16-25

Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,000 0,750-1,000 1,000

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 61511 G1511-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G4635?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4635-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1511-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

A2

Sistema

)
Lavorazione ! LHJ
=

Denominazione 61521 61551 61041
Larghezza di taglio S [mm] 2-6 2-6 2-4
Profondita gola T,ax [mm] 6 6 32
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 20-25 20-25 26-32
Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,000 0,750-1,000

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 61521 61551 61041

GX..

1
Lavorazione B 0

Denominazione G1041...-P G1041..C G1041..C-P
Larghezza di taglio S [mm] 3-4 2-4 2-4
Profondita gola Tp,5x [mm] 33 32 33

Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Esterna Lubrificazione di precisione

Dim. codolo h [mm] 26-32 26-32 26-32
Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 61041-P 61041-C 61041-C-P

126 Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole


https://www.walter-tools.com/woc/G1521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1551?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema

8 =il f @?”

- a -
=t & L
:f"'
-
l %
L G1042 XLCFN MSS...E...
Denominazione
Larghezza di taglio S [mm] 2-6 3-6 0,6-8
Profondita gola Tyhax [mm] 60 21 21
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 26-32 32 E16-E32

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 61042

Sistema

Lavorazione ﬂ

Denominazione 61332 G1634-P G1111
Larghezza di taglio S [mm] 3 2-4 3-6
Profondita gola T,ax [mm] 15 33 25
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Esterna
Dim. codolo h [mm] EXT E33-E43 25
Dim. codolo h [Inch] 1,000

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 61332

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole 127


https://www.walter-tools.com/woc/G1042?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/XLCFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1332?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1634-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A2

— |IUJl=II_TEH

Esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tp,5x [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

G1111...-P

5
33

Lubrificazione di precisione
25

62012
15-3
33
Esterna

20-25

0,750-1,000

128 Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

MSS..E..A

3-6
15
Esterna
E20-E32

G2012...-P
2-6
40
Interna
12-25
0,500-1,000

G2012-P

MSS..E..C

4-6
25
Esterna
E25

MSS-E-C

G2042...R/L
15-4
33
Esterna

26-32

G2042-R-L


https://www.walter-tools.com/woc/G1111-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2012?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2012-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tyhax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante
Dim. codolo h [mm]

Dim. codolo h [Inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

G2042..R/L...-P

2-4
33
Lubrificazione di precisione
26-32

G2042-R-L-P

G2042..N
2-6
80
Esterna

26-46

G2042-N

Q SX..

— |IUJl=ILTEI=I

G2042..R/L..C

4

33
Esterna

32

62042-R-L-C

Q SX..

G2042..N...-P
3-10
100
Lubrificazione di precisione

26-52

G2042-N-P

G2042..R/L...C-P

2-4
33
Lubrificazione di precisione
26-32

G2042-R-L-C-P

G2632-E...R/L...-SX
2-8
45

Esterna

E20-E32

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole
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https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2632?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole

Sistema @
UX..

Lavorazione

A2

s

t t
\

_— G2016...-P MSS-...00 MSS-...90
Denominazione
Larghezza di taglio S [mm] 12-19
Profondita gola T,ax [mm] 41
Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 25-32 16-32 20-32
Dim. codolo h [Inch] 0,625-1,250 0,750-1,250

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 62016-P MSS-00 MSS-90

Sistema
O™ wr.
Lavorazione Q%E} ' ==i|
91° 7

e 48
EE
Denominazione G2661...-P SBN w2011
Larghezza di taglio S [mm] 0,5-3
Profondita gola Tp,5x [mm] 8,5
Adduzione refrigerante Interna Esterna Esterna
Dim. codolo h [mm] 16-40 20-40 10-16
Dim. codolo h [Inch] 0,750-1,500 0,750-1,250 0,500-0,625
Pagina nel catalogo 136

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

130 Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole


https://www.walter-tools.com/woc/G2016-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-00?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-90?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2661-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W2011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

Utensili per gole Walter Capto™

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tyhax [mm]
Adduzione refrigerante

Dimensione Walter Capto™

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante

Dimensione Walter Capto™

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

G3011-C...-P

0,5-5,65
6
Lubrificazione di precisione
C3-C6

G3011-C-P

i Bl
N

—

MSS..E...
0,6-8
21

Esterna
E16-E32

t.
5
7

G4011-C...-P G1011-C...-P
2 3-5
17 21

Lubrificazione di precisione Lubrificazione di precisione

3-C4 C3-C6

G4011-C-P G1011-C-P

MSS...E..A MSS...E...C
3-6 4-6
15 25
Esterna Esterna
E20-E32 E25

MSS-E-C

Utensili per gole Walter Capto™ 131



https://www.walter-tools.com/woc/G3011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

— |IUJl=II_TEH

Utensili per gole Walter Capto™

Sistema Q
SX..

Lavorazione f ﬂ 1 @

-
_— G2632-E...R/L...-SX C...-MSs C...-MSS...90
Denominazione
Larghezza di taglio S [mm] 2-8
Profondita gola T,ax [mm] 45
Adduzione refrigerante Esterna Interna Interna
Dimensione Walter Capto™ E20-E32 C3-C6 C4-C6

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 62632 C-MSS C-MSS-90

132 Utensili per gole Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/G2632?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS-90?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Esecuzione di gole

Barre di alesatura — Esecuzione di gole interne

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola Tyhax [mm]
Adduzione refrigerante

o barre alesat. d; [mm]

¢ barre alesat. d; [inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Sistema

Lavorazione

Denominazione

Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante

@ barre alesat. d; [mm]

@ barre alesat. d; [inch]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

M MX..

G3221...-P

0,5-3,25
4
Lubrificazione di precisione
32

G3221-P

G1221...-P
2-6
12
Lubrificazione di precisione
16-40
0,602-1,500

G1221-P

-—

G4221...-P

2-4
10
Lubrificazione di precisione
25-32
0,959-1,250

G4221-P

-—

Esterna
116-140

112

2-25
3

Esterna
16

MSS...1...90-1.5

Interna
20-40
0,039-1,500

MSS-I-1-5

Barre di alesatura

133



https://www.walter-tools.com/woc/G3221-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4221-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/I12?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1221-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Barre di alesatura — Esecuzione di gole interne

A2

Sistema

Lavorazione r— —

[} 7
_— MSS...1...90-2.5
Denominazione
Larghezza di taglio S [mm]
Profondita gola T,ax [mm]
Adduzione refrigerante Interna
¢ barre alesat. d; [mm] 20-50
¢ barre alesat. d; [inch] 0,039-2,000

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ MSS-I-2-5
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Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Testina intercambiabile QuadFit — Esecuzione di gole interne

DX..

Lavorazione — —
} R

Denominazione 64221-Q..-P
Larghezza di taglio S [mm] 3-4
Profondita gola Tyhax [mm] 21

Adduzione refrigerante Lubrificazione di precisione
Dimensione QuadFit Q32-Q50

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 6G4221-Q-P
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e | |IUJl=II_TEH Esecuzione di gole

Utensile con codolo — Esecuzione di gole radiali

w2011 [ mm |
Walter Cut

- Fissaggio a vite
— Per torni con avanzamento longitudinale

m
% WT..
Tl s [N
Utensile s Trmax h=h b f h I
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm Tipo
~h b * W2011-1010R-WT26 05-3 9 10 10 10 125 27 WT26.
* W2011-1212R-WT26 9 12 12 12 125 27
* W2011-1616R-WT26 9 16 16 16 125 27
* W2011-1010L-WT26 05-3 9 10 10 10 125 27 WT26..
I * W2011-1212L-WT26 9 12 12 12 125 27
* W2011-1616L-WT26 9 16 16 16 125 27
I [O) '
| e
-l hy = s «*
-l

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti

s [mm] 05-3
l§§=ﬁ| Vite di fissaggio per inserti per gole FS2675 (8IP)
£ A — Coppia di serraggio 1.2Nm

% Chiave angolata FS2672 (T8IP)

136 Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole Novita nel programma =@ & & / »


http://product/W2011-1010R-WT26
http://product/W2011-1212R-WT26
http://product/W2011-1616R-WT26
http://product/W2011-1010L-WT26
http://product/W2011-1212L-WT26
http://product/W2011-1616L-WT26

Esecuzione di gole — |IUJl=ILTEH

Utensile con codolo — Esecuzione di gole radiali

w2011 XN
Walter Cut

- Fissaggio a vite
— Per torni con avanzamento longitudinale

m Besl
% WT..
ol Tt -4 ﬁ‘\ <59 B.N)
Utensile s Trnax h=h b f h "
Denominazione inch inch inch inch inch inch inch Tipo
il * W2011.08R-WT26 0020- | 0335 0,500 0,500 0,500 5,000 1,063 WT26.
* W2011.10R-WT26 0.118 0335 0,625 0625 | 624999 | 5,000 1,063
* W2011.08L-WT26 0020- | 0335 0,500 0,500 0,500 5,000 1,063 WT26..

0118

* W2011.10L-WT26 0335 0,625 0,625 624,999 5,000 1,063

e
lg
PN
= hy b [s—el|=

- f e

Square shank

Lo schizzo dimensionale mostra la versione a destra. | Corpo e componenti compresi nella fornitura

Componenti

s [inch] 0.020 - 0.118
‘E%ﬁ. Vite di fissaggio per inserti per gole FS2675 (8IP)
ii L Coppia di serraggio 0,885 Ibs

% Chiave angolata FS2672 (T8IP)

® & B/ » = Novita nel programma Utensili con codolo / Lame per esecuzione di gole 137
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_|||IUJI=II_TEI=I Filettatura
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Filettatura

— |IUJl=ILTEI=I

Inserti a fissaggio meccanico

Lavorazione

Inserti a fissaggio meccanico

Tipo di filettatura

Profilo parziale 55°

Profilo parziale 60°

Lavorazione interna

Profilo completo,

Profilo completo,

Profilo completo,

American UN 60° 1SO metrico 60° Whitworth
P Acciaio (X} (X} (X} [ X (X )
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) [ X} [ X ) [ X J
K Ghisa [ [ [ ] [ (]
N Metalli non ferrosi [ [ [ ] [ (]
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali [} [ ] [} [ ] [ ]
Passo P [mm] 05-5,0 0,5-50
Passo filetti/pollice [f/pollice] 5,0-48,0 8,0-27,0 8,0-32,0 5,08-50,8 8,0-28,0

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Lavorazione

Inserti a fissaggio meccanico

Tipo di filettatura

r%

.

Profilo parziale 60°

4 %
\ )

Profilo completo,

Lavorazione esterna

4 %
\ )

Profilo completo,

r%

.4

Profilo completo,

r%

.4

Profilo completo,

American NPT American UN 60° 1SO metrico 60° Whitworth
P Acciaio [ X ) [ X ) [ X} [ X ) [ X )
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) [ X} [ X ) [ X )
K Ghisa [ ] [ [ ] [ (]
N Metalli non ferrosi [ ] [} [} [ ] (]
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali [ [ [ ] [ (]
Passo P [mm] 05-15 05-5,0 0,5-5.0
Passo filetti/pollice [f/pollice] 16,0-48,0 5,0-48,0 8,0-64,0 5,08-50,8 8,0-48,0

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEH Filettatura

Utensili di filettatura - lavorazione esterna

Tipo TS-E -

A 3 Lavorazione JEI;%

Denominazione NTS-SE C...-NTS-SE
Versione Codolo quadro Walter Capto™ secondo ISO 26623
Sistema di fissaggio Vite Vite

Adduzione refrigerante Esterna Interna

Dim. codolo h [mm] 12-40

Dim. codolo h [Inch] 0,500-1,250

Dimensione Walter Capto™ C3-C6

Dimensione inserto | [mm] 16-22 16-22

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/
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Filettatura

— |IUJl=ILTEH

Utensili di filettatura - lavorazione interna

Tipo

Lavorazione

Denominazione

Versione

Sistema di fissaggio
Adduzione refrigerante

¢ barre alesat. d; [mm]

@ barre alesat. dy [inch]
Dimensione Walter Capto™

Dimensione QuadFit

Dimensione inserto | [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

5 &

A...-NTS-I S...-NTS-I
Codolo cilindrico con superficie  Codolo cilindrico con superficie
di serraggio di serraggio
Vite Vite

Interna Esterna

20 16-40
0,580-1,340

11-16 16-22

C...-NTS-SI T1820-Q...-P

Walter Capto™ secondo ISO :

26623 QuadFit

Vite Leva
Interna Lubrificazione di precisione
C4-C6
Q25-Q50
16-22 16-22

T1820-Q-P

Utensili di filettatura Walter NTS 141
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B - Foratura

B1: Foratura dal pieno Pagina

Utensili di foratura in metallo duro integrale Programma

Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 144

Punte in metallo duro integrale — Senza lubrificazione interna 155

Pagine di ordinazione

Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 160
Utensili di foratura / per smussi Programma
Utensili di foratura / per smussi 178
Inserti a fissaggio meccanico di foratura Pagine di ordinazione
Inserti intercambiabili 179
Inserti a fissaggio meccanico di foratura 194
Utensili di foratura con inserti a fissaggio Programma
meccanico Punte con inserti a fissaggio meccanico 195
Pagine di ordinazione
Punte con inserti a fissaggio meccanico 200
Utensili di foratura in HSS Programma
Utensili di foratura in HSS 230
Punte da centro NC in metallo duro integrale e HSS ~ Punte da centro NC in metallo duro integrale e HSS 238
Punte di centraggio in metallo duro integrale e HSS ~ Punte di centraggio in metallo duro integrale e HSS 240

B2: Barenatura e barenatura di precisione

Utensili allargatura e barenatura di precisione Programma

Barenatura di precisione 244

Barenatura 248
Utensili a stelo corto Utensili a stelo corto ISO 252

Utensili a stelo corto Mini 254

Utensile a stelo corto per barenatura di prec. 256
Punte per allargatura e svasatori conici in HSS

Punte per allargatura e svasatori conici in HSS 258
Utensili di alesatura in met.duro int.e HSS Programma

Utensili di alesatura in met.duro int.e HSS 260

143



e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

2254133
22833
3

Profondita di foratura 2xDc 2 x D¢ 2 x D¢ 3 xDc

T —
- N

— K5191TFT DC118 DB131 e DI

Denominazione ; Advance Advance
X-treme Pilot 180 C Supreme Supreme
X-treme Evo X-treme Evo

Altri . -~ ~ ~

r

ri servizi \RJ ‘RI \R)

Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Rivestimento / Qualita TFT WJ30ET WJ30EL WJ30ET WJ30ET
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA Codolo DIN 6535 HE
Campo diametri [mm] 4-7 3-20 2-2,95 3,3-14 3,3-14
P Acciaio ( X} (X ) ( X} ( X ] (X J
M Acciaio inossidabile (X} (X ] (X} [ ] (]
K Ghisa [ X ] [ X} [ X ) ( X ] ( X )
N Metalli non ferrosi ( X ) (X ) [ X ) ( X ] ( X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) (X ) [ X ) ( X ] ( X )
H Materiali duri [ ° [ ] [ ] [
0 Altri materiali ) ° [ ] [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ K5191TFT DC118 DB131 DC260 DC260
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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Foratura dal pieno

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

Profondita di foratura

Denominazione

Altri servizi

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

I

DC180

DC175
Supreme Sunreme
X-treme Evo Plus p
~ ~
\RJ ‘RJ
DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30EZ WJ30RZ
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-20 3-20
[ X J [ ]
[ X J [ X J
[ X )
(X ] [ ]
[ X J ([ X J
[ X J
[ ] [ ]
160

25283

3XDC

DC160
SECrer?]e Advance
P X-treme Evo
~ ~
\Rl ,‘R)
DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30EJ WJ30ET
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-20 3-20
( X J [ X J
[ ]
(X ] [ X ]
[ X ]
( X J
[ [ ]
[ ]

® ® Applicazione principale

wALTER

TITEX

DC160
Advance
X-treme Evo

P
xR}
DIN 6537 K

WJ30ET
Codolo DIN 6535 HE

3-20

@ Altra applicazione

Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 145
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e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

3
25283
3

Profondita di foratura 3 xDc 5x Dc 5 x D¢

Selection

|

— DC150 DC150 DICIHES) BIEIELY DC175
Denominazione Perform Perform Supreme Supreme Supreme
X-treme Evo 3 X-treme Evo Plus P
Altri . -~ -~ -~ -~ -~
tri servizi ‘Rl \RJ ‘R) ‘RI \RJ
Norma DIN 6537 K DIN 6537 K Walter Walter Walter
Rivestimento / Qualita WJ30RE WJ30RE WJ30EZ WJ30EZ WJ30RZ
DIN 6535 HE, ruotato
Codolo DIN 6535 HA di 180° DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 3-20 3-20 3-16 3-20 3-20
P Acciaio ( X} (X ) [ X ) (X J [ J
M Acciaio inossidabile [ ] ° [ ] ( X J (X}
K Ghisa [ X ] [ X} (X J ( X ]
N Metalli non ferrosi ( X ) ( X} [ X ) ( X ] [}
S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) (X ) [ ( X ] ( X )
H Materiali duri ) [ ) ( X )
0 Altri materiali [ ] ° [ ] [ ]
Pagina nel catalogo 163 160

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DC150 DC150 DC183 DC180
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

25283

Profondita di foratura 5 x D¢

f

e
— DC170 DC166 DC165 LIEE DICHEY
Denominazione Supreme Supreme Advance Advance Advance
P P X-treme Evo X-treme Evo
Altri . -~ - - -~ -~
tri servizi \R) ‘RJ \RJ ‘Rl ‘R)
Norma DIN 6537 L DIN 6537 L Walter DIN 6537 L DIN 6537 L
Rivestimento / Qualita WJ30EJ WJ30UU WJ30UU WJ30ET WJ30ET
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA Codolo DIN 6535 HE
Campo diametri [mm] 3-20 3-12 4-16 3-25 3-25
P Acciaio (X ) ( X} (X )
M Acciaio inossidabile [ [ ]
K Ghisa [ X ) (X ] [ X ] ( X ]
N Metalli non ferrosi ( X} ( X} ( X} ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) ( X ]
H Materiali duri ) [ J ®
0 Altri materiali [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DC170 DC166 DC165 DC160 DC160
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

Profondita di foratura

Denominazione

Altri servizi

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

DC150
Perform
o~
xR}
DIN 6537 L

WJ30RE
DIN 6535 HA

3-20
(X
[
(X )
(X )
[ X )

25283

5 x Dc
DC150 DB133 LI
Perform Supreme SR
X-treme Evo 3
-~ -~ -~
xR) xR} xR}
DIN 6537 L Walter Walter
WJ30RE WJ30EL WJ30EY
DIN 6535 HE, ruotato
di 180° DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-20 0,7-2,95 3-16
[ X J [ X J ( X}
[ ] (X J [}
( X ] (X J ( X ]
( X ) ( X J ( X ]
[ X J [ X J [ ]
[ ] [ J
[ ] [ J
164

148 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna

@ ® Applicazione principale

BXDC

DC180
Supreme
X-treme Evo Plus

~
xR}
Walter

WJ30EY
DIN 6535 HA

3-20

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

283
25283
3

Profondita di foratura 8 x D¢ 8 x D¢ 8 x D¢

B i Sl e e ———

— DC175 DC170 e DC150 DB133
Denominazione Advance
Supreme Supreme Perform Supreme
X-treme Evo
Altri . -~ - - -~ -~
tri servizi \R) ‘RJ \RJ ‘Rl ‘R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Rivestimento / Qualita WJ30RY WJ30EJ WJ30ET WJ30TA WJ30ER
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 3-16 3-20 3-20 3-20 0,7-2,95
P Acciaio [ ( X} (X ) ( X} (X )
M Acciaio inossidabile (X} o [ [ X}
K Ghisa [ X ] (X ] ( X J ( X ]
N Metalli non ferrosi [} ( X} ( X} ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) ( X} ( X} ( X ]
H Materiali duri [ ] (] [ ®
0 Altri materiali [ [ ] [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DC175 DC170 DC160 DC150 DB133
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/DC175?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

3
25283

Profondita di foratura 8 x D¢ 12 x D¢

— A3486TIP BICLL) DC170 BIEEY DC150
Denominazione Aloha® 44 Supreme Supreme Advance Perform
P X-treme Evo Plus P X-treme Evo
Altri . -~ -~ -~ -~ -~
tri servizi ‘Rl \R) \RJ ‘RI \R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Rivestimento / Qualita TIP WJ30EY WJ30EJ WJ30EU WJ30TA
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 5-8 3-20 3-20 3-20 3-20
P Acciaio ( X} (X ) ( X} ( X ] (X J
M Acciaio inossidabile [ ] (X ] [ ] (]
K Ghisa [ ] [ X} [ X ) ( X ] ( X )
N Metalli non ferrosi ( X ) ( X} ( X ] ( X )
S Materiali di difficile lavorabilita ) (X ) ( X ] ( X )
H Materiali duri ( X ) [ [ ] ( X}
0 Altri materiali ) ° [ ] [ ]
Pagina nel catalogo 160

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ A3486TIP DC180 DC170 DC160 DC150
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/A3486TIP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

Profondita di foratura

Denominazione

Altri servizi

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]
P Acciaio

M Acciaio inossidabile
K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

DB133
Supreme

~
xR}
Walter

WJ30ER
DIN 6535 HA

0.7-29

16 x D¢ 16 x D¢
I |
I '
| 4
! H
| i
DC170 e DB133
Supreme AAEIED Supreme
P X-treme Evo P
- - -~
xR) xR} xR)
Walter Walter Walter
WJ30EJ WJ30EU WJ30ER
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-16 3-16 2-29
( X J ( X J [ X J
[ [ X J
[ X ] (X ] [ X ]
(X ] [ X ]
[ X J [ ]
[ ] [ [ ]
[ ] [ ]

25283
283

® ® Applicazione principale

wALTER

TITEX

5443

20 x Dc

DC170
Supreme

~
xR}
Walter

WJ30EJ
DIN 6535 HA

3-16
( X J

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

25283

283
253283

Profondita di foratura 20 x Dc 20 x D¢ 20 x Dc 25 x D¢

" l l
{ |
| f . !
{ ]
{ i
f i 3
f
f : 4
| 1 - }
f { J | i
— LIEE DB133 A6794TFP DC170 e
Denominazione Advance Sunreme X-trome DH20 Supreme Advance
X-treme Evo P P X-treme Evo
Altri . -~ -~ -~ ~> -~
tri servizi ‘Rl \R) \RJ ‘RJ \RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Rivestimento / Qualita WJ30EU WJ30ER TFP WJ30EJ WJ30EU
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 3-16 2-29 3-10 3-12 3-12
P Acciaio ( X ) (X ) [ X ) ( X ] (X )
M Acciaio inossidabile [ (X ] [ ] (]
K Ghisa [ X ] [ X} [ ] ( X ] ( X )
N Metalli non ferrosi ( X ) (X ) [ ( X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) o [ ( X )
H Materiali duri [ ° [ ] [ ] [
0 Altri materiali ) ° [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code

AB794TFP

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A6794TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno

Punta in metallo duro integrale — con lubrificazione interna

383
24303

Profondita di foratura 25 x D¢ 30 x Dc
| %
l !
i i
[ ]
» j
‘L
¥ i
;; )
i
!L
{ 1
{ §
— DB133 DC170 e
Denominazione Supreme Supreme Advance
P P X-treme Evo
Altri . ~ ~ ~
ri ser
i servizi \RJ ‘RJ \R‘
Norma Walter Walter Walter
Rivestimento / Qualita WJ30ER WJ30EJ WJ30EU
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 2-29 3-12 3-12
P Acciaio (X ) ( X ) (X )
M Acciaio inossidabile [ X ) ]
K Ghisa (X} (X} ( X}
N Metalli non ferrosi (X ) ( X )
S Materiali di difficile lavorabilita ) (X )
H Materiali duri [ ] [ ] ( ]
0 Altri materiali [ [

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DB133 DC170 DC160 DB133
WALTER SELECT ® @ Applicazione principale

3UXDC

e

DB133
Supreme
~
xR}
Walter

WJ30ER
DIN 6535 HA

2-29

wALTER

TITEX

25283

30XDC

AB994TFP
X-treme DH30

~
xR}
Walter

TFP
DIN 6535 HA

3-10
( X J

ABI9ATFP

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A6994TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale — con lubrifica-
zione interna

25283

Profondita di foratura 40 x D¢ 50 x D¢
!
i
1
|
Denominazione A7495TTP A7595TTP
X-treme D40 X-treme D50
Altri izi R R
tri servizi \Rl \RJ
Norma Walter Walter
Rivestimento / Qualita TP TTP
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 3-11 3-9
P Acciaio ( X} ( X J
M Acciaio inossidabile [ ] ®
K Ghisa (X} (X ]
N Metalli non ferrosi ( X ) ( X )

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A7495TTP A7595TTP

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/A7495TTP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A7595TTP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punta in metallo duro integrale — senza lubrificazione interna

Profondita di foratura 2 x D¢ 3 x D¢ 3 xDc

DBI31 DC260 DC260 DC160 DC160
Denominazione Supreme Advance Advance Advance Advance
P X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo
Altri . - - -~ -~
tri servizi ‘RJ \R) \Rl ‘R)
Norma Walter Walter Walter DIN 6537 K DIN 6537 K
Rivestimento / Qualita WJ30EL WJ30ET WJ30ET WJ30ET WJ30ET
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA Codolo DIN 6535 HE DIN 6535 HA Codolo DIN 6535 HE
Campo diametri [mm] 0,5-1,984 3,3-14 3,3-145 3-20 3-20
P Acciaio ( X} ( X} (X ) ( X} (X )
M Acciaio inossidabile (X}
K Ghisa [ X ) [ X J (X ] [ X ] ( X ]
N Metalli non ferrosi (X ) [ ] [ ) [ J [
S Materiali di difficile lavorabilita [} [ ] [} [} [
H Materiali duri ) [ (] [ ([ ]
0 Altri materiali [ () [ ] [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DB131 DC260 DC260 DC160 DC160
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/DB131?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Punta in metallo duro integrale — senza lubrificazione interna

Profondita di foratura

Denominazione

Altri servizi

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

DC150
Perform

Pus
xR}
DIN 6537 K

WJ30RE

DIN 6535 HA

3XDC

DC150
Perform

-
xR}
DIN 6537 K
WJ30RE

DIN 6535 HE, ruotato
di 180° DIN 6535 HB

3-20
(X ]

156 Punte in metallo duro integrale — Senza lubrificazione interna

25283

DC150 AL166TIN
Perform
e
xRJ
DIN 6539 Walter
WJ30RE TIN

Codolo cilindrico

Codolo cilindrico

DC150 A1166TIN

@ ® Applicazione principale

3XDC

Al1166
~
xR}

Walter

non rivestito

Codolo cilindrico

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1166TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Punta in metallo duro integrale — senza lubrificazione interna

Profondita di foratura

283

3XDC

——

——

25283

5XDC

283

5XDC

f

e 1
DC160 DC160
Denominazione Al163 Advance Advance P[;Egoi?n SEBrleBr?\e
X-treme Evo X-treme Evo P

Altri . -~ - - -~ -~

tri servizi \RJ ‘RJ \R) ‘Rl ‘RJ
Norma DIN 6539 DIN 6537 L DIN 6537 L DIN 6537 L Walter
Rivestimento / Qualita non rivestito WJ30ET WJ30ET WJ30TA WJ30EL
Codolo Codolo cilindrico DIN 6535 HA Codolo DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Campo diametri [mm] 1-12 3-25 3-25 3-20 0,5-2,95
P Acciaio ( X ) (X ) ( X} ( X J
M Acciaio inossidabile [ ]
K Ghisa [ ] [ X ] (X ] ( X J ( X ]
N Metalli non ferrosi (X ) [ ] [ [ J ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita ) [ ] [} [} [
H Materiali duri [ ] (] [ ([ ]
0 Altri materiali (X ] [ ] [ ] [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/A1163?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale — senza lubrificazione interna

282
25283
3

Profondita di foratura 5 x Dc 5 x D¢ 8 x D¢

¢
Denominazione DB130 A3367 DB133 A1276TFL A1263
Advance BSX Supreme Alpha® 22
Altri . -~ -~ -~ -~
r

ri servizi ‘RJ ‘R) ‘RI \RJ
Norma DIN 1899 DIN 6537 L Walter DIN 338 DIN 338
Rivestimento / Qualita WJ30UU non rivestito WJ30ER TFL non rivestito
Codolo Codolo cilindrico DIN 6535 HA DIN 6535 HA Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri [mm] 0,1-1,45 3-16 0,5-2,95 3-10,2 0,6-12
P Acciaio ( X} [ X ) ( X ]
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa [ X ] [ X} [ X ) ( X ] [ J
N Metalli non ferrosi ( X ) (X ) [ X ) ( X ] ( X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) o [ [} [}
H Materiali duri [ ]
0 Altri materiali (X} ° [ ] ( X}

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DB130 A3367 DB133 A1276TFL A1263
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/DB130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3367?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1276TFL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1263?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno _|||ILUI=II_TEI=I

TITEX

159



e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale con canalino refrigerante

DC180 Supreme
X-treme Evo Plus S

Powered by Krato-tec™

- con l'innovativo rivestimento multistrato Krato-tec™ Krato-tes 3xDg 65D3I;\IK w
140°
@ @ @ P M K N S H o0
WJ30EZ o0 00 00 00 o0 o0 o

Utensile D o y
Denominazione :11r7n Dc inch/Nr rrl:n n'lllrn n'llf'n rrl\?n mhfn §

¥ t DC180-03-03.000A1- 3 14 62 20 36 6 S
E]E l d: DC180-03-03.100A1- 31 14 62 20 36 6 S
<—Lc|2 ] DC180-03-03.175A1- 3175 1/8" 14 62 20 36 6 S
Il DC180-03-03.200A1- 32 14 62 20 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-03-03.300A1- 33 14 62 20 36 6 -]
DC180-03-03.400A1- 3.4 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.500A1- 35 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.572A1- 3572 9/64" 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.600A1- 36 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.700A1- 37 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.800A1- 338 17 66 24 36 6 S

DC180-03-03.900A1- 39 17 66 24 36 6 S

DC180-03-03.969A1- 3,969 5/32" 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.000A1- 4 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.100A1- 41 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.200A1- 42 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.300A1- 43 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.366A1- 4,366 11/64" 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.400A1- b4 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.500A1- 45 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.600A1- 46 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.650A1- 4,65 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.700A1- 47 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.763A1- 4,763 3/16" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-04.800A1- 48 20 66 28 36 6 S

DC180-03-04.900A1- 49 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.000A1- 5 20 66 28 36 6 -]

DC180-03-05.100A1- 51 20 66 28 36 6 ]

DC180-03-05.159A1- 5159 13/64" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.200A1- 5.2 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.300A1- 53 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.400A1- 5.4 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.500A1- 55 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.550A1- 555 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.556A1- 5556 7/32" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.600A1- 5.6 20 66 28 36 6 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione
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http://product/DC180-03-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.572A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.969A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.650A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.159A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.556A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.600A1-WJ30EZ

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

i D, d o
UtenSI Ie Denominazione r:‘|171 D¢ inch/Nr rrl;:n rr:lm rrllin n!:'n mhrsn §
¥ i DC180-03-05.700A1- 57 20 66 28 36 6 G
D% ‘ d: DC180-03-05.800A1- 58 20 66 28 36 6 G
RLC;’ . .  DC180-03-05.900A1- 59 20 66 28 36 6 -]
h DC180-03-05.953A1- 5,953 15/64" 20 66 28 36 6 G
DIN 6535 HA DC180-03-06.000A1- 6 20 66 28 36 6 -
DC180-03-06.100A1- 6.1 24 79 34 36 8 @
DC180-03-06.200A1- 6.2 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.300A1- 6.3 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.350A1- 6,350 1/4" 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.400A1- 6.4 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.500A1- 6,5 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.600A1- 6,6 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.700A1- 6,7 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.747A1- 6,747 17/64" 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.800A1- 6.8 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.900A1- 6.9 24 79 34 36 8 @
DC180-03-07.000A1- 7 24 79 34 36 8 @
DC180-03-07.100A1- 71 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.144A1- 7144 9/32" 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.200A1- 7.2 29 79 41 36 8 @
DC180-03-07.300A1- 73 29 79 41 36 8 e
DC180-03-07.400A1- 7.4 29 79 41 36 8 e
DC180-03-07.500A1- 75 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.541A1- 7,541 19/64" 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.800A1- 7.8 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.900A1- 79 29 79 41 36 8 G
DC180-03-07.938A1- 7,938 5/16" 29 79 41 36 8 G
DC180-03-08.000A1- 8 29 79 41 36 8 @
DC180-03-08.100A1- 81 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.200A1- 8,2 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.300A1- 83 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.334A1- 8,334 21/64" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.400A1- 8.4 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.500A1- 8,5 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.600A1- 8,6 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.700A1- 8,7 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.731A1- 8,731 11/32" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.800A1- 8.8 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.000A1- 9 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.128A1- 9,128 23/64" 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.200A1- 9,2 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.300A1- 9.3 35 89 47 40 10 @
DC180-03-09.500A1- 9,5 35 89 47 40 10 e
DC180-03-09.525A1- 9,525 3/8" 35 89 47 40 10 e
DC180-03-09.600A1- 9,6 35 89 47 40 10 G
DC180-03-09.700A1- 9,7 35 89 47 40 10 G
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 161


http://product/DC180-03-05.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.953A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.938A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.334A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.525A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.700A1-WJ30EZ

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Utensile o L \ \ \ @ %
Denominazione mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
i ¢ DC180-03-09.800A1- 9.8 35 89 47 40 10 S
Dc 1 41 pC180-03-09.922A1- 9,922 25/64" 35 89 47 40 10 S
* ~—Lc * DC180-03-10.000A1- 10 35 89 47 40 10 S
‘47 lz;l ] DC180-03-10.100A1- 101 40 102 55 45 12 S
DIN 6535 HA DC180-03-10.200A1- 10.2 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.300A1- 103 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.319A1- 10,319 13/32" 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.400A1- 10,4 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.500A1- 105 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.716A1- 10,716 27/64" 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.800A1- 10,8 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.000A1- 1 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.100A1- 111 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.113A1- 11,113 7/16" 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.200A1- 11,2 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.500A1- 11,5 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.509A1- 11,509 29/64" 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.700A1- 117 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.800A1- 11,8 40 102 55 45 12 S
DC180-03-11.906A1- 11,906 15/32" 40 102 55 45 12 S
DC180-03-12.000A1- 12 40 102 55 45 12 S
DC180-03-12.100A1- 121 43 107 60 45 14 S
DC180-03-12.200A1- 12,2 43 107 60 45 14 S
DC180-03-12.300A1- 123 43 107 60 45 14 S
DC180-03-12.303A1- 12,303 31/64" 43 107 60 45 14 S
DC180-03-12.500A1- 12,5 43 107 60 45 14 S
DC180-03-12.600A1- 12,6 43 107 60 45 14 S
DC180-03-12.700A1- 12,700 172" 43 107 60 45 14 S
DC180-03-13.000A1- 13 43 107 60 45 14 S
DC180-03-13.300A1- 133 43 107 60 45 14 S
DC180-03-13.494A1- 13,494 17/32" 43 107 60 45 14 S
DC180-03-13.500A1- 135 43 107 60 45 14 S
DC180-03-14.000A1- 14 43 107 60 45 14 S
DC180-03-14.288A1- 14,288 9/16" 45 115 65 48 16 S
DC180-03-14.500A1- 14,5 45 115 65 48 16 S
DC180-03-15.000A1- 15 45 115 65 48 16 S
DC180-03-15.500A1- 15,5 45 115 65 48 16 S
DC180-03-15.875A1- 15,875 5/8" 45 115 65 48 16 S
DC180-03-16.000A1- 16 45 115 65 48 16 S
DC180-03-16.500A1- 16,5 51 123 73 48 18 S
DC180-03-17.000A1- 17 51 123 73 48 18 S
DC180-03-17.500A1- 175 51 123 73 48 18 S
DC180-03-18.000A1- 18 51 123 73 48 18 S
DC180-03-19.050A1- 19,050 3/4" 55 131 79 50 20 S
DC180-03-20.000A1- 20 55 131 79 50 20 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

162 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC180-03-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.875A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-16.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-16.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-17.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-17.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-18.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-19.050A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-20.000A1-WJ30EZ

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Punta elicoidale in metallo duro integrale a 3 taglienti

DC183 Supreme

X-treme Evo 3
Powered by Krato-tec™

- con l'innovativo rivestimento multistrato Krato-tec™

A IESEEAL

Krato-tec 5xD¢ 65D?!$L w

135°

WJ30EZ o0 O 00 o0 o
Utensile Dc a 0
Denominazione rl::\ Dc inch/Nr nl:lfn n':}'n rrllin nl;?n mhfn §
¥ DC183-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
% L 4,1 T DC183-05-03.175A1- 3175 1/8" 19 66 24 36 6 S
“7 lp ——=1 |1<7 s — DC183-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S
DC183-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S
DIN 6535 HA DC183-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S
DC183-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.200A1- 4,2 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.500A1- 45 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 44 36 6 S
DC183-05-04.800A1- 48 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.000A1- 5 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.100A1- 51 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.200A1- 52 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.500A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.550A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.556A1- 5,556 7/32" 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.800A1- 58 35 82 44 36 6 S
DC183-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC183-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.350A1- 6,35 1/4" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.500A1- 6,5 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.700A1- 6.7 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.800A1- 78 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.938A1- 7,938 5/16" 43 91 53 36 8 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

Utensile ottimale per

@ & 8/ » = Novita nel programma

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

S buone=@ > medie=@ > sfavorevoli = condizioni di lavorazione

Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 163



http://product/DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.556A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.938A1-WJ30EZ

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

i D. d; o
UtenSIIe Denominazione :n"er De Inch/Nr nl;:n rrlllm rrllin rrl\5r|1 mhfn §
¥ DC183-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S

% LCA\% T DC183-05-08.100A1- 8.1 49 103 61 40 10 S
|2—>|1<7|54> DC183-05-08.500A1- 8,5 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S

DIN 6535 HA DC183-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S

DC183-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.100A1- 9,1 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.300A1- 93 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.500A1- 9,5 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.800A1- 98 49 103 61 40 10 S

DC183-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S

DC183-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S

DC183-05-10.100A1- 101 56 118 71 45 12 S

DC183-05-10.200A1- 10,2 56 118 71 45 12 S

DC183-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 S

DC183-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S

DC183-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S

DC183-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S

DC183-05-10.800A1- 108 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.000A1- 1 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.100A1- 111 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.113A1- 11,113 7/16" 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.200A1- 1.2 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.500A1- 115 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.800A1- 11.8 56 118 71 45 12 S

DC183-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S

DC183-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S

DC183-05-12.100A1- 121 60 124 77 45 14 S

DC183-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S

DC183-05-12.500A1- 125 60 124 77 45 14 S

DC183-05-12.700A1- 127 172" 60 124 77 45 14 S

DC183-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S

DC183-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S

DC183-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S

DC183-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S

DC183-05-13.800A1- 13.8 60 124 77 45 14 S

DC183-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S

DC183-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S

DC183-05-14.500A1- 14,5 63 133 83 48 16 S

DC183-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S

DC183-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

164 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC183-05-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.525A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.100A1-WJ30EZ

Foratura dal pieno — |IUJI=I LTER

TITEX

i D d o
Utensile pac L 0 I i h6 3
Denominazione mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =
t DC183-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S
D d
< = ; DC183-05-15.500A1- 155 63 133 83 48 16 S
L ——l
<7clz—> fe— 5 — DC183-05-15.800A1- 158 63 133 83 48 16 S
I I
DC183-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S
DIN 6535 HA
DC183-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 165


http://product/DC183-05-15.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.875A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-16.000A1-WJ30EZ

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Punta in metallo duro integrale con canalino refrigerante
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus ———
Powered by Krato-tec™

- con l'innovativo rivestimento multistrato Krato-tec™ Krato-tes 5xDg 65D3|$ L w

140°

@ @ @ P M K N S H o0

WJ30EZ o0 00 00 00 o0 o0 o

Utensile D o y

m7 Lc I I Is h6 oy

Denominazione mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ t DC180-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
E]E l d: DC180-05-03.100A1- 31 19 66 24 36 6 S
RLCQ ] DC180-05-03.175A1- 3175 1/8" 19 66 24 36 6 S

h DC180-05-03.200A1- 32 19 66 24 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-05-03.250A1- 3.25 19 66 24 36 6 -]
DC180-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.400A1- 3.4 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.572A1- 3572 9/64" 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.600A1- 36 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.800A1- 38 29 74 36 36 6 S

DC180-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 S

DC180-05-03.969A1- 3.969 5/32" 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.200A1- 42 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.400A1- b4 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.500A1- 45 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.600A1- 46 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.650A1- 4,65 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.700A1- 47 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 4t 36 6 S

DC180-05-04.800A1- 48 35 82 4t 36 6 S

DC180-05-04.900A1- 49 35 82 4t 36 6 -]

DC180-05-05.000A1- 5 35 82 4t 36 6 ]

DC180-05-05.100A1- 51 35 82 bt 36 6 S

DC180-05-05.159A1- 5159 13/64" 35 82 4t 36 6 S

DC180-05-05.200A1- 5.2 35 82 bt 36 6 S

DC180-05-05.300A1- 53 35 82 bt 36 6 S

DC180-05-05.400A1- 5.4 35 82 bt 36 6 S

DC180-05-05.500A1- 55 35 82 bt 36 6 S

DC180-05-05.550A1- 555 35 82 bb 36 6 S

DC180-05-05.556A1- 5,556 7/32" 35 82 bb 36 6 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

166 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC180-05-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.250A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.572A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.969A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.650A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.159A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.556A1-WJ30EZ

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

i D, d o
UtenSI Ie Denominazione r:‘|171 D¢ inch/Nr rrl;:n rr:lm rrllin n!:'n mhrsn §
¥ i DC180-05-05.600A1- 5,6 35 82 44 36 6 S
[%c ‘ d: DC180-05-05.700A1- 57 35 82 44 36 6 S
RLC;’ . .  DC180-05-05.800A1- 58 35 82 4 36 6 -]
h DC180-05-05.900A1- 5.9 35 82 A 36 6 S
DIN 6535 HA DC180-05-05.953A1- 5,953 15/64" 35 82 44 36 6 ]
DC180-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC180-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.300A1- 6.3 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.350A1- 6,350 1/4" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.400A1- 6.4 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.500A1- 6,5 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.600A1- 6,6 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.700A1- 6,7 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.900A1- 6.9 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.100A1- 71 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.200A1- 7.2 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.300A1- 73 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.800A1- 7.8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.900A1- 79 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.938A1- 7,938 5/16" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.200A1- 8.2 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.300A1- 83 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.334A1- 8,334 21/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.400A1- 8.4 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.500A1- 8,5 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.750A1- 8,75 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.200A1- 9,2 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.300A1- 9.3 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.500A1- 9,5 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 167


http://product/DC180-05-05.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.953A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.938A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.334A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.750A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.525A1-WJ30EZ

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Utensile o L \ \ \ @ %
Denominazione mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

, DC180-05-09 600A1- 96 49 103 61 40 10 S

D { di DC180-05-09.700A1- 9,7 49 103 61 40 10 S
*<—LC " Dc180-05-09 800A1- 98 49 103 61 40 10 S
2 " ~— "1 DC180-05-09.900A1- 9.9 49 103 61 40 10 &
DIN 6535 HA DC180-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S

DC180-05-10.100A1- 101 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.200A1- 102 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.400A1- 104 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.000A1- 1 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.100A1- 1.1 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.113A1- 11113 7/16" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.200A1- 1.2 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.300A1- 13 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.400A1- 114 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.500A1- 15 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.700A1- 117 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.800A1- 118 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S

DC180-05-12.100A1- 121 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.200A1- 122 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.300A1- 123 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.500A1- 12,5 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.600A1- 126 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.700A1- 12,700 1/2" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.300A1- 133 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S

DC180-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S

DC180-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S

DC180-05-14.500A1- 145 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.500A1- 155 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

Utensile ottimale per

168 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna

@ ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

S buone=@ D medie=@ > sfavorevoli = $§ condizioni di lavorazione

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC180-05-09.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.875A1-WJ30EZ

Foratura dal pieno

— |IUJIZILTEH

TITEX

Utensile D . . ) . @ %

Denominazione mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ i DC180-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
E:L ‘ d; DC180-05-16.500A1- 16,5 71 143 93 48 18 S
RLCT I — DC180-05-17.000A1- 17 71 143 93 48 18 S

h DC180-05-17.500A1- 175 71 143 93 48 18 S

DIN 6535 HA DC180-05-18.000A1- 18 71 143 93 48 18 ]
DC180-05-18.500A1- 18,5 71 153 101 50 20 ]

DC180-05-19.000A1- 19 77 153 101 50 20 S

DC180-05-19.050A1- 19,050 3/4" 77 153 101 50 20 S

DC180-05-20.000A1- 20 77 153 101 50 20 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER

SELECT Utensile ottimale per

@ & 8/ » = Novita nel programma

® ® Applicazione principale

Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna

@ Altra applicazione
S buone=@ > medie=@ > sfavorevoli = condizioni di lavorazione

169



http://product/DC180-05-16.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-16.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-17.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-17.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-18.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-18.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-19.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-19.050A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-20.000A1-WJ30EZ

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Punta elicoidale in metallo duro integrale a 3 taglienti
DC183 Supreme

X-treme Evo 3 sS————
Powered by Krato-tec™
- con l'innovativo rivestimento multistrato Krato-tec™ Krato-ten 8xD¢ w
135°
WJ30EY ([ X ] [ ] o0 0o [ J
Utensile Dc d &
m7 L Iy I Is h6 oy
Denominazione mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC183-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 @
o , 4\ { d; DC183-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 -}
lg ——=i |1<7 ls — DC183-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 G
DC183-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 @
DIN 6535 HA DC183-08-04.200A1- 4,2 37 85 45 36 6 @
DC183-08-04.500A1- 4,5 37 85 45 36 6 @
DC183-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 @
DC183-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 @
DC183-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 @
DC183-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 @
DC183-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 @
DC183-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 S
DC183-08-06.350A1- 6,35 1/4" 55 106 66 36 8 )
DC183-08-06.500A1- 6,5 55 106 66 36 8 S
DC183-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S
DC183-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S
DC183-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 S
DC183-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 @
DC183-08-08.500A1- 85 80 139 95 40 10 @
DC183-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 G
DC183-08-09.800A1- 9,8 80 139 95 40 10 @
DC183-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 @
DC183-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 @
DC183-08-11.000A1- 11 96 163 114 45 12 @
DC183-08-11.113A1- 11,113 7/16" 96 163 114 45 12 G
DC183-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 @
DC183-08-12.700A1- 1277 1/2" 119 182 133 45 14 @
DC183-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 @
DC183-08-13.500A1- 13,5 119 182 133 45 14 @
DC183-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 @
DC183-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 @
DC183-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 @
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC183-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

170 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC183-08-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-10.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-16.000A1-WJ30EY

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punta in metallo duro integrale con canalino refrigerante
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus e
Powered by Krato-tec™

- con l'innovativo rivestimento multistrato Krato-tec™ Krato-ten 8xD¢ w

140°

d WJ30EY o0 060 060 060 00 o0 O

Utensile Dc a@ &

m7 Lc I I Is hé fm)

Denominazione mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ it DC180-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 S

E)E 1 d: DC180-08-03.100A1- 31 28 74 34 36 6 S

RLCT ] DC180-08-03.175A1- 3175 1/8" 28 74 34 36 6 S

h DC180-08-03.200A1- 32 28 74 34 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.400A1- 3.4 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.572A1- 3572 9/64" 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.600A1- 36 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.700A1- 37 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.800A1- 38 37 85 45 36 6 S

DC180-08-03.900A1- 39 37 85 45 36 6 S

DC180-08-03.969A1- 3.969 5/32" 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.100A1- 41 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.200A1- 42 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.300A1- 43 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.366A1- 4,366 11/64" 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.400A1- 44 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.500A1- 45 37 85 45 36 6 )

DC180-08-04.600A1- 46 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.700A1- 47 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-04.800A1- 48 48 97 57 36 6 S

DC180-08-04.900A1- 49 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.159A1- 5.159 13/64" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.200A1- 5.2 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.300A1- 53 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.400A1- 5.4 48 97 57 36 6 ]

DC180-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.556A1- 5556 7/32" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.600A1- 56 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.700A1- 5.7 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER ©® @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 17


http://product/DC180-08-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.175A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.572A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.969A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.366A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.159A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.556A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.800A1-WJ30EY

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Utensile L L \ \ \ @ %
Denominazione mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
1] t DC180-08-05.900A1- 59 48 97 57 36 6 S
DTC ‘ d: DC180-08-05.953A1- 5,953 15/64" 48 97 57 36 6 S
%Lﬂz U DC180-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 S
h DC180-08-06.100A1- 6.1 55 106 66 36 8 S
DIN 6535 HA DC180-08-06.200A1- 6.2 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.300A1- 6.3 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.350A1- 6,350 1/4" 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.400A1- 6.4 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.600A1- 6.6 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.700A1- 6.7 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.747A1- 6.747 17/64" 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.900A1- 6.9 55 106 66 36 8 S
DC180-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S
DC180-08-07.100A1- 71 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.144A1- 7144 9/32" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.200A1- 7.2 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.300A1- 73 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.400A1- 7.4 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.500A1- 75 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.541A1- 7,541 19/64" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.600A1- 7.6 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.700A1- 7.7 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.900A1- 79 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.938A1- 7.938 5/16" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S
DC180-08-08.100A1- 81 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.200A1- 8.2 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.300A1- 83 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.334A1- 8,334 21/64" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.400A1- 8.4 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.500A1- 8,5 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.600A1- 8,6 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.700A1- 87 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.731A1- 8,731 11/32" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.800A1- 8.8 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.900A1- 89 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.100A1- 91 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.128A1- 9,128 23/64" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.200A1- 9,2 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.300A1- 93 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.400A1- 9.4 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.500A1- 9,5 80 139 95 40 10 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

172 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC180-08-05.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.953A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.747A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.144A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.541A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.938A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.334A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.731A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.128A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.500A1-WJ30EY

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Utensile D . \ . . & %
Denominazione mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =

i { DC180-08-09.525A1- 9,525 3/8" 80 139 95 40 10 S
3—C % d: DC180-08-09.600A1- 96 80 139 95 40 10 S
RLCIZ" . .| DC180-08-09.700A1- 97 80 139 95 40 10 S
h DC180-08-09.800A1- 98 80 139 95 40 10 S

DIN 6535 HA DC180-08-09.900A1- 99 80 139 95 40 10 -}
DC180-08-09.922A1- 9,922 25/64" 80 139 95 40 10 ]

DC180-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S

DC180-08-10.100A1- 101 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.200A1- 102 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.300A1- 103 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.319A1- 10,319 13/32" 9% 163 114 45 12 S

DC180-08-10.400A1- 104 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.600A1- 10,6 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.700A1- 10,7 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.716A1- 10,716 27/64" 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.800A1- 10,8 96 163 114 45 12 S

DC180-08-10.900A1- 10,9 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.000A1- 1 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.100A1- 11 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.113A1- 11,113 7/16" 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.200A1- 1.2 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.300A1- 13 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.400A1- 114 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.500A1- 15 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.509A1- 11,509 29/64" 96 163 114 45 12 ]

DC180-08-11.600A1- 116 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.700A1- 1.7 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.800A1- 118 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.900A1- 119 96 163 114 45 12 S

DC180-08-11.906A1- 11,906 15/32" 96 163 114 45 12 S

DC180-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S

DC180-08-12.303A1- 12,303 31/64" 119 182 133 45 14 S

DC180-08-12.500A1- 125 119 182 133 45 14 S

DC180-08-12.700A1- 12,700 1/2" 119 182 133 45 14 S

DC180-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S

DC180-08-13.494A1- 13,494 17/32" 119 182 133 45 14 S

DC180-08-13.500A1- 13,5 119 182 133 45 14 S

DC180-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 S

DC180-08-14.288A1- 14,288 9/16" 136 204 152 48 16 S

DC180-08-14.500A1- 145 136 204 152 48 16 S

DC180-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S

DC180-08-15.500A1- 155 136 204 152 48 16 S

DC180-08-15.875A1- 15,875 5/8" 136 204 152 48 16 S

DC180-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S

DC180-08-16.500A1- 16,5 153 223 171 48 18 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER ©® @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 173


http://product/DC180-08-09.525A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.922A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.319A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.716A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.509A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.906A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.303A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.494A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.288A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.875A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-16.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-16.500A1-WJ30EY

e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Utensile o L \ \ \ @ %
Denominazione mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
1 t DC180-08-17.000A1- 17 153 223 171 48 18 S
DTC ‘ d; DC180-08-17.500A1- 175 153 223 171 48 18 S
%ch e 15— DC180-08-18.000A1- 18 153 223 171 48 18 S
h DC180-08-18.500A1- 18,5 170 244 190 50 20 S
DIN 6535 HA DC180-08-19.000A1- 19 170 244 190 50 20 S
DC180-08-19.050A1- 19,050 3/4" 170 244 190 50 20 S
DC180-08-19.500A1- 195 170 244 190 50 20 S
DC180-08-20.000A1- 20 170 244 190 50 20 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

174 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC180-08-17.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-17.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-18.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-18.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.050A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-20.000A1-WJ30EY

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punta in metallo duro integrale con canalino refrigerante
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus _—
Powered by Krato-tec™

- con l'innovativo rivestimento multistrato Krato-tec™ Krato-ten 12xDg w

140°

g WJ30EY o0 060 00 00 o0 o0 [ ]

- >

Utensile e L, " b Is M 5

Denominazione mm De inch/Nr mm mm mm mm mm =

' i % DC180-12-03.000A1- 3 48 92 54 36 6 S
DTC | d: * DC180-12-03.100A1- 31 48 92 54 36 6 S
RLC;’ = js— % DC180-12-03.175A1- 3175 1/8" 48 92 54 36 6 S

h * DC180-12-03.200A1- 32 48 92 54 36 6 S

DIN 6535 HA * DC180-12-03.300A1- 33 48 92 54 36 6 S
* DC180-12-03.400A1- 34 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.500A1- 35 48 92 54 36 6 ]

* DC180-12-03.572A1- 3572 9/64" 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.600A1- 36 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.700A1- 37 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.800A1- 38 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-03.900A1- 39 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-03.969A1- 3.969 5/32" 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.000A1- 4 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.100A1- 41 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.200A1- 42 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.300A1- 43 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.366A1- 4,366 11/64" 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.400A1- bt 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.500A1- 45 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.600A1- 46 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.700A1- 47 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.763A1- 4,763 3/16" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-04.800A1- 48 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-04.900A1- 49 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.000A1- 5 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.100A1- 51 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.159A1- 5159 13/64" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.200A1- 52 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.300A1- 53 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.400A1- 5.4 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.500A1- 55 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.550A1- 55 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.556A1- 5,556 7/32" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.600A1- 56 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.700A1- 57 74 121 83 36 6 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna 175


http://product/DC180-12-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.175A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.572A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.969A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.366A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.159A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.550A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.556A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.700A1-WJ30EY

e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

i Dc d &
UtenSIIe Denominazione :n"er De Inch/Nr nl;:n n'llin rrllfn n'l\?n mhfn §
' t % DC180-12-05.800A1- 5.8 74 121 83 36 6 S
DTC ! d: * DC180-12-05.900A1- 59 74 121 83 36 6 S
‘7|—c|2 S * DC180-12-06.000A1- 6 74 121 83 36 6 S
h * DC180-12-06.100A1- 6.1 98 148 110 36 8 S
DIN 6535 HA * DC180-12-06.200A1- 6.2 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.300A1- 6.3 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.350A1- 6,350 1/4" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.400A1- 6.4 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.500A1- 6.5 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.600A1- 6.6 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.700A1- 6.7 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.747A1- 6,747 17/64" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.800A1- 6.8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.900A1- 6.9 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.000A1- 7 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.100A1- 71 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.144A1- 7,144 9/32" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.200A1- 7.2 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.300A1- 73 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.400A1- 7,4 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.500A1- 7.5 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.541A1- 7,541 19/64" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.800A1- 7.8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.900A1- 79 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.938A1- 7,938 5/16" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-08.000A1- 8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-08.100A1- 81 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.200A1- 8.2 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.300A1- 83 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.400A1- 8.4 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.500A1- 85 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.600A1- 8,6 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.700A1- 87 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.731A1- 8,731 11/32" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.800A1- 8.8 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.000A1- 9 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.128A1- 9,128 23/64" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.200A1- 9,2 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.300A1- 93 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.500A1- 9,5 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.525A1- 9,525 3/8" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.600A1- 9,6 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.700A1- 97 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.800A1- 9.8 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.922A1- 9,922 25/64" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-10.000A1- 10 123 180 138 40 10 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

176 Punte in metallo duro integrale — Con lubrificazione interna Novita nel programma =@ & & / »


http://product/DC180-12-05.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.747A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.144A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.541A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.938A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.731A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.128A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.525A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.922A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.000A1-WJ30EY

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

i Dc d &
UtenSI Ie Denominazione rr:|171 D¢ inch/Nr nl;lfn rr:}n n'llfn n!:'n mhfn §
i ; * DC180-12-10.100A1- 10.1 140 206 158 45 12 S

De 1 41 % DC180-12-10.200A1- 102 140 206 158 45 12 S
* Le— ’ * DC180-12-10.300A1- 103 140 206 158 45 12 S
‘ I24>|1 a—— * DC180-12-10.319A1- 10,319 13/32" 140 206 158 45 12 S
DIN 6535 HA * DC180-12-10.400A1- 104 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.500A1- 105 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.716A1- 10,716 27/64" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.800A1- 10,8 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.000A1- 11 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.100A1- 111 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.113A1- 11,113 7/16" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.200A1- 11,2 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.500A1- 11,5 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.509A1- 11,509 29/64" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.700A1- 11,7 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.800A1- 11.8 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.906A1- 11,906 15/32" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-12.000A1- 12 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-12.100A1- 121 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.200A1- 122 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.300A1- 123 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.303A1- 12,303 31/64" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.500A1- 125 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.600A1- 126 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.700A1- 12,700 172" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.000A1- 13 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.494A1- 13,494 17/32" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.500A1- 135 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-14.000A1- 14 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-14.288A1- 14,288 9/16" 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-14.500A1- 14,5 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.000A1- 15 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.500A1- 15,5 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.875A1- 15,875 5/8" 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-16.000A1- 16 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-16.500A1- 16,5 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-17.000A1- 17 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-17.500A1- 17.5 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-18.000A1- 18 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-18.500A1- 18,5 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-19.000A1- 19 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-19.500A1- 195 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-20.000A1- 20 238 310 258 50 20 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione
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http://product/DC180-12-10.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.319A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.716A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.509A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.906A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.303A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.494A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.288A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.875A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-16.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-16.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-17.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-17.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-18.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-18.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-19.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-19.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-20.000A1-WJ30EY

e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Utensili di foratura / per smussi

Lavorazione

Profondita di foratura

Denominazione D4580
Xtra-tec®
Taglienti effettivi 2
Campo diametri
[mm] 4-16
[inch] 0,157-0,630
P Acciaio ( X}
M Acciaio inossidabile ( X}
K Ghisa [ X )
N Metalli non ferrosi (X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Tipi di inserti a fissaggio meccanico @ d )

vC.

Numero di taglienti 2

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ D4580

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

178 Utensili di foratura / per smussi


https://www.walter-tools.com/woc/D4580

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili - -
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PG001 & psoos o
P6003 f K3
P6004
Dc— ‘ De— ‘
CXT- CXTT-
f 1
Inserti intercambiabili
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
[} o
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2222|222
P6001-D12,00R 1 12 A 3 36 S
P6001-D12,10R 1 121 A 3 36 S
P6001-D12,20R 1 122 A 3 36 S
P6001-D12,30R 1 123 A 3 36 S
P6001-D12,40R 1 124 A 3 36 S
P6001-D12,50R 1 125 A 3 36 S
P6001-D12,60R 1 126 A 3 36 S
P6001-D12,70R 1 127 A 3 36 S
P6001-D12,80R 1 128 A 3 36 S
P6001-D12,90R 1 129 A 3 36 S
P6001-D13,00R 1 13 A 3 36 S
P6001-D13,11R 1 1311 A 3 36 S
P6001-D13,20R 1 132 A 3 36 S
P6001-D13,30R 1 133 A 3 36 S
P6001-D13,40R 1 134 A 3 36 S
P6001-D13,50R 1 135 A 3 36 S
P6001-D13,60R 1 136 A 3 36 S
P6001-D13,70R 1 137 A 3 36 S
P6001-D13,80R 1 138 A 3 36 S
P6001-D13,89R 1 1389 A 3 36 S
P6001-D14,00R 1 14 B 3 4 S
P6001-D14,10R 1 141 B 3 4 S
P6001-D14,20R 1 142 B 3 4 S
P6001-D14,30R 1 143 B 3 4 S
P6001-D14,40R 1 144 B 3 4 S
P6001-D14,50R 1 145 B 3 4 S
P6001-D14,60R 1 146 B 3 4 S
P6001-D14,68R 1 14,68 B 3 4 S
P6001-D14,80R 1 148 B 3 4 S
P6001-D14,90R 1 149 B 3 4 S
P6001-D15,00R 1 15 B 3 4 S
P6001-D15,09R 1 1509 B 3 4 S
P6001-D15,20R 1 152 B 3 4 S
P6001-D15,30R 1 153 B 3 4 S
P6001-D15,47R 1 1547 B 3 4 S
P6001-D15,50R 1 155 B 3 4 S
P6001-D15,60R 1 156 B 3 4 S
P6001-D15,70R 1 157 B 3 4 S
P6001-D15,80R 1 158 B 3 4 S
P6001-D15.87R 1 1587 B 3 4 S
P6001-D16,00R 1 16 C 4 45 S
P6001-D16,13R 1 1613 c 4 45 S
P6001-D16,26R 1 1626 c 4 45 S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Inserti intercambiabili 179


http://product/P6001-D12,00R WPP45C
http://product/P6001-D12,10R WPP45C
http://product/P6001-D12,20R WPP45C
http://product/P6001-D12,30R WPP45C
http://product/P6001-D12,40R WPP45C
http://product/P6001-D12,50R WPP45C
http://product/P6001-D12,60R WPP45C
http://product/P6001-D12,70R WPP45C
http://product/P6001-D12,80R WPP45C
http://product/P6001-D12,90R WPP45C
http://product/P6001-D13,00R WPP45C
http://product/P6001-D13,11R WPP45C
http://product/P6001-D13,20R WPP45C
http://product/P6001-D13,30R WPP45C
http://product/P6001-D13,40R WPP45C
http://product/P6001-D13,50R WPP45C
http://product/P6001-D13,60R WPP45C
http://product/P6001-D13,70R WPP45C
http://product/P6001-D13,80R WPP45C
http://product/P6001-D13,89R WPP45C
http://product/P6001-D14,00R WPP45C
http://product/P6001-D14,10R WPP45C
http://product/P6001-D14,20R WPP45C
http://product/P6001-D14,30R WPP45C
http://product/P6001-D14,40R WPP45C
http://product/P6001-D14,50R WPP45C
http://product/P6001-D14,60R WPP45C
http://product/P6001-D14,68R WPP45C
http://product/P6001-D14,80R WPP45C
http://product/P6001-D14,90R WPP45C
http://product/P6001-D15,00R WPP45C
http://product/P6001-D15,09R WPP45C
http://product/P6001-D15,20R WPP45C
http://product/P6001-D15,30R WPP45C
http://product/P6001-D15,47R WPP45C
http://product/P6001-D15,50R WPP45C
http://product/P6001-D15,60R WPP45C
http://product/P6001-D15,70R WPP45C
http://product/P6001-D15,80R WPP45C
http://product/P6001-D15,87R WPP45C
http://product/P6001-D16,00R WPP45C
http://product/P6001-D16,13R WPP45C
http://product/P6001-D16,26R WPP45C

e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili - 140
|t | 1
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe001 K P6005 o
P6003 [ T
P6004 gl i
1
X7 =T
Inserti intercambiabili
P M|KIN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
o Q
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2 2|22 (222
P6001-D16,43R 1 16,43 C 4 45 S
P6001-D16,50R 1 16,5 C 4 45 @
P6001-D16,66R 1 16,66 C 4 45 S
P6001-D16,70R 1 16,7 C 4 45 S
P6001-D17,00R 1 17 C 4 45 @
P6001-D17,07R 1 17,07 C 4 45 S
P6001-D17,20R 1 17.2 C 4 45 @
P6001-D17,45R 1 17.45 C 4 45 S
P6001-D17,50R 1 17.5 C 4 45 @
P6001-D17,70R 1 17,7 C 4 45 @
P6001-D17,86R 1 17.86 C 4 45 S
P6001-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6001-D18,24R 1 1824 D 4 5 S
P6001-D18,50R 1 185 D 4 5 @
P6001-D18,65R 1 18,65 D 4 5 S
P6001-D18,70R 1 187 D 4 5 S
P6001-D18,80R 1 188 D 4 5 @
P6001-D19,00R 1 19 D 4 5 @
P6001-D19,05R 1 19,05 D 4 5 S
P6001-D19,20R 1 192 D 4 5 @
P6001-D19,25R 1 1925 D 4 5 S
P6001-D19,30R 1 193 D 4 5 @
P6001-D19,43R 1 1943 D 4 5 S
P6001-D19,50R 1 195 D 4 5 S
P6001-D19,60R 1 196 D 4 5 @
P6001-D19,70R 1 19,7 D 4 5 @
P6001-D19,84R 1 19,84 D 4 5 S
P6001-D20,00R 1 20 E 5 55 S
P6001-D20,20R 1 202 E 5 55 @
P6001-D20,24R 1 2024 E 5 55 S
P6001-D20,50R 1 205 E 5 55 @
P6001-D20,62R 1 2062 E 5 55 S
P6001-D20,70R 1 20,7 E 5 55 @
P6001-D21,00R 1 21 E 5 55 @
P6001-D21,41R 1 2141 E 5 55 S
P6001-D21,50R 1 215 E 5 55 S
P6001-D21,70R 1 217 E 5 55 @
P6001-D21,83R 1 2183 E 5 55 S
P6001-D22,00R 1 22 F 5 6 @
P6001-D22,22R 1 22,22 F 5 6 @
P6001-D22,42R 1 2242 F 5 6 S
P6001-D22,50R 1 225 F 5 6 @
P6001-D22,62R 1 2262 F 5 6 S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

180 Inserti intercambiabili Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6001-D16,43R WPP45C
http://product/P6001-D16,50R WPP45C
http://product/P6001-D16,66R WPP45C
http://product/P6001-D16,70R WPP45C
http://product/P6001-D17,00R WPP45C
http://product/P6001-D17,07R WPP45C
http://product/P6001-D17,20R WPP45C
http://product/P6001-D17,45R WPP45C
http://product/P6001-D17,50R WPP45C
http://product/P6001-D17,70R WPP45C
http://product/P6001-D17,86R WPP45C
http://product/P6001-D18,00R WPP45C
http://product/P6001-D18,24R WPP45C
http://product/P6001-D18,50R WPP45C
http://product/P6001-D18,65R WPP45C
http://product/P6001-D18,70R WPP45C
http://product/P6001-D18,80R WPP45C
http://product/P6001-D19,00R WPP45C
http://product/P6001-D19,05R WPP45C
http://product/P6001-D19,20R WPP45C
http://product/P6001-D19,25R WPP45C
http://product/P6001-D19,30R WPP45C
http://product/P6001-D19,43R WPP45C
http://product/P6001-D19,50R WPP45C
http://product/P6001-D19,60R WPP45C
http://product/P6001-D19,70R WPP45C
http://product/P6001-D19,84R WPP45C
http://product/P6001-D20,00R WPP45C
http://product/P6001-D20,20R WPP45C
http://product/P6001-D20,24R WPP45C
http://product/P6001-D20,50R WPP45C
http://product/P6001-D20,62R WPP45C
http://product/P6001-D20,70R WPP45C
http://product/P6001-D21,00R WPP45C
http://product/P6001-D21,41R WPP45C
http://product/P6001-D21,50R WPP45C
http://product/P6001-D21,70R WPP45C
http://product/P6001-D21,83R WPP45C
http://product/P6001-D22,00R WPP45C
http://product/P6001-D22,22R WPP45C
http://product/P6001-D22,42R WPP45C
http://product/P6001-D22,50R WPP45C
http://product/P6001-D22,62R WPP45C

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili - -
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PGOD1 [ pooos o
P6003 f T
P6004
S Ty
CXT- CXTT-
f 1
Inserti intercambiabili
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
[} o
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2222|222
P6001-D22,70R 1 227 F 5 6 S
P6001-D23,00R 1 23 F 5 6 S
P6001-D23,39R 1 2339 F 5 6 S
P6001-D23,50R 1 235 F 5 6 S
P6001-D23,70R 1 237 F 5 6 S
P6001-D23,80R 1 238 F 5 6 S
P6001-D24,00R 1 24 G 5 65 S
P6001-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 S
P6001-D24,50R 1 245 G 5 65 S
P6001-D24,59R 1 2459 6 5 6.5 S
P6001-D24,70R 1 24,7 G 5 65 S
P6001-D25,00R 1 25 G 5 6.5 S
P6001-D25,25R 1 2525 6 5 6.5 S
P6001-D25,40R 1 254 G 5 65 S
P6001-D25,50R 1 255 G 5 65 S
P6001-D25,65R 1 2565 G 5 6.5 S
P6001-D25,70R 1 257 G 5 65 S
P6001-D25,80R 1 258 G 5 65 S
P6001-D26,00R 1 26 H 6 71 S
P6001-D26.25R 1 2625 H 6 7.1 S
P6001-D26,50R 1 265 H 6 71 S
P6001-D26,59R 1 26,59 H 6 71 S
P6001-D27,00R 1 27 H 6 71 S
P6001-D27,38R 1 2738 H 6 7.1 S
P6001-D27,50R 1 275 H 6 71 S
P6001-D27,78R 1 2178 H 6 71 S
P6001-D28,00R 1 28 J 6 77 S
P6001-D28,17R 1 2817 J 6 7.7 S
P6001-D28,50R 1 285 J 6 77 S
P6001-D28,57R 1 2857 J 6 7.7 S
P6001-D29,00R 1 29 J 6 77 S
P6001-D29,37R 1 2937 J 6 7.7 S
P6001-D29,50R 1 295 J 6 77 S
P6001-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 S
P6001-D30,00R 1 30 K 6 8 S
P6001-D30,15R 1 3015 K 6 8 S
P6001-D30,50R 1 305 K 6 8 S
P6001-D31,00R 1 31 K 6 8 S
P6001-D31,50R 1 315 K 6 8 S
P6001-D31,75R 1 3175 K 6 8 S
P6001-D31,99R 1 3199 K 6 8 S
P6001-D32,00R 1 32 M 6 83 S
P6001-D32,10R 1 321 M 6 83 S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D22,70R WPP45C
http://product/P6001-D23,00R WPP45C
http://product/P6001-D23,39R WPP45C
http://product/P6001-D23,50R WPP45C
http://product/P6001-D23,70R WPP45C
http://product/P6001-D23,80R WPP45C
http://product/P6001-D24,00R WPP45C
http://product/P6001-D24,21R WPP45C
http://product/P6001-D24,50R WPP45C
http://product/P6001-D24,59R WPP45C
http://product/P6001-D24,70R WPP45C
http://product/P6001-D25,00R WPP45C
http://product/P6001-D25,25R WPP45C
http://product/P6001-D25,40R WPP45C
http://product/P6001-D25,50R WPP45C
http://product/P6001-D25,65R WPP45C
http://product/P6001-D25,70R WPP45C
http://product/P6001-D25,80R WPP45C
http://product/P6001-D26,00R WPP45C
http://product/P6001-D26,25R WPP45C
http://product/P6001-D26,50R WPP45C
http://product/P6001-D26,59R WPP45C
http://product/P6001-D27,00R WPP45C
http://product/P6001-D27,38R WPP45C
http://product/P6001-D27,50R WPP45C
http://product/P6001-D27,78R WPP45C
http://product/P6001-D28,00R WPP45C
http://product/P6001-D28,17R WPP45C
http://product/P6001-D28,50R WPP45C
http://product/P6001-D28,57R WPP45C
http://product/P6001-D29,00R WPP45C
http://product/P6001-D29,37R WPP45C
http://product/P6001-D29,50R WPP45C
http://product/P6001-D29,77R WPP45C
http://product/P6001-D30,00R WPP45C
http://product/P6001-D30,15R WPP45C
http://product/P6001-D30,50R WPP45C
http://product/P6001-D31,00R WPP45C
http://product/P6001-D31,50R WPP45C
http://product/P6001-D31,75R WPP45C
http://product/P6001-D31,99R WPP45C
http://product/P6001-D32,00R WPP45C
http://product/P6001-D32,10R WPP45C

e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili - -
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004 i i
¥
Inserti intercambiabili
P M|K|IN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
Q Q
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2 2|22 (222
P6001-D33,00R 1 33 M 6 83 S
P6001-D34,00R 1 34 N 6 86 S
P6001-D35,00R 1 35 N 6 86 S
P6001-D36,00R 1 36 P 6 89 S
P6001-D37.00R 1 37 P 6 89 S
P6001-D37,99R 1 37.99 P 6 89 S
P6003-D12,00R 1 12 A 3 36 B S S
P6003-D12,10R 1 121 A 3 36 o S S
P6003-D12,20R 1 122 A 3 36 B S )
P6003-D12,30R 1 123 A 3 36 B S )
P6003-D12,40R 1 124 A 3 36 B S S
P6003-D12,50R 1 125 A 3 36 o S S
P6003-D12,60R 1 126 A 3 36 B S S
P6003-D12,70R 1 127 A 3 36 B S )
P6003-D12,80R 1 128 A 3 36 B S S
P6003-D12,90R 1 129 A 3 36 o S S
P6003-D12,95R 1 1295 A 3 36 o S S
P6003-D13,00R 1 13 A 3 36 B S )
P6003-D13,11R 1 1311 A 3 36 ® S S
P6003-D13,20R 1 132 A 3 36 o S S
P6003-D13,25R 1 1325 A 3 36 o S S
P6003-D13,30R 1 133 A 3 36 B S )
P6003-D13,40R 1 134 A 3 36 B S )
P6003-D13,50R 1 135 A 3 36 n S S
P6003-D13,60R 1 136 A 3 36 B S ")
P6003-D13,70R 1 137 A 3 36 B S )
P6003-D13,80R 1 138 A 3 36 B S )
P6003-D13,89R 1 1389 A 3 36 ® S S
P6003-D14,00R 1 14 B 3 4 ® S S
P6003-D14,10R 1 141 B 3 4 N S S
P6003-D14,20R 1 142 B 3 4 CIE) )
P6003-D14,30R 1 143 B 3 4 o S S
P6003-D14,40R 1 144 B 3 4 n S S
P6003-D14,50R 1 145 B 3 4 n S S
P6003-D14,60R 1 146 B 3 4 CIE) )
P6003-D14,68R 1 14,68 B 3 4 ® S S
P6003-D14,80R 1 148 B 3 4 ® S S
P6003-D14,90R 1 149 B 3 4 8 & -
P6003-D15,00R 1 15 B 3 4 ) )
P6003-D15,09R 1 1509 B 3 4 o S S
P6003-D15,20R 1 152 B 3 4 n S S
P6003-D15,30R 1 153 B 3 4 ® S S
P6003-D15,40R 1 154 B 3 4 CIE) )

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

182 Inserti intercambiabili Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6001-D33,00R WPP45C
http://product/P6001-D34,00R WPP45C
http://product/P6001-D35,00R WPP45C
http://product/P6001-D36,00R WPP45C
http://product/P6001-D37,00R WPP45C
http://product/P6001-D37,99R WPP45C
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili 140° 140"
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 poont i P6005 i

Inserti intercambiabili

P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
(S} Q

Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2 2|22 (222
P6003-D15,47R 1 1547 B 3 4 ® S S
P6003-D15,50R 1 155 B 3 4 @ @ @
P6003-D15,60R 1 156 B 3 4 3 @ a
P6003-D15,70R 1 157 B 3 4 3 @ @
P6003-D15,80R 1 158 B 3 4 3 @ @
P6003-D15,87R 1 15,87 B 3 4 n S )
P6003-D16,00R 1 16 C 4 45 3 @ @
P6003-D16,13R 1 16,13 o 4 45 o S S
P6003-D16,26R 1 16,26 o 4 45 o S S
P6003-D16,43R 1 16,43 o 4 45 n S S
P6003-D16,50R 1 16,5 C 4 45 3 @ @
P6003-D16,66R 1 16,66 o 4 45 o S S
P6003-D16,70R 1 16,7 C 4 45 @ @ @
P6003-D17,00R 1 17 C 4 45 8 @ @
P6003-D17,07R 1 17,07 o 4 45 0 S S
P6003-D17.20R 1 17.2 c 4 45 n S S
P6003-D17,45R 1 17.45 o 4 45 o S S
P6003-D17,50R 1 175 C 4 45 8 @ @
P6003-D17,70R 1 17,7 C 4 45 3 @ @
P6003-D17,86R 1 17.86 C 4 45 o S )
P6003-D18,00R 1 18 D 4 5 @ @ @
P6003-D18,24R 1 18,24 D 4 5 ® S S
P6003-D18,50R 1 185 D 4 5 F ) S
P6003-D18,65R 1 1865 D 4 5 % ® S
P6003-D18,70R 1 187 D 4 5 F) &
P6003-D18,80R 1 188 D 4 5 F) S
P6003-D19,00R 1 19 D 4 5 3 @ @
P6003-D19,05R 1 1905 D 4 5 % ® &
P6003-D19,20R 1 192 D 4 5 F) &
P6003-D19,25R 1 19,25 D 4 5 ® S S
P6003-D19,30R 1 193 D 4 5 F) S
P6003-D19,43R 1 19,43 D 4 5 3 @ @
P6003-D19,50R 1 195 D 4 5 F) &
P6003-D19,60R 1 196 D 4 5 F) &
P6003-D19,70R 1 197 D 4 5 F) S
P6003-D19,84R 1 1984 D 4 5 B o )
P6003-D20,00R 1 20 E 5 55 B8 S S
P6003-D20,20R 1 202 E 5 55 EC) )
P6003-D20,24R 1 2024 E 5 55 n S S
P6003-D20,50R 1 205 E 5 55 & S )
P6003-D20,62R 1 20,62 E 5 55 o S )
P6003-D20,70R 1 207 E 5 55 EC) )
P6003-D21,00R 1 21 E 5 55 8 & &

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

® & B/ » = Novita nel programma Inserti intercambiabili 183


http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35

e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno
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Inserti intercambiabili

P M|K|IN|S
HC  [HC|HC|HC|HC

Q o
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm R
P6003-D21,41R 1 2141 E 5 55 o D S
P6003-D21,50R 1 215 E 5 55 B S )
P6003-D21,70R 1 217 E 5 55 C) S
P6003-D21,83R 1 21,83 E 5 55 o S S
P6003-D22,00R 1 2 F 5 6 B8 & -
P6003-D22,22R 1 2222 F 5 6 N S S
P6003-D22,42R 1 2242 F 5 6 ® S S
P6003-D22,47R 1 2247 F 5 6 n S S
P6003-D22,50R 1 225 F 5 6 8 S -
P6003-D22,62R 1 2262 F 5 6 N S S
P6003-D22,70R 1 227 F 5 6 ® S S
P6003-D22,77R 1 22.77 F 5 6 n S S
P6003-D23,00R 1 23 F 5 6 8 S -
P6003-D23,39R 1 2339 F 5 6 N S S
P6003-D23,50R 1 235 F 5 6 B S )
P6003-D23,70R 1 237 F 5 6 o S S
P6003-D23,80R 1 238 F 5 6 B8 S -
P6003-D24,00R 1 2% G 5 65 B S )
P6003-D24,21R 1 2421 6 5 65 ® S S
P6003-D24,50R 1 245 G 5 65 o S S
P6003-D24,59R 1 24,59 G 5 65 n S S
P6003-D24,70R 1 247 6 5 65 B S )
P6003-D25,00R 1 25 G 5 65 B S )
P6003-D25,25R 1 2525 G 5 65 s S S
P6003-D25,40R 1 254 6 5 65 B S ")
P6003-D25,50R 1 255 G 5 65 B S )
P6003-D25,65R 1 2565 6 5 65 n S S
P6003-D25,70R 1 257 G 5 65 n S S
P6003-D25,80R 1 258 d 5 65 B S )
P6003-D26,00R 1 26 H 6 71 B S )
P6003-D26,25R 1 26,25 H 6 7.1 ® S S
P6003-D26,50R 1 265 H 6 71 B S S
P6003-D26,59R 1 26,59 H 6 7.1 ] S
P6003-D27,00R 1 27 H 6 71 B S )
P6003-D27,38R 1 27.38 H 6 71 ® S S
P6003-D27,50R 1 215 H 6 71 E) S
P6003-D27,78R 1 2778 H 6 7.1 N S S
P6003-D28,00R 1 28 J 6 77 B S )
P6003-D28,17R 1 2817 J 6 77 ® S S
P6003-D28,50R 1 285 J 6 7.7 C) S
P6003-D28,57R 1 28,57 J 6 7.7 o S S
P6003-D29,00R 1 29 J 6 77 B S )
P6003-D29,37R 1 2937 J 6 7.7 n S S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

184 Inserti intercambiabili Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili 140° 140"
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 poont i P6005 i

Inserti intercambiabili

P M|K|N
HC HC | HC [ HC | HC
Q o
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2222|222
P6003-D29,50R 1 295 J 6 77 8 S &
P6003-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 0 S S
P6003-D30,00R 1 30 K 6 8 8 & S
P6003-D30,15R 1 3015 K 6 8 o S S
P6003-D30,50R 1 305 K 6 8 8 S &
P6003-D31,00R 1 31 K 6 8 8 & )
P6003-D31,50R 1 315 K 6 8 8 S S
P6003-D31,75R 1 3175 K 6 8 o S S
P6003-D31,99R 1 31.99 K 6 8 o S S
P6003-D32,00R 1 32 M 6 83 8 & &
P6003-D32,10R 1 321 M 6 83 8 S S
P6003-D33,00R 1 33 M 6 83 o S )
P6003-D34,00R 1 34 N 6 86 B8 S S
P6003-D35,00R 1 35 N 6 86 8 & &
P6003-D36,00R 1 36 P 6 89 8 S S
P6003-D37,00R 1 37 P 6 89 N S )
P6003-D37,99R 1 37.99 P 6 89 o S )
P6004-D12,00R 1 12 A 3 36 @
P6004-D12,50R 1 125 A 3 36 @
P6004-D13,00R 1 13 A 3 36 S
P6004-D13,50R 1 135 A 3 36 @
P6004-D14,00R 1 14 B 3 4 @
P6004-D14,50R 1 145 B 3 4 @
P6004-D14,80R 1 148 B 3 4 S
P6004-D15,00R 1 15 B 3 4 @
P6004-D15,50R 1 155 B 3 4 @
P6004-D16,00R 1 16 C 4 45 @
P6004-D16,50R 1 165 C 4 45 S
P6004-D16,66R 1 16,66 c 4 45 S
P6004-D17,00R 1 17 C 4 45 @
P6004-D17,50R 1 175 C 4 45 @
P6004-D17,70R 1 177 C 4 45 S
P6004-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6004-D18,50R 1 185 D 4 5 @
P6004-D18,65R 1 1865 D 4 5 S
P6004-D19,00R 1 19 D 4 5 @
P6004-D19,50R 1 195 D 4 5 @
P6004-D19,70R 1 19,7 D 4 5 @
P6004-D19,84R 1 1984 D 4 5 S
P6004-D20,00R 1 20 E 5 55 @
P6004-D20,50R 1 205 E 5 55 @
P6004-D21,00R 1 21 E 5 55 @
P6004-D21,50R 1 215 E 5 55 @

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

® & B/ » = Novita nel programma Inserti intercambiabili 185


http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6004-D12,00R WNN25
http://product/P6004-D12,50R WNN25
http://product/P6004-D13,00R WNN25
http://product/P6004-D13,50R WNN25
http://product/P6004-D14,00R WNN25
http://product/P6004-D14,50R WNN25
http://product/P6004-D14,80R WNN25
http://product/P6004-D15,00R WNN25
http://product/P6004-D15,50R WNN25
http://product/P6004-D16,00R WNN25
http://product/P6004-D16,50R WNN25
http://product/P6004-D16,66R WNN25
http://product/P6004-D17,00R WNN25
http://product/P6004-D17,50R WNN25
http://product/P6004-D17,70R WNN25
http://product/P6004-D18,00R WNN25
http://product/P6004-D18,50R WNN25
http://product/P6004-D18,65R WNN25
http://product/P6004-D19,00R WNN25
http://product/P6004-D19,50R WNN25
http://product/P6004-D19,70R WNN25
http://product/P6004-D19,84R WNN25
http://product/P6004-D20,00R WNN25
http://product/P6004-D20,50R WNN25
http://product/P6004-D21,00R WNN25
http://product/P6004-D21,50R WNN25

e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili - 40
|t |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 P001 o PB00S d
P6003 1 T
P6004 i 0l
'
T T
Inserti intercambiabili
P M|K[N|sS
HC  |HC|HC|HC|HC
o Q
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2 2|22 (222
P6004-D21,70R 1 217 E 5 55 )
P6004-D22,00R 1 22 F 5 6 )
P6004-D22,50R 1 225 F 5 6 )
P6004-D23,00R 1 23 F 5 6 )
P6004-D23,50R 1 235 F 5 6 )
P6004-D24,00R 1 24 G 5 65 )
P6004-D24,50R 1 245 G 5 65 )
P6004-D25,00R 1 25 G 5 6.5 ()
P6004-D25,50R 1 255 G 5 65 )
P6004-D26,00R 1 26 H 6 7.1 )
P6004-D26,50R 1 265 H 6 7.1 )
P6004-D27,00R 1 27 H 6 7.1 S
P6004-D27,50R 1 215 H 6 7.1 )
P6004-D28,00R 1 28 J 6 7.7 )
P6004-D28,50R 1 285 J 6 7.7 )
P6004-D29,00R 1 29 J 6 77 S
P6004-D29,50R 1 295 J 6 77 )
P6004-D30,00R 1 30 K 6 8 )
P6004-D30,50R 1 305 K 6 8 )
P6004-D31,00R 1 31 K 6 8 )
P6004-D31,50R 1 315 K 6 8 )
P6005-D12,00R 1 12 A 3 36 L)
P6005-D12,10R 1 121 A 3 36 Y
P6005-D12,20R 1 122 A 3 36 =
P6005-D12,30R 1 123 A 3 36 )
P6005-D12,40R 1 124 A 3 36 .3
P6005-D12,50R 1 125 A 3 36 Y
P6005-D12,60R 1 126 A 3 36 =
P6005-D12,70R 1 127 A 3 36 .3
P6005-D12,80R 1 128 A 3 36 .3
P6005-D12,90R 1 129 A 3 36 F
P6005-D12,95R 1 1295 A 3 36 =
P6005-D13,00R 1 13 A 3 36 =
P6005-D13,10R 1 131 A 3 36 .3
P6005-D13,20R 1 132 A 3 36 [
P6005-D13,25R 1 1325 A 3 36 =
P6005-D13,30R 1 133 A 3 36 =
P6005-D13,40R 1 134 A 3 36 )
P6005-D13,49R 1 1349 A 3 36 =«
P6005-D13,50R 1 135 A 3 36 Y
P6005-D13,60R 1 136 A 3 36 =
P6005-D13,70R 1 137 A 3 36 .3
P6005-D13,80R 1 138 A 3 36 [

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

186 Inserti intercambiabili Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6004-D21,70R WNN25
http://product/P6004-D22,00R WNN25
http://product/P6004-D22,50R WNN25
http://product/P6004-D23,00R WNN25
http://product/P6004-D23,50R WNN25
http://product/P6004-D24,00R WNN25
http://product/P6004-D24,50R WNN25
http://product/P6004-D25,00R WNN25
http://product/P6004-D25,50R WNN25
http://product/P6004-D26,00R WNN25
http://product/P6004-D26,50R WNN25
http://product/P6004-D27,00R WNN25
http://product/P6004-D27,50R WNN25
http://product/P6004-D28,00R WNN25
http://product/P6004-D28,50R WNN25
http://product/P6004-D29,00R WNN25
http://product/P6004-D29,50R WNN25
http://product/P6004-D30,00R WNN25
http://product/P6004-D30,50R WNN25
http://product/P6004-D31,00R WNN25
http://product/P6004-D31,50R WNN25
http://product/P6005-D12,00R WKK45C
http://product/P6005-D12,10R WKK45C
http://product/P6005-D12,20R WKK45C
http://product/P6005-D12,30R WKK45C
http://product/P6005-D12,40R WKK45C
http://product/P6005-D12,50R WKK45C
http://product/P6005-D12,60R WKK45C
http://product/P6005-D12,70R WKK45C
http://product/P6005-D12,80R WKK45C
http://product/P6005-D12,90R WKK45C
http://product/P6005-D12,95R WKK45C
http://product/P6005-D13,00R WKK45C
http://product/P6005-D13,10R WKK45C
http://product/P6005-D13,20R WKK45C
http://product/P6005-D13,25R WKK45C
http://product/P6005-D13,30R WKK45C
http://product/P6005-D13,40R WKK45C
http://product/P6005-D13,49R WKK45C
http://product/P6005-D13,50R WKK45C
http://product/P6005-D13,60R WKK45C
http://product/P6005-D13,70R WKK45C
http://product/P6005-D13,80R WKK45C

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili 10 10

| 1 A

P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 P6001 o PG00 i

P6003 i T

P6004

D—=i . De— .

X XTI

} f

Inserti intercambiabili

P M|K|IN|S

HC HC | HC [ HC | HC
(S} Q

Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2222|222
P6005-D13,90R 1 139 A 3 36 3
P6005-D14,00R 1 14 B 3 4 @
P6005-D14,10R 1 141 B 3 4 3
P6005-D14,20R 1 142 B 3 4 g
P6005-D14,29R 1 14,29 B 3 4 =
P6005-D14,30R 1 143 B 3 4 @
P6005-D14,40R 1 144 B 3 4 a
P6005-D14,50R 1 145 B 3 4 3
P6005-D14,60R 1 146 B 3 4 @
P6005-D14,68R 1 14,68 B 3 4 =
P6005-D14,70R 1 147 B 3 4 a
P6005-D14,80R 1 148 B 3 4 F)
P6005-D14,90R 1 149 B 3 4 3
P6005-D15,00R 1 15 B 3 4 @
P6005-D15,08R 1 15,08 B 3 4 =
P6005-D15,09R 1 15,09 B 3 4 =
P6005-D15,10R 1 151 B 3 4 3
P6005-D15,20R 1 152 B 3 4 @
P6005-D15,30R 1 153 B 3 4 3
P6005-D15,40R 1 154 B 3 4 =
P6005-D15,50R 1 155 B 3 4 3
P6005-D15,60R 1 156 B 3 4 3
P6005-D15,70R 1 157 B 3 4 a
P6005-D15,80R 1 158 B 3 4 =
P6005-D15,88R 1 1588 B 3 4 =
P6005-D15,90R 1 159 B 3 4 3
P6005-D16,00R 1 16 C 4 45 a
P6005-D16,13R 1 16,13 o 4 45 =
P6005-D16,26R 1 16.26 c 4 45 =
P6005-D16,27R 1 16.27 C 4 45 =
P6005-D16,43R 1 1643 C 4 45 b3
P6005-D16,50R 1 165 o 4 45 =
P6005-D16,66R 1 16,66 c 4 45 =
P6005-D16,67R 1 1667 C 4 45 =
P6005-D16,70R 1 16,7 C 4 45 @
P6005-D16,80R 1 16,8 o 4 45 =
P6005-D17,00R 1 17 C 4 45 3
P6005-D17,07R 1 17,07 C 4 45 =
P6005-D17,20R 1 17.2 C 4 45 @
P6005-D17,45R 1 17,45 o 4 45 a
P6005-D17,50R 1 17.5 C 4 45 g
P6005-D17,70R 1 17,7 C 4 45 3
P6005-D17,80R 1 17.8 C 4 45 @

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

® & B/ » = Novita nel programma Inserti intercambiabili 187


http://product/P6005-D13,90R WKK45C
http://product/P6005-D14,00R WKK45C
http://product/P6005-D14,10R WKK45C
http://product/P6005-D14,20R WKK45C
http://product/P6005-D14,29R WKK45C
http://product/P6005-D14,30R WKK45C
http://product/P6005-D14,40R WKK45C
http://product/P6005-D14,50R WKK45C
http://product/P6005-D14,60R WKK45C
http://product/P6005-D14,68R WKK45C
http://product/P6005-D14,70R WKK45C
http://product/P6005-D14,80R WKK45C
http://product/P6005-D14,90R WKK45C
http://product/P6005-D15,00R WKK45C
http://product/P6005-D15,08R WKK45C
http://product/P6005-D15,09R WKK45C
http://product/P6005-D15,10R WKK45C
http://product/P6005-D15,20R WKK45C
http://product/P6005-D15,30R WKK45C
http://product/P6005-D15,40R WKK45C
http://product/P6005-D15,50R WKK45C
http://product/P6005-D15,60R WKK45C
http://product/P6005-D15,70R WKK45C
http://product/P6005-D15,80R WKK45C
http://product/P6005-D15,88R WKK45C
http://product/P6005-D15,90R WKK45C
http://product/P6005-D16,00R WKK45C
http://product/P6005-D16,13R WKK45C
http://product/P6005-D16,26R WKK45C
http://product/P6005-D16,27R WKK45C
http://product/P6005-D16,43R WKK45C
http://product/P6005-D16,50R WKK45C
http://product/P6005-D16,66R WKK45C
http://product/P6005-D16,67R WKK45C
http://product/P6005-D16,70R WKK45C
http://product/P6005-D16,80R WKK45C
http://product/P6005-D17,00R WKK45C
http://product/P6005-D17,07R WKK45C
http://product/P6005-D17,20R WKK45C
http://product/P6005-D17,45R WKK45C
http://product/P6005-D17,50R WKK45C
http://product/P6005-D17,70R WKK45C
http://product/P6005-D17,80R WKK45C

e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili - 40

|t | 1

P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Po001 K PB00S d

P6003 [ T

P6004 gl i
1
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Inserti intercambiabili

P M|KIN|S

HC  [HC|HC|HC|HC
Q o

Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2 2|22 (222
P6005-D17,86R 1 17,86 c 4 45 =
P6005-D18,00R 1 18 D 4 5 a
P6005-D18,24R 1 18,24 D 4 5 =
P6005-D18,26R 1 18,26 D 4 5 =
P6005-D18,50R 1 185 D 4 5 3
P6005-D18,65R 1 18,65 D 4 5 =«
P6005-D18,70R 1 187 D 4 5 a
P6005-D18,80R 1 188 D 4 5 a
P6005-D19,00R 1 19 D 4 5 3
P6005-D19,05R 1 19,05 D 4 5 3
P6005-D19,20R 1 192 D 4 5 a
P6005-D19,25R 1 19,25 D 4 5 =
P6005-D19,30R 1 193 D 4 5 3
P6005-D19,35R 1 1935 D 4 5 s
P6005-D19,43R 1 1943 D 4 5 =
P6005-D19,50R 1 195 D 4 5 =
P6005-D19,60R 1 196 D 4 5 @
P6005-D19,70R 1 197 D 4 5 a
P6005-D19,80R 1 198 D 4 5 a
P6005-D19,84R 1 19,84 D 4 5 =
P6005-D20,00R 1 20 E 5 55 @
P6005-D20,20R 1 202 E 5 55 @
P6005-D20,24R 1 2024 E 5 55 =
P6005-D20,50R 1 205 E 5 55 =
P6005-D20,62R 1 2062 E 5 55 s
P6005-D20,70R 1 20,7 E 5 55 a
P6005-D21,00R 1 21 E 5 55 a
P6005-D21,12R 1 2112 E 5 55 =
P6005-D21.41R 1 2141 E 5 55 =
P6005-D21,43R 1 2143 E 5 55 =
P6005-D21,50R 1 215 E 5 55 a
P6005-D21,70R 1 217 E 5 55 =
P6005-D21,83R 1 21,83 E 5 55 =
P6005-D22,00R 1 22 F 5 6 a
P6005-D22,22R 1 2222 F 5 6 s
P6005-D22,23R 1 2223 F 5 6 =
P6005-D22.42R 1 2242 F 5 6 =
P6005-D22,50R 1 225 F 5 6 a
P6005-D22,70R 1 22,7 F 5 6 3
P6005-D22,77R 1 2277 F 5 6 a
P6005-D23,00R 1 23 F 5 6 a
P6005-D23,02R 1 2302 F 5 6 =
P6005-D23,39R 1 2339 F 5 6 =«

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

188 Inserti intercambiabili Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6005-D17,86R WKK45C
http://product/P6005-D18,00R WKK45C
http://product/P6005-D18,24R WKK45C
http://product/P6005-D18,26R WKK45C
http://product/P6005-D18,50R WKK45C
http://product/P6005-D18,65R WKK45C
http://product/P6005-D18,70R WKK45C
http://product/P6005-D18,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,00R WKK45C
http://product/P6005-D19,05R WKK45C
http://product/P6005-D19,20R WKK45C
http://product/P6005-D19,25R WKK45C
http://product/P6005-D19,30R WKK45C
http://product/P6005-D19,35R WKK45C
http://product/P6005-D19,43R WKK45C
http://product/P6005-D19,50R WKK45C
http://product/P6005-D19,60R WKK45C
http://product/P6005-D19,70R WKK45C
http://product/P6005-D19,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,84R WKK45C
http://product/P6005-D20,00R WKK45C
http://product/P6005-D20,20R WKK45C
http://product/P6005-D20,24R WKK45C
http://product/P6005-D20,50R WKK45C
http://product/P6005-D20,62R WKK45C
http://product/P6005-D20,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,00R WKK45C
http://product/P6005-D21,12R WKK45C
http://product/P6005-D21,41R WKK45C
http://product/P6005-D21,43R WKK45C
http://product/P6005-D21,50R WKK45C
http://product/P6005-D21,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,83R WKK45C
http://product/P6005-D22,00R WKK45C
http://product/P6005-D22,22R WKK45C
http://product/P6005-D22,23R WKK45C
http://product/P6005-D22,42R WKK45C
http://product/P6005-D22,50R WKK45C
http://product/P6005-D22,70R WKK45C
http://product/P6005-D22,77R WKK45C
http://product/P6005-D23,00R WKK45C
http://product/P6005-D23,02R WKK45C
http://product/P6005-D23,39R WKK45C

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili - 0

|t | 1

P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 P6001 K PE005 4

P6003 ! T

P6004
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Inserti intercambiabili

P M|K|N|S

HC  |HC|HC|HC|HC
Q o

Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2222|222
P6005-D23,50R 1 235 F 5 6 3
P6005-D23,70R 1 237 F 5 6 @
P6005-D23,80R 1 238 F 5 6 a
P6005-D23,81R 1 2381 F 5 6 =
P6005-D24,00R 1 24 G 5 6,5 @
P6005-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 =
P6005-D24,50R 1 24,5 G 5 6,5 a
P6005-D24,59R 1 24,59 G 5 6.5 =
P6005-D24,61R 1 2461 6 5 6.5 =
P6005-D24,70R 1 24,7 G 5 6,5 @
P6005-D25,00R 1 25 G 5 6,5 a
P6005-D25,25R 1 2525 G 5 6.5 =
P6005-D25,40R 1 25,4 G 5 6,5 3
P6005-D25,50R 1 255 G 5 6,5 @
P6005-D25,70R 1 257 G 5 6,5 a
P6005-D25,80R 1 2538 G 5 6.5 =
P6005-D26,00R 1 26 H 6 7.1 3
P6005-D26,25R 1 26.25 H 6 71 =
P6005-D26,50R 1 265 H 6 7,1 a
P6005-D26,59R 1 26559 H 6 7.1 F
P6005-D27,00R 1 27 H 6 7.1 3
P6005-D27,50R 1 275 H 6 7.1 3
P6005-D27,78R 1 27,78 H 6 71 =
P6005-D28,00R 1 28 J 6 77 =
P6005-D28,17R 1 2817 J 6 7.7 =
P6005-D28,50R 1 285 J 6 7.7 3
P6005-D28,57R 1 2857 J 6 7.7 b3
P6005-D29,00R 1 29 J 6 77 =
P6005-D29,50R 1 295 J 6 7.7 @
P6005-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 =
P6005-D30,00R 1 30 K 6 8 @
P6005-D30,15R 1 30,15 K 6 8 3
P6005-D30,50R 1 305 K 6 8 @
P6005-D31,00R 1 31 K 6 8 3
P6005-D31,50R 1 315 K 6 8 @
P6005-D31,75R 1 3175 K 6 8 =
P6005-D31,99R 1 3199 K 6 8 =
P6005-D32,00R 1 32 M 6 83 3
P6005-D32,10R 1 321 M 6 83 @
P6005-D33,00R 1 33 M 6 83 a
P6005-D34,00R 1 34 N 6 86 @
P6005-D35,00R 1 35 N 6 86 ﬁ
P6005-D36,00R 1 36 P 6 89 @

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D23,50R WKK45C
http://product/P6005-D23,70R WKK45C
http://product/P6005-D23,80R WKK45C
http://product/P6005-D23,81R WKK45C
http://product/P6005-D24,00R WKK45C
http://product/P6005-D24,21R WKK45C
http://product/P6005-D24,50R WKK45C
http://product/P6005-D24,59R WKK45C
http://product/P6005-D24,61R WKK45C
http://product/P6005-D24,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,00R WKK45C
http://product/P6005-D25,25R WKK45C
http://product/P6005-D25,40R WKK45C
http://product/P6005-D25,50R WKK45C
http://product/P6005-D25,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,80R WKK45C
http://product/P6005-D26,00R WKK45C
http://product/P6005-D26,25R WKK45C
http://product/P6005-D26,50R WKK45C
http://product/P6005-D26,59R WKK45C
http://product/P6005-D27,00R WKK45C
http://product/P6005-D27,50R WKK45C
http://product/P6005-D27,78R WKK45C
http://product/P6005-D28,00R WKK45C
http://product/P6005-D28,17R WKK45C
http://product/P6005-D28,50R WKK45C
http://product/P6005-D28,57R WKK45C
http://product/P6005-D29,00R WKK45C
http://product/P6005-D29,50R WKK45C
http://product/P6005-D29,77R WKK45C
http://product/P6005-D30,00R WKK45C
http://product/P6005-D30,15R WKK45C
http://product/P6005-D30,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,00R WKK45C
http://product/P6005-D31,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,75R WKK45C
http://product/P6005-D31,99R WKK45C
http://product/P6005-D32,00R WKK45C
http://product/P6005-D32,10R WKK45C
http://product/P6005-D33,00R WKK45C
http://product/P6005-D34,00R WKK45C
http://product/P6005-D35,00R WKK45C
http://product/P6005-D36,00R WKK45C

— ||UJl=II_TEI=!

Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili - 0
| 4 |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PE001 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004
De— . De—=1 '
X7 =T
1
Inserti intercambiabili
P M|K|N|S
HC | HC|HC|HC|HC
9838588
Denominazione Numero di taglienti n?:n Dimensione sede n:il%n msm § § § § g g §
P6005-D37,00R 1 37 P 6 89 =
P6005-D37,99R 1 37,99 P 6 89 =«
P6006-D12,00R 1 12 A 34 36 S
f t P6006-D12,10R 1 121 A 34 36 S
. P6006-D12,20R 1 122 A 34 36 S
Qﬁ{ P6006-D12,30R 1 123 A 34 36 S
P6006-D12,40R 1 124 A 34 36 S
P6006-D12,50R 1 125 A 34 36 S
P6006-D12,60R 1 126 A 34 36 S
P6006-D12,70R 1 127 A 34 36 S
P6006-D12,80R 1 128 A 34 36 S
P6006-D12,90R 1 129 A 34 36 S
P6006-D12,95R 1 1295 A 34 36 S
P6006-D13,00R 1 13 A 34 36 S
P6006-D13,11R 1 1311 A 34 36 S
P6006-D13,20R 1 132 A 34 36 S
P6006-D13,25R 1 1325 A 34 36 S
P6006-D13,30R 1 133 A 34 36 S
P6006-D13,35R 1 1335 A 34 36 S
P6006-D13,40R 1 134 A 34 36 S
P6006-D13,45R 1 1345 A 34 36 S
P6006-D13,50R 1 135 A 34 36 S
P6006-D13,60R 1 136 A 34 36 S
P6006-D13,70R 1 137 A 34 36 S
P6006-D13,80R 1 138 A 34 36 S
P6006-D13,89R 1 1389 A 34 36 S
P6006-D14,00R 1 14 B 34 4 S
P6006-D14,10R 1 141 B 34 4 S
P6006-D14,20R 1 142 B 34 4 S
P6006-D14,30R 1 143 B 34 4 S
P6006-D14,40R 1 144 B 34 4 S
P6006-D14,50R 1 145 B 34 4 S
P6006-D14,60R 1 146 B 34 4 S
P6006-D14,68R 1 14,68 B 34 4 S
P6006-D14,80R 1 148 B 34 4 S
P6006-D14,90R 1 149 B 34 4 S
P6006-D15,00R 1 15 B 34 4 S
P6006-D15,09R 1 1509 B 34 4 S
P6006-D15,20R 1 152 B 34 4 S
P6006-D15,30R 1 153 B 34 4 S
P6006-D15,35R 1 1535 B 34 4 S
P6006-D15,40R 1 154 B 34 4 S
P6006-D15,47R 1 1547 B 34 4 S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

190 Inserti intercambiabili Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6005-D37,00R WKK45C
http://product/P6005-D37,99R WKK45C
http://product/P6006-D12,00R WPP25
http://product/P6006-D12,10R WPP25
http://product/P6006-D12,20R WPP25
http://product/P6006-D12,30R WPP25
http://product/P6006-D12,40R WPP25
http://product/P6006-D12,50R WPP25
http://product/P6006-D12,60R WPP25
http://product/P6006-D12,70R WPP25
http://product/P6006-D12,80R WPP25
http://product/P6006-D12,90R WPP25
http://product/P6006-D12,95R WPP25
http://product/P6006-D13,00R WPP25
http://product/P6006-D13,11R WPP25
http://product/P6006-D13,20R WPP25
http://product/P6006-D13,25R WPP25
http://product/P6006-D13,30R WPP25
http://product/P6006-D13,35R WPP25
http://product/P6006-D13,40R WPP25
http://product/P6006-D13,45R WPP25
http://product/P6006-D13,50R WPP25
http://product/P6006-D13,60R WPP25
http://product/P6006-D13,70R WPP25
http://product/P6006-D13,80R WPP25
http://product/P6006-D13,89R WPP25
http://product/P6006-D14,00R WPP25
http://product/P6006-D14,10R WPP25
http://product/P6006-D14,20R WPP25
http://product/P6006-D14,30R WPP25
http://product/P6006-D14,40R WPP25
http://product/P6006-D14,50R WPP25
http://product/P6006-D14,60R WPP25
http://product/P6006-D14,68R WPP25
http://product/P6006-D14,80R WPP25
http://product/P6006-D14,90R WPP25
http://product/P6006-D15,00R WPP25
http://product/P6006-D15,09R WPP25
http://product/P6006-D15,20R WPP25
http://product/P6006-D15,30R WPP25
http://product/P6006-D15,35R WPP25
http://product/P6006-D15,40R WPP25
http://product/P6006-D15,47R WPP25

Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili

P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006

Inserti intercambiabili

P6001
P6003
P6004

140°

c

| &1 P6005

De—=1

P M|K|IN|S
HC  |HC|HC|HC|HC
(S} Q

Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2 2|22 (222
P6006-D15,50R 1 155 B 34 4 @
, f P6006-D15,60R 1 156 B 34 4 S
_,___"/ | P6006-D15,70R 1 157 B 34 4 @
P6006-D15,80R 1 158 B 34 4 @
P6006-D15,87R 1 15,87 B 34 4 S
P6006-D16,00R 1 16 o bk 45 S
P6006-D16,13R 1 16,13 o bh 45 S
P6006-D16,26R 1 16,26 C L4 45 S
P6006-D16,43R 1 16,43 o Lk 45 ()
P6006-D16,50R 1 16,5 o bk 45 S
P6006-D16,66R 1 16,66 o bh 45 S
P6006-D16,70R 1 167 o L4 45 S
P6006-D16,85R 1 16,85 o bh 45 S
P6006-D17,00R 1 17 C bk 45 S
P6006-D17,07R 1 17,07 o bh 45 S
P6006-D17,20R 1 17.2 o Lk 45 S
P6006-D17,35R 1 17.35 o bh 45 S
P6006-D17,45R 1 17.45 o Lk 45 ()
P6006-D17,50R 1 175 C Lk 45 S
P6006-D17,60R 1 176 o Lh 45 S
P6006-D17,70R 1 17.7 o bh 45 S
P6006-D17,86R 1 17.86 o bk 45 ()
P6006-D18,00R 1 18 D Lb 5 @
P6006-D18,24R 1 18,24 D L 5 S
P6006-D18,50R 1 185 D Lk 5 @
P6006-D18,65R 1 18,65 D bk 5 ()
P6006-D18,70R 1 187 D A 5 @
P6006-D18,80R 1 188 D L 5 S
P6006-D19,00R 1 19 D Lk 5 @
P6006-D19,05R 1 19,05 D bh 5 ()
P6006-D19,10R 1 191 D A 5 @
P6006-D19,20R 1 192 D L 5 S
P6006-D19,25R 1 1925 D Lh 5 S
P6006-D19,30R 1 193 D Lk 5 @
P6006-D19,35R 1 1935 D bk 5 S
P6006-D19,43R 1 1943 D L 5 S
P6006-D19,50R 1 195 D Lk 5 @
P6006-D19,60R 1 196 D A 5 @
P6006-D19,70R 1 197 D Lk 5 @
P6006-D19,84R 1 1984 D bh 5 S
P6006-D20,00R 1 20 E 54 55 S
P6006-D20,20R 1 202 E 54 55 S
P6006-D20,24R 1 2024 E 54 55 S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come

P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come
P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

@ & 8/ » = Novita nel programma

HC = metallo duro rivestito

Inserti intercambiabili

191


http://product/P6006-D15,50R WPP25
http://product/P6006-D15,60R WPP25
http://product/P6006-D15,70R WPP25
http://product/P6006-D15,80R WPP25
http://product/P6006-D15,87R WPP25
http://product/P6006-D16,00R WPP25
http://product/P6006-D16,13R WPP25
http://product/P6006-D16,26R WPP25
http://product/P6006-D16,43R WPP25
http://product/P6006-D16,50R WPP25
http://product/P6006-D16,66R WPP25
http://product/P6006-D16,70R WPP25
http://product/P6006-D16,85R WPP25
http://product/P6006-D17,00R WPP25
http://product/P6006-D17,07R WPP25
http://product/P6006-D17,20R WPP25
http://product/P6006-D17,35R WPP25
http://product/P6006-D17,45R WPP25
http://product/P6006-D17,50R WPP25
http://product/P6006-D17,60R WPP25
http://product/P6006-D17,70R WPP25
http://product/P6006-D17,86R WPP25
http://product/P6006-D18,00R WPP25
http://product/P6006-D18,24R WPP25
http://product/P6006-D18,50R WPP25
http://product/P6006-D18,65R WPP25
http://product/P6006-D18,70R WPP25
http://product/P6006-D18,80R WPP25
http://product/P6006-D19,00R WPP25
http://product/P6006-D19,05R WPP25
http://product/P6006-D19,10R WPP25
http://product/P6006-D19,20R WPP25
http://product/P6006-D19,25R WPP25
http://product/P6006-D19,30R WPP25
http://product/P6006-D19,35R WPP25
http://product/P6006-D19,43R WPP25
http://product/P6006-D19,50R WPP25
http://product/P6006-D19,60R WPP25
http://product/P6006-D19,70R WPP25
http://product/P6006-D19,84R WPP25
http://product/P6006-D20,00R WPP25
http://product/P6006-D20,20R WPP25
http://product/P6006-D20,24R WPP25

— ||UJl=II_TEI=!

Foratura dal pieno

Inserti intercambiabili - -
| 4 |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004
De— ' De—=1 '
X7 T
1
Inserti intercambiabili
P M|K|N|S
HC | HC|HC|HC|HC
Q o
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm R
P6006-D20,50R 1 205 E 54 55 S
f r P6006-D20,62R 1 2062 E 54 55 S
_,___‘( P6006-D20,70R 1 207 E 54 55 S
P6006-D20,85R 1 2085 E 54 55 S
P6006-D21,00R 1 21 E 54 55 S
P6006-D21,41R 1 2141 E 54 55 S
P6006-D21,50R 1 215 E 54 55 S
P6006-D21,70R 1 217 E 54 55 S
P6006-D21,83R 1 2183 E 54 55 S
P6006-D22,00R 1 22 F 54 6 S
P6006-D22,22R 1 22,22 F 54 6 S
P6006-D22,42R 1 2242 F 54 6 S
P6006-D22,47R 1 22,47 F 54 6 S
P6006-D22,50R 1 225 F 54 6 S
P6006-D22,60R 1 226 F 54 6 S
P6006-D22,62R 1 2262 F 54 6 S
P6006-D22,70R 1 227 F 5.4 6 S
P6006-D22,77R 1 2277 F 54 6 S
P6006-D23,00R 1 23 F 5.4 6 S
P6006-D23,10R 1 231 F 54 6 S
P6006-D23,39R 1 2339 F 54 6 S
P6006-D23,50R 1 235 F 54 6 S
P6006-D23,70R 1 237 F 54 6 S
P6006-D23,80R 1 238 F 54 6 S
P6006-D24,00R 1 24 G 54 65 S
P6006-D24,21R 1 24,21 G 54 65 S
P6006-D24,50R 1 245 6 54 65 S
P6006-D24,59R 1 24,59 G 54 65 S
P6006-D24,70R 1 247 6 54 65 S
P6006-D25,00R 1 25 G 54 65 S
P6006-D25,25R 1 2525 6 54 65 S
P6006-D25,40R 1 254 G 54 6.5 S
P6006-D25,50R 1 255 G 54 65 S
P6006-D25,60R 1 256 6 54 65 S
P6006-D25,65R 1 2565 6 54 65 S
P6006-D25,70R 1 257 G 54 6.5 S
P6006-D25,80R 1 258 6 54 65 S
P6006-D26,00R 1 26 H 6.4 71 S
P6006-D26,25R 1 26,25 H 6.4 7.1 S
P6006-D26,50R 1 265 H 6.4 7.1 S
P6006-D26,59R 1 26,59 H 6.4 71 S
P6006-D27,00R 1 27 H 6.4 71 S
P6006-D27,38R 1 27.38 H 6.4 7.1 S

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come

P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come
P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

192

Inserti intercambiabili

HC = metallo duro rivestito

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/P6006-D20,50R WPP25
http://product/P6006-D20,62R WPP25
http://product/P6006-D20,70R WPP25
http://product/P6006-D20,85R WPP25
http://product/P6006-D21,00R WPP25
http://product/P6006-D21,41R WPP25
http://product/P6006-D21,50R WPP25
http://product/P6006-D21,70R WPP25
http://product/P6006-D21,83R WPP25
http://product/P6006-D22,00R WPP25
http://product/P6006-D22,22R WPP25
http://product/P6006-D22,42R WPP25
http://product/P6006-D22,47R WPP25
http://product/P6006-D22,50R WPP25
http://product/P6006-D22,60R WPP25
http://product/P6006-D22,62R WPP25
http://product/P6006-D22,70R WPP25
http://product/P6006-D22,77R WPP25
http://product/P6006-D23,00R WPP25
http://product/P6006-D23,10R WPP25
http://product/P6006-D23,39R WPP25
http://product/P6006-D23,50R WPP25
http://product/P6006-D23,70R WPP25
http://product/P6006-D23,80R WPP25
http://product/P6006-D24,00R WPP25
http://product/P6006-D24,21R WPP25
http://product/P6006-D24,50R WPP25
http://product/P6006-D24,59R WPP25
http://product/P6006-D24,70R WPP25
http://product/P6006-D25,00R WPP25
http://product/P6006-D25,25R WPP25
http://product/P6006-D25,40R WPP25
http://product/P6006-D25,50R WPP25
http://product/P6006-D25,60R WPP25
http://product/P6006-D25,65R WPP25
http://product/P6006-D25,70R WPP25
http://product/P6006-D25,80R WPP25
http://product/P6006-D26,00R WPP25
http://product/P6006-D26,25R WPP25
http://product/P6006-D26,50R WPP25
http://product/P6006-D26,59R WPP25
http://product/P6006-D27,00R WPP25
http://product/P6006-D27,38R WPP25

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Inserti intercambiabili - 0
|+ |+
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 & peoos I
P6003 f T
P6004
De—1 * De— *
XTI X
f 1
Inserti intercambiabili
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC HC
[} o
Denominazione Numero di taglienti mm Dimensione sede mm mm 2222|222
P6006-D27,50R 1 275 H 6.4 71 S
i f/ P6006-D27,78R 1 2178 H 6.4 71 S
|8 | P6006-D28,00R 1 28 J 6,4 77 S
‘L‘( P6006-D28,17R 1 2817 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,35R 1 2835 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,50R 1 285 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,57R 1 2857 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,00R 1 29 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,10R 1 291 J 6.4 7.7 ()
P6006-D29,37R 1 2937 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,50R 1 295 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,77R 1 2977 J 6.4 7.7 S
P6006-D30,00R 1 30 K 6.4 8 S
P6006-D30,15R 1 3015 K 6.4 8 S
P6006-D30,50R 1 305 K 6,4 8 S
P6006-D31,00R 1 31 K 6.4 8 S
P6006-D31,35R 1 3135 K 6.4 8 S
P6006-D31,50R 1 315 K 6,4 8 S
P6006-D31,75R 1 3175 K 6.4 8 S
P6006-D31,99R 1 3199 K 6.4 8 S
P6006-D32,00R 1 32 M 6.4 83 S
P6006-D32,10R 1 321 M 6.4 83 ()
P6006-D33,00R 1 33 M 6.4 83 S
P6006-D34,00R 1 34 N 6.4 86 S
P6006-D34,10R 1 341 N 6.4 86 S
P6006-D34,60R 1 346 N 6.4 86 ()
P6006-D35,00R 1 35 N 6.4 86 S
P6006-D36,00R 1 36 P 6.4 89 S
P6006-D37,00R 1 37 P 6.4 89 S
P6006-D37,99R 1 37.99 P 6.4 89 ()

Esempio di ordine: P60.. -D13,00R disponibili come HC = metallo duro rivestito
P6006 nella qualita del materiale da taglio WPP25 (ISO P, acciai non legati): P6006-D13,00R WPP25

P6003 nella qualita del materiale da taglio WMP35 (ISO P, ISO M e ISO S): P6003-D13,00R WMP35 oppure come

P6001 nella qualita del materiale da taglio WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Esempio di ordinazione per la qualita WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

® & B/ » = Novita nel programma Inserti intercambiabili 193


http://product/P6006-D27,50R WPP25
http://product/P6006-D27,78R WPP25
http://product/P6006-D28,00R WPP25
http://product/P6006-D28,17R WPP25
http://product/P6006-D28,35R WPP25
http://product/P6006-D28,50R WPP25
http://product/P6006-D28,57R WPP25
http://product/P6006-D29,00R WPP25
http://product/P6006-D29,10R WPP25
http://product/P6006-D29,37R WPP25
http://product/P6006-D29,50R WPP25
http://product/P6006-D29,77R WPP25
http://product/P6006-D30,00R WPP25
http://product/P6006-D30,15R WPP25
http://product/P6006-D30,50R WPP25
http://product/P6006-D31,00R WPP25
http://product/P6006-D31,35R WPP25
http://product/P6006-D31,50R WPP25
http://product/P6006-D31,75R WPP25
http://product/P6006-D31,99R WPP25
http://product/P6006-D32,00R WPP25
http://product/P6006-D32,10R WPP25
http://product/P6006-D33,00R WPP25
http://product/P6006-D34,00R WPP25
http://product/P6006-D34,10R WPP25
http://product/P6006-D34,60R WPP25
http://product/P6006-D35,00R WPP25
http://product/P6006-D36,00R WPP25
http://product/P6006-D37,00R WPP25
http://product/P6006-D37,99R WPP25

e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Inserti triangolari positivi 60° AN J/
TCMT L O)
Tiger-tec® Gold i

Inserti a fissaggio meccanico

K
HC HE |HC
[CRNGENGCRNGE TN
Denominazione mm mm 222|222
TCMT06T102-FP4 6,87 02 a
TCMT06T104-FP4 6,87 04 a @
TCMT090202-FP4 962 02 @
TCMT090204-FP4 962 04 oo ®©6
TCMT090208-FP4 962 08 a
TCMT110202-FP4 11 02 @ a
TCMT110204-FP4 1 04 o006 &6
TCMT110208-FP4 1 08 Y
TCMT16T302-FP4 16,5 02 a
TCMT16T304-FP4 16,5 04 @ @ a @
TCMT16T308-FP4 165 08 o8 &
TCMT110204-FP6 11 04 @
TCMT110208-FP6 11 08 G
TCMT16T304-FP6 16,5 04 @
TCMT16T308-FP6 16,5 08 @
TCMT090204-MP4 9,62 04 @
TCMT090208-MP4 962 08 a
TCMT110204-MP4 11 04 @ @
TCMT110208-MP4 11 08 @ @
TCMT16T304-MP4 165 04 )
TCMT16T308-MP4 16,5 08 g @
TCMT220408-MP4 22 08 @
TCMT090204-RP4 962 04 @ a
TCMT090208-RP4 962 08 S5
TCMT110204-RP4 1 04 YRR
TCMT110208-RP4 11 08 @ a
TCMT16T304-RP4 165 04 LY
TCMT16T308-RP4 165 08 )
TCMT16T312-RP4 165 12 YRR
Per le dimensioni, vedere Chiave di lettura secondo ISO 1832 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WPP20G: TCMT06T102-FP4 WPP20G HE = Cermet rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

194 Inserti a fissaggio meccanico di foratura Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Punta con inserti a fissaggio meccanico

Lavorazione

Profondita di foratura 2,5 x D¢ 1,3 x D¢ 3 x D¢ 3 x D¢ 5 x D¢

Denominazione D4240 D4140 D4140 D4140 D4140
Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™
Taglienti effettivi 2 2 2 2 2
Campo diametri
[mm] 12-29 12-25,99 12-37,99 12-31,99
[inch] 0,472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,22
P Acciaio (X ) ( X ) (X ) ( X} ( X}
M Acciaio inossidabile o0 ( X ) [ X ) ( X} ( X}
K Ghisa ( X ] [ X J [ X J (X J (X J
N Metalli non ferrosi (X ] (X} (X} (X ) (X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X} [ X ) [ X} [ X ) [
H Materiali duri
0 Altri materiali

Tipi di inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti 1 1 1 1 1
Pagina nel catalogo 200 202 206 204 210

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ D4240 D4140 D4140 D4140 D4140
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Punte con inserti a fissaggio meccanico 195


https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti a fissaggio meccanico

Lavorazione

383

Profondita di foratura 5 x D¢ 7 x Dc 7 x Dc 10 x D¢

_..i' ,,_f ,_‘__,.n.‘"" . ___.é;"c"
{ = =
Denominazione DA140 D4140 D4140 D4140
Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™

Taglienti effettivi 2 2 2 2
Campo diametri

[mm] 12-37,99 12-31,99 12-37,99 12-2599

[inch] 0,472-1,496 0,472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,023
P Acciaio [ X ) (X ) ( X} ( X ]
M Acciaio inossidabile [ X ) [ [} [ ]
K Ghisa (X} (X} (X} (X ]
N Metalli non ferrosi (X} (X} (X} (X ]
S Materiali di difficile lavorabilita ) [ [ J [ ]
H Materiali duri
0 Altri materiali
Tipi di inserti a fissaggio meccanico

P600 .

Numero di taglienti 1 1 1 1
Pagina nel catalogo 210 220 220 226

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ D4140 D4140 D4140 D4140
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

196 Punte con inserti a fissaggio meccanico


https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Punta con inserti a fissaggio meccanico

Lavorazione

Profondita di foratura 3 x D¢ 2 x D¢ 3 x D¢ 4 x D¢ 5 x D¢

Denominazione D4170 D4120 D4120 D4120 D4120
Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™
Taglienti effettivi 1 1 1 1 1
Campo diametri
[mm] 65-80 13,5-59 13,5-59 16,5-59 16,5-59
[inch] 0,531-2,250 0,531-2,250 0,656-2,250 0,656-2,250
P Acciaio (X ) ( X ) (X ) ( X} ( X}
M Acciaio inossidabile o0 [ X ) ( X} [}
K Ghisa ( X ] [ X J [ X J (X J (X J
N Metalli non ferrosi (X ] (X} (X} (X ) (X )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) ( X ) ( X} [ J

H Materiali duri
0 Altri materiali

Tipi di inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti 4 4 4 4 4

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ D4170 D4120 D4120 D4120 D4120
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Punte con inserti a fissaggio meccanico 197


https://www.walter-tools.com/woc/D4170
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120

— |IUJl=II_TEH

Foratura dal pieno

Punta con inserti a fissaggio meccanico

Lavorazione

Profondita di foratura

Denominazione

Taglienti effettivi
Campo diametri
[mm]

[inch]
P Acciaio
M Acciaio inossidabile
K Ghisa
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali

Tipi di inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

198 Punte con inserti a fissaggio meccanico

ZXDC

D3120
Drion-tec™

1

16-42

3XDC

D3120
Drion-tec™

1

16-58
0,750-1,500
(X )

[ X )
(X
(X )

( X )

™

P284 .S

D3120
Drion-tec™

1

16-42
0,750-1,500
( X )

[ J
(X )

(X )

[}

ZXDC

B3212

10-18

ZXDC

B3212

0,391-0,625
(X J
([ X J
(X J
(X J
(X J

-

LC.

@ ® Applicazione principale @ Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Punta con inserti a fissaggio meccanico

Lavorazione

Profondita di foratura 3 x D¢ 3 x D¢ 4 x D¢

Denominazione B3213 B3213 B3214

Taglienti effettivi 1 1 1

Campo diametri

[mm] 10-18 10-18
[inch] 0,391-0,64
P Acciaio ( X} (X )
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X )
K Ghisa (X} [ X ) (X}
N Metalli non ferrosi (X ] [ X ) [ X}
S Materiali di difficile lavorabilita ( X} (X )
H Materiali duri
0 Altri materiali

Tipi di inserti a fissaggio meccanico

LC.

Numero di taglienti 2 2 2

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ B3213 B3213 B3214
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Punte con inserti a fissaggio meccanico 199


https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3214

e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4240 [ mm |

Drion-tec™

> S
12— 2,5xD¢ Z=2

29,99 90° 140°

P M K N S H 0

BN,

D4240 o0 o0 o0 o0 oo
o Dimen-
Utensile D, Dy L I Is d ds N.ins.a  sione
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Tipo
[ 4t D4240-02-12.00F20-A 12 | 237|365 /6928 50 | 20 | 30 | 022 1 A | P600.-DI2. .
DfD?E@ { dids D4240-02-14.00F20-B 14 | 257|406 | 76 | 50 | 20 | 30 | 026 1 B | PB00.-DI4.
-+ g :
P ' D4240-02-15.00F20-8 15 | 267 | 478 [8109| 50 | 20 | 30 | 025 1 B | P600.-DI5..
Iy 5 D4240-02-17.00F20-C 17 | 287 | 482 8764 50 | 20 | 30 | 03 1 Cc | P600.-DI17...
Cylindrical shank with flat D4240-02-19.00F20-D 19 | 307 | 534 | 96,91 | 50 20 30 | 034 1 p | P600.-DI19,.
*dz d4  D4240-02-21.00F20-E 21 | 327 | 546 |10327| 50 | 20 | 30 | 037 1 E | P600.-D21, ..
0 0B Hidl D4240-02-24.00F25-G 24 | 434 | 617 |11736| 56 | 25 | 35 | 063 1 G | PB0O0.-D24,.
C i
TH : T D4240-02-26.00F25-H 26 | 454 | 673 12555 56 | 25 | 35 | 068 1 H | P600.-D26. ..
D ¥ o] D4240-02-29.00F32- 29 | 484 | 69.2 |1349| 60 | 32 | 42 | 108 1 J | PbOO.-Des,.
Cylindrical shank with flat
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

200 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4240-02-12.00F20-A
http://product/D4240-02-14.00F20-B
http://product/D4240-02-15.00F20-B
http://product/D4240-02-17.00F20-C
http://product/D4240-02-19.00F20-D
http://product/D4240-02-21.00F20-E
http://product/D4240-02-24.00F25-G
http://product/D4240-02-26.00F25-H
http://product/D4240-02-29.00F32-J

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti
D¢ [mm] 12 14-15 17 19 21 24 26 29
f Vite di fissaaaio ver cusoidi PE00 FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1402 | FS1403 | FS1404
@IHIEI o o g0 Ber cusp ' (T7IP) | (T8IP) | (TBIP) | (TISIP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
i oppia di serraggio 1L2Nm | 2Nm 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm | 55Nm | 55Nm
o Vite fissaadio inserti per smussi TC FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2063 | FS2063 | FS2063
i;%li o iadii%rra io P N (T7P) | (T71P) | (T71P) | (T7IP) | (T7IP) | (T15IP) | (T15IP) | (T15IP)
S PP 99 0.9Nm | 09Nm | 09Nm | 09Nm | 0.9Nm | 3Nm 3Nm 3Nm
Accessori
D¢ [mm] 12 14-17 19 21-24 26-29
@}J Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
———n—— Lama di ricambio FS2011(T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:. Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P M K N S
HC HC HC |HC| HC
(SR Nin|lu (7))
AHAHEEEEEERE
| D¢ r SIEEEGSEIESE 2SS
Denominazione mm mm mm 2|22 (=2 (222|222
'/ P6001-D.. 12-298 S
l \l P6003-D.. 12-298 = ) S
P6004-D.. 12-295 &
P6005-D.. 12-298 )
P6006-D.. 12-2938 S
O TCGT110208-MP4 11 08 )
v TCGT16T308-MK4 165 08 )
TCGT16T308-MM4 165 08 S S
TCMT110208-MK4 11 08 S
TCMT110208-MM4 1 08 S & )
TCMT110208-MP4 1 08 )
TCMT16T308-MK&4 165 08 )
TCMT16T308-MM4 165 08 S & )
TCMT16T308-MP4 165 08 )

HC = Coated carbide

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ = buona=@ = modesta =%

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 201



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ mm |

Drion-tec™
> )
12— |]1,3xDc Z=2
25,99 140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Utensile D, L I N.ins.a DLIL'ﬁZ
Denominazione mm mm mm dy V4 fiss. mec. sede Versione

T D4140-01-12.00T14-A 12 18 47,6 Tl4 2 0,05 1 A P600 . -D12, ..
T D4140-01-13.00T14-A 13 19 499 T4 2 0,05 1 A P600 . -D13, ..
D4140-01-14.00T14-B 14 21 52,2 T4 2 0,06 1 B P600 . -D14, ..
Serewfit]  )4140-01-15.00T18-B 15 22 54,5 T18 2 0,08 1 B P600 . -D15, ..
ScrewFit D4140-01-16.00T18-C 16 24 56,8 T18 2 0,08 1 o P600 . -D16, ..
D4140-01-17.00T18-C 17 25 591 T18 2 0,09 1 o P600 . -D17. ..
D4140-01-18.00T18-D 18 27 614 T18 2 01 1 D P600 . -D18, ..
D4140-01-19.00T22-D 19 28 637 122 2 012 1 D P600 . -D19, ..
D4140-01-20.00T22-E 20 30 66 122 2 013 1 E P600 . -D20, ..
D4140-01-21.00T22-E 21 31 68.3 122 2 0.14 1 E P600 . -D21, ..
D4140-01-22.00T22-F 22 33 716 122 2 0.16 1 F P600 . -D22, ..
D4140-01-23.00T28-F 23 34 739 T28 2 0.23 1 F P600 . -D23, ..
D4140-01-24.00T28-G 24 36 76.2 T28 2 0.24 1 G P600 . -D24, ..
D4140-01-25.00T28-G 25 37 785 128 2 0.25 1 G P600 . -D25, ..

Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ - modesta = §§

202 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140-01-12.00T14-A
http://product/D4140-01-13.00T14-A
http://product/D4140-01-14.00T14-B
http://product/D4140-01-15.00T18-B
http://product/D4140-01-16.00T18-C
http://product/D4140-01-17.00T18-C
http://product/D4140-01-18.00T18-D
http://product/D4140-01-19.00T22-D
http://product/D4140-01-20.00T22-E
http://product/D4140-01-21.00T22-E
http://product/D4140-01-22.00T22-F
http://product/D4140-01-23.00T28-F
http://product/D4140-01-24.00T28-G
http://product/D4140-01-25.00T28-G

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25
f Vite di fissaaaio ver cusoidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FSI399 | FS1400 FS1401 FS1402
- Connin i aporo bor CUSP (T7IP) (T8IP) | (T8P) | (TISIP) | (T20P) | (T20P) | (T20P)
i oppia di serraggio 1.2Nm 2Nm 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T201P)
@:. Cacciavite FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC|HC|HC [HC
|0 % 2 H n |0
Ol D3Iy
D SRS
Denominazione mm 2| 2|22 |2
'/ P6001-D.. 12-2538 S
l \l P6003-D.. 12-258 = ) )
P6004-D.. 12-255 )
P6005-D.. 12-258 )
P6006-D.. 12-2538 S

WALTER SELECT

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

@ & 8/ » = Novita nel programma

Punte con inserti a fissaggio meccanico

HC = Coated carbide

Dottima=@ Dbuona=@ > modesta=§

203



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ mm |

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Versione

ds D4140-03-12.00F16-A 12 36 68 48 16 20 | 013 1 A P600 . -D12, ..
A —— ;1 D4140-03-13.00F16-A 13 41 72 48 16 20 | 014 1 A P600 . -D13, ..
" D4140-03-14.00F16-B 14 | 45 | 76 | 48 | 16 | 20 | 014 1 B | Pb0D.-Dl4, .
L Iy I — D4140-03-15.00F16-B 15 48 80 48 16 20 0,15 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with fiat D4140-03-16.00F20-C 16 51 84 50 20 25 | 023 1 C P600 . -D16, ..
D4140-03-17.00F20-C 17 54 88 50 20 25 | 024 1 o P600 . -D17. ..
D4140-03-18.00F20-D 18 57 92 50 20 25 | 025 1 D P600 . -D18, ..
D4140-03-19.00F20-D 19 61 9% 50 20 25 | 026 1 D P600 . -D19, ..
D4140-03-20.00F20-E 20 64 100 50 20 25 | 028 1 E P600 . -D20, ..
D4140-03-21.00F20-E 21 67 104 50 20 25 | 029 1 E P600 . -D21, ..
D4140-03-22.00F25-F 22 70 109 56 25 32 | 044 1 F P600 . -D22, ..
D4140-03-23.00F25-F 23 73 13 56 25 32 | 046 1 F P600 . -D23, ..
D4140-03-24.00F25-G 24 76 117 56 25 32 | 048 1 G P600 . -D24, ..
D4140-03-25.00F25-G 25 80 121 56 25 32 05 1 G P600 . -D25, ..
D4140-03-26.00F25-H 26 83 125 56 25 32 | 052 1 H P600 . -D26, ..
D4140-03-27.00F25-H 27 86 129 56 25 32 | 055 1 H P600 . -D27, ..
D4140-03-28.00F32-) 28 89 134 60 32 40 | 078 1 J P600 . -D28, ..
D4140-03-29.00F32-) 29 92 138 60 32 40 | 085 1 J P600 . -D29, ..
D4140-03-30.00F32-K 30 95 142 60 32 40 | 089 1 K | P600.-D30. ..
D4140-03-31.00F32-K 31 99 146 60 32 40 | 092 1 K P600 . -D31, ..
D4140-03-32.00F40-M 32 102 | 150 70 40 50 131 1 M | P600.-D32 ..
D4140-03-33.00F40-M 33 105 | 154 70 40 50 | 138 1 M | P600.-D33, ..
D4140-03-34.00F40-N 34 108 | 158 70 40 50 | 137 1 N P600 . -D34, ..
D4140-03-35.00F40-N 35 1 | 162 70 40 50 | 1.43 1 N P600 . -D35, ..
D4140-03-36.00F40-P 36 15 | 166 70 40 50 | 146 1 P P600 . -D36. ..
D4140-03-37.00F40-P 37 18 | 170 70 40 50 | 154 1 P P600 . -D37. ..

Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§

204 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140-03-12.00F16-A
http://product/D4140-03-13.00F16-A
http://product/D4140-03-14.00F16-B
http://product/D4140-03-15.00F16-B
http://product/D4140-03-16.00F20-C
http://product/D4140-03-17.00F20-C
http://product/D4140-03-18.00F20-D
http://product/D4140-03-19.00F20-D
http://product/D4140-03-20.00F20-E
http://product/D4140-03-21.00F20-E
http://product/D4140-03-22.00F25-F
http://product/D4140-03-23.00F25-F
http://product/D4140-03-24.00F25-G
http://product/D4140-03-25.00F25-G
http://product/D4140-03-26.00F25-H
http://product/D4140-03-27.00F25-H
http://product/D4140-03-28.00F32-J
http://product/D4140-03-29.00F32-J
http://product/D4140-03-30.00F32-K
http://product/D4140-03-31.00F32-K
http://product/D4140-03-32.00F40-M
http://product/D4140-03-33.00F40-M
http://product/D4140-03-34.00F40-N
http://product/D4140-03-35.00F40-N
http://product/D4140-03-36.00F40-P
http://product/D4140-03-37.00F40-P

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23  24-25  26-27 28-33 34-37
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
ii =3 Connin i aporo bor CUSP (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (TI5IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
' PP g9 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm | 5Nm | 5Nm |55Nm|55Nm | 55Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
E_:I Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
CC— Cacclavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TISIP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10 | 1n H n H n |0
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominazione mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 s
P6006-D.. 12-38 ()
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 205



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

BJAVAVNN inch |

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'EEEZ'
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione
ds D4140.03-12.00A15-A 0472 | 1,496 | 68 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,287 1 A P600 . -D12, ..
A H ;1 D4140.03-13.00A15-A 0,512 | 1614 | 71,996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,309 1 A P600 . -D13, ..
T D4140.03-14.00A15-B 0,551 | 1,772 | 75998 | 1,890 | 0,625 | 0787 | 0,353 1 B | Pb0D.-Dl4, .
D Iy I5 ——=| D4140.03-15.00A15-B 0591 | 1,890 | 80 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,351 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with colar D4140.03-16.00A19-C 0,630 | 2,008 | 84,002 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.485 1 C P600 . -D16, ..
D4140.03-17.00A19-C 0669 | 2126 | 88,004 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,536 1 o P600 . -D17. ..
D4140.03-18.00A19-D 0,709 | 2.244 | 91,996 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,551 1 D P600 . -D18, ..
D4140.03-19.00A19-D 0748 | 2362 | 95986 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,562 1 D P600 . -D19, ..
D4140.03-20.00A19-E 0787 | 248 | 100 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,615 1 E P600 . -D20, ..
D4140.03-21.00A19-E 0,827 | 2,598 |104,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,639 1 E P600 . -D21, ..
D4140.03-22.00A26-F 0,866 | 2756 |109,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,019 1 F P600 . -D22, ..
D4140.03-24.00A26-G 0945 | 2992 | 117 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1.257 1 G P600 . -D24, ..
D4140.03-26.00A26-H 1,024 | 3,268 |125,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,213 1 H P600 . -D26, ..
D4140.03-28.00A31-J 1,102 | 3,504 [133.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1.786 1 J P600 . -D28, ..
D4140.03-30.00A31-K 1181 | 374 | 142 | 2281 | 1250 | 1575 | 194 1 K P600 . -D30. ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8
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http://product/D4140.03-12.00A15-A
http://product/D4140.03-13.00A15-A
http://product/D4140.03-14.00A15-B
http://product/D4140.03-15.00A15-B
http://product/D4140.03-16.00A19-C
http://product/D4140.03-17.00A19-C
http://product/D4140.03-18.00A19-D
http://product/D4140.03-19.00A19-D
http://product/D4140.03-20.00A19-E
http://product/D4140.03-21.00A19-E
http://product/D4140.03-22.00A26-F
http://product/D4140.03-24.00A26-G
http://product/D4140.03-26.00A26-H
http://product/D4140.03-28.00A31-J
http://product/D4140.03-30.00A31-K

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

Componenti 0472- 0551-  063-  0709-  0,787- 1,102-
D, [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404
ii ==.=E Co iadise?rga pio P (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
; PP 99 0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs | 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs
Accessori
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2042
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
=——nl—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014(T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@z— Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K|[N
HC HC | HC [HC | HC
0|10 H T3} H n | o
O 0S| D
D SE|Ez2 2|2
Denominazione inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0,472-1,201 S
P6005-D.. 0,472-1,201 =
P6006-D.. 0,472-1,201 S

WALTER SELECT

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

@ & 8/ » = Novita nel programma

Punte con inserti a fissaggio meccanico

HC = Coated carbide

Dottima=@ Dbuona=@ > modesta=§

207




e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione

ds D4140.03-12.00F15-A 0472 | 1,496 | 68 | 1,890 | 0,625 | 0787 | 0311 1 A P600 . -D12, ..
A —— ;1 D4140.03-13.00F15-A 0512 | 1614 | 72 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,322 1 A P600 . -D13, ..
" D4140.03-14.00F15-B 0551 | 1772 | 76 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0331 1 B | Pb0D.-Dl4, .
L Iy I — D4140.03-15.00F15-B 05591 | 1,890 | 80 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,359 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with fiat D4140.03-16.00F19-C 0630 | 2008 | 84 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,485 1 C P600 . -D16, ..
D4140.03-17.00F19-C 0669 | 2126 | 88 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,507 1 o P600 . -D17. ..
D4140.03-18.00F19-D 0709 | 2244 | 92 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,538 1 D P600 . -D18, ..
D4140.03-19.00F19-D 0748 | 2362 | 96 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,569 1 D P600 . -D19, ..
D4140.03-20.00F19-E 0787 | 2520 | 100 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0602 1 E P600 . -D20, ..
D4140.03-21.00F19-E 0827 | 2638 | 104 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,635 1 E P600 . -D21, ..
D4140.03-22.00F26-F 0866 | 2756 | 109 | 2,281 | 1,000 | 1.260 | 0,999 1 F P600 . -D22, ..
D4140.03-23.00F26-F 0906 | 2874 | 113 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,045 1 F P600 . -D23, ..
D4140.03-24.00F26-G 0945 | 2992 | 117 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1,082 1 G P600 . -D24, ..
D4140.03-25.00F26-G 0984 | 3150 | 121 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1133 1 G P600 . -D25, ..
D4140.03-26.00F26-H 1,024 | 3268 | 125 | 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1184 1 H P600 . -D26, ..
D4140.03-27.00F26-H 1,063 | 3,386 129,004 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,265 1 H P600 . -D27, ..
D4140.03-28.00F31-J 1,102 | 3,504 [133.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1,706 1 J P600 . -D28, ..
D4140.03-29.00F31-J 1,142 | 3,622 [137.998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1.843 1 J P600 . -D29, ..
D4140.03-30.00F31-K 1181 | 374 | 142 | 2281 | 1,250 | 1575 | 1905 1 K | P600.-D30...
D4140.03-31.00F31-K 1,22 | 30898 |146,002| 2,281 | 1,250 | 1575 | 1973 1 K P600 . -D31, ..
D4140.03-32.00F31-M 1,260 | 4,016 | 150 | 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,006 1 M | P600.-D32 ..
D4140.03-33.00F31-M 1,299 | 4134 153,99 | 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,083 1 M | P600.-D33, ..
D4140.03-34.00F38-N 1,339 | 4252 | 158 | 2,688 | 1,500 | 1969 | 2.806 1 N P600 . -D34, ..
D4140.03-35.00F38-N 1378 | 437 | 162 | 2688 | 1,500 | 1,969 | 2989 1 N P600 . -D35, ..
D4140.03-36.00F38-P 1417 | 4528 | 166 | 2,688 | 1,500 | 1,969 | 2,954 1 P P600 . -D36. ..
D4140.03-37.00F38-P 1457 | 4646 | 170 | 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3153 1 P P600 . -D37. ..

Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§
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http://product/D4140.03-12.00F15-A
http://product/D4140.03-13.00F15-A
http://product/D4140.03-14.00F15-B
http://product/D4140.03-15.00F15-B
http://product/D4140.03-16.00F19-C
http://product/D4140.03-17.00F19-C
http://product/D4140.03-18.00F19-D
http://product/D4140.03-19.00F19-D
http://product/D4140.03-20.00F19-E
http://product/D4140.03-21.00F19-E
http://product/D4140.03-22.00F26-F
http://product/D4140.03-23.00F26-F
http://product/D4140.03-24.00F26-G
http://product/D4140.03-25.00F26-G
http://product/D4140.03-26.00F26-H
http://product/D4140.03-27.00F26-H
http://product/D4140.03-28.00F31-J
http://product/D4140.03-29.00F31-J
http://product/D4140.03-30.00F31-K
http://product/D4140.03-31.00F31-K
http://product/D4140.03-32.00F31-M
http://product/D4140.03-33.00F31-M
http://product/D4140.03-34.00F38-N
http://product/D4140.03-35.00F38-N
http://product/D4140.03-36.00F38-P
http://product/D4140.03-37.00F38-P

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti 0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024- 1102- 1339-
D¢ [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,906 0,984 1,063 1,299 1,457
FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Vite di fissaggio per cuspidi (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Coppia di serraggio 0885 | 1,475 | 1,475 2951b 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ’ >l Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Accessori
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2042
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
=——nl—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10| n H 0 H n | v
O N 03| D
D SElEz2 2|2
Denominazione inch 2223|332
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 0,472-1,240 G
P6005-D.. 0,472-1,496 3
P6006-D.. 0,472-1,496 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 209



e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ mm | d‘/ _jj

H . ™ i
Drion-tec >

o, | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Versione
ds D4140-05-12.00A16-A 12 62 92 48 16 20 | 015 1 A P600 . -D12, ..
D%? J :] D4140-05-13.00A16-A 13 67 98 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D13, ..
! LHN“; ‘ [T D4140-05-14.00A16-B 14 73 | 104 | 48 16 20 | 017 1 B | P600.-Dl4 ..
‘ “ " D4140-05-15.00A16-B 15 78 | 110 | 48 | 16 | 20 | 016 1 B | P600.-DI5,.
Cylindrical shank with collar D4140-05-16.00A20-C 16 83 116 50 20 25 | 0.6 1 C P600 . -D16, ..
D4140-05-17.00A20-C 17 88 122 50 20 25 | 026 1 o P600 . -D17. ..
D4140-05-18.00A20-D 18 93 128 50 20 25 03 1 D P600 . -D18, ..
D4140-05-19.00A20-D 19 98 134 50 20 25 | 029 1 D P600 . -D19, ..
D4140-05-20.00A20-E 20 104 | 140 50 20 25 | 034 1 E P600 . -D20, ..
D4140-05-21.00A20-E 21 109 | 146 50 20 25 | 038 1 E P600 . -D21, ..
D4140-05-22.00A25-F 22 14 | 153 56 25 32 | 053 1 F P600 . -D22, ..
D4140-05-23.00A25-F 23 19 | 159 56 25 32 | 056 1 F P600 . -D23, ..
D4140-05-24.00A25-G 24 124 | 165 56 25 32 | 059 1 G P600 . -D24, ..
D4140-05-25.00A25-G 25 130 | 17 56 25 32 | 062 1 G P600 . -D25, ..
D4140-05-26.00A25-H 26 135 | 177 56 25 32 06 1 H P600 . -D26, ..
D4140-05-27.00A25-H 27 140 | 183 56 25 32 07 1 H P600 . -D27, ..
D4140-05-28.00A32-J 28 145 | 190 60 32 40 08 1 J P600 . -D28, ..
D4140-05-29.00A32-J 29 150 | 196 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-05-30.00A32-K 30 155 | 202 60 32 40 1 1 K | P600.-D30. ..
D4140-05-31.00A32-K 31 161 | 208 60 32 40 114 1 K P600 . -D31, ..
D4140-05-12.00F16-A 12 62 92 48 16 20 | 014 1 A P600 . -D12, ..
D4140-05-13.00F16-A 13 67 98 48 16 20 | 015 1 A P600 . -D13, ..
D4140-05-14.00F16-B 14 73 104 48 16 20 | 016 1 B P600 . -D14, ..
D4140-05-15.00F16-B 15 78 110 48 16 20 | 018 1 B P600 . -D15, ..
D4140-05-16.00F20-C 16 83 116 50 20 25 | 024 1 o P600 . -D16, ..
Cylindrical shank with flat D4140-05-17.00F20-C 17 | 88 | 122 | 50 | 20 | 25 | 028 1 C | P600.-D17,.
D4140-05-18.00F20-D 18 93 128 50 20 25 | 029 1 D P600 . -D18, ..
D4140-05-19.00F20-D 19 98 134 50 20 25 | 031 1 D P600 . -D19, ..
D4140-05-20.00F20-E 20 104 | 140 50 20 25 03 1 E P600 . -D20, ..
D4140-05-21.00F20-E 21 109 | 146 50 20 25 | 037 1 E P600 . -D21, ..
D4140-05-22.00F25-F 22 14 | 153 56 25 32 | 053 1 F P600 . -D22, ..
D4140-05-23.00F25-F 23 19 | 159 56 25 32 | 056 1 F P600 . -D23, ..
D4140-05-24.00F25-G 24 124 | 165 56 25 32 | 059 1 G P600 . -D24, ..
D4140-05-25.00F25-G 25 130 | 17 56 25 32 | 062 1 G P600 . -D25, ..
D4140-05-26.00F25-H 26 135 | 177 56 25 32 | 065 1 H P600 . -D26, ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§
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http://product/D4140-05-12.00A16-A
http://product/D4140-05-13.00A16-A
http://product/D4140-05-14.00A16-B
http://product/D4140-05-15.00A16-B
http://product/D4140-05-16.00A20-C
http://product/D4140-05-17.00A20-C
http://product/D4140-05-18.00A20-D
http://product/D4140-05-19.00A20-D
http://product/D4140-05-20.00A20-E
http://product/D4140-05-21.00A20-E
http://product/D4140-05-22.00A25-F
http://product/D4140-05-23.00A25-F
http://product/D4140-05-24.00A25-G
http://product/D4140-05-25.00A25-G
http://product/D4140-05-26.00A25-H
http://product/D4140-05-27.00A25-H
http://product/D4140-05-28.00A32-J
http://product/D4140-05-29.00A32-J
http://product/D4140-05-30.00A32-K
http://product/D4140-05-31.00A32-K
http://product/D4140-05-12.00F16-A
http://product/D4140-05-13.00F16-A
http://product/D4140-05-14.00F16-B
http://product/D4140-05-15.00F16-B
http://product/D4140-05-16.00F20-C
http://product/D4140-05-17.00F20-C
http://product/D4140-05-18.00F20-D
http://product/D4140-05-19.00F20-D
http://product/D4140-05-20.00F20-E
http://product/D4140-05-21.00F20-E
http://product/D4140-05-22.00F25-F
http://product/D4140-05-23.00F25-F
http://product/D4140-05-24.00F25-G
http://product/D4140-05-25.00F25-G
http://product/D4140-05-26.00F25-H

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23  24-25  26-27 28-33 34-37
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
ii =3 Connin i aporo bor CUSP (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (TI5IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
' PP g9 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm | 5Nm | 5Nm |55Nm|55Nm | 55Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
E_:I Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
CC— Cacclavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TISIP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10 | 1n H n H n |0
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominazione mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 s
P6006-D.. 12-38 ()
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 211



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ | >

Drion-tec™ e

5xD¢ w Z=2
140°
@ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'EEEZ'
Denominazione mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Versione
D4140-05-27.00F25-H 27 140 | 183 56 25 32 | 069 1 H P600 . -D27. ..
DCH - D4140-05-28.00F32-) 28 145 | 190 60 32 40 | 097 1 J P600 . -D28, ..
4— D4140-05-29.00F32-J 29 150 | 196 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-05-30.00F32-K 30 155 | 202 60 32 40 | 105 1 K | P600.-D30,..
D4140-05-31.00F32-K 31 161 | 208 60 32 40 | 112 1 K P600 . -D31, ..
Cylindrical shank with flat D4140-05-32.00F40-M 32 | 166 | 214 | 70 | 40 | 50 | 151 1 M | P600.-D32 .
D4140-05-33.00F40-M 33 171 | 220 70 40 50 | 155 1 M | P600.-D33..
D4140-05-34.00F40-N 34 176 | 226 70 40 50 1,61 1 N P600 . -D34, ..
D4140-05-35.00F40-N 35 181 | 232 70 40 50 | 166 1 N P600 . -D35, ..
D4140-05-36.00F40-P 36 187 | 238 70 40 50 | 172 1 P P600 . -D36. ..
D4140-05-37.00F40-P 37 192 | 244 70 40 50 | 178 1 P P600 . -D37. ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ - modesta = §§

212 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140-05-27.00F25-H
http://product/D4140-05-28.00F32-J
http://product/D4140-05-29.00F32-J
http://product/D4140-05-30.00F32-K
http://product/D4140-05-31.00F32-K
http://product/D4140-05-32.00F40-M
http://product/D4140-05-33.00F40-M
http://product/D4140-05-34.00F40-N
http://product/D4140-05-35.00F40-N
http://product/D4140-05-36.00F40-P
http://product/D4140-05-37.00F40-P

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23  24-25  26-27 28-33 34-37
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
ii =3 Connin i aporo bor CUSP (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (TI5IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
' PP g9 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm | 5Nm | 5Nm |55Nm|55Nm | 55Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
E_:I Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
CC— Cacclavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TISIP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10 | 1n H n H n |0
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominazione mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 s
P6006-D.. 12-38 ()
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 213



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [N 7

jon-tec™
Drion-tec e

o, | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N S H o0
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'EEEZ'
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione
ds D4140.05-12.00A15-A 0,472 | 2,441 | 92,004 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,348 1 A P600 . -D12, ..
% J:] D4140.05-13.00A15-A 0,512 | 2,638 | 97.996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,37 1 A P600 . -D13, ..
! LHN“; —|'F DA140.05-1400A15-8 0551 | 2,874 |103,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.39 1 B | P600.-Dl4 ..
‘ “ ° D4140.05-15.00A15-B 0591 | 3071 | 110 | 1,890 | 0625 | 0,787 | 0,417 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.05-16.00A19-C 0,630 | 3.268 |116,002| 2,031 | 0,750 | 0984 | 0.560 1 C P600 . -D16, ..
D4140.05-17.00A19-C 0,669 | 3.465 |122,004| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,573 1 o P600 . -D17. ..
D4140.05-18.00A19-D 0,709 | 3,661 |127,996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,619 1 D P600 . -D18, ..
D4140.05-19.00A19-D 0748 | 30858 |133,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,705 1 D P600 . -D19, ..
D4140.05-20.00A19-E 0787 | 4094 | 140 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,765 1 E P600 . -D20, ..
D4140.05-21.00A19-E 0,827 | 4,291 |146,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,814 1 E P600 . -D21, ..
D4140.05-22.00A26-F 0866 | 4488 |153,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 119 1 F P600 . -D22, ..
D4140.05-24.00A26-G 0945 | 4,882 |164,998 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1323 1 G P600 . -D24, ..
D4140.05-26.00A26-H 1,024 | 5315 |177,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 149 1 H P600 . -D26, ..
D4140.05-28.00A31-J 1,102 | 5709 [189.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1,947 1 J P600 . -D28, ..
D4140.05-30.00A31-K 1181 | 6,102 | 202 | 2.281 | 1,250 | 1575 | 2313 1 K P600 . -D30. ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8

214 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140.05-12.00A15-A
http://product/D4140.05-13.00A15-A
http://product/D4140.05-14.00A15-B
http://product/D4140.05-15.00A15-B
http://product/D4140.05-16.00A19-C
http://product/D4140.05-17.00A19-C
http://product/D4140.05-18.00A19-D
http://product/D4140.05-19.00A19-D
http://product/D4140.05-20.00A19-E
http://product/D4140.05-21.00A19-E
http://product/D4140.05-22.00A26-F
http://product/D4140.05-24.00A26-G
http://product/D4140.05-26.00A26-H
http://product/D4140.05-28.00A31-J
http://product/D4140.05-30.00A31-K

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

Componenti 0472- 0551-  063-  0709-  0,787- 1,102-
D, [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404
ii ==.=E Co iadise?rga pio P (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
; PP 99 0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs | 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs
Accessori
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2042
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
=——nl—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014(T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@z— Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K|[N
HC HC | HC [HC | HC
0|10 H T3} H n | o
O 0S| D
D SE|Ez2 2|2
Denominazione inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0,472-1,201 S
P6005-D.. 0,472-1,201 =
P6006-D.. 0,472-1,201 S

WALTER SELECT

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

@ & 8/ » = Novita nel programma

Punte con inserti a fissaggio meccanico

HC = Coated carbide

Dottima=@ Dbuona=@ > modesta=§
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e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 q’/
Drion-tec™

o, | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione
D4140.05-12.00F15-A 0,472 | 2,441 | 92,004 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,340 1 A P600 . -D12, ..
D4140.05-13.00F15-A 0,512 | 2,638 | 97.996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,302 1 A P600 . -D13, ..
D4140.05-14.00F15-B 0551 | 2,874 |103,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,379 1 B P600 . -D14, ..
D4140.05-15.00F15-B 0591 | 3071 | 110 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.406 1 B P600 . -D15, ..
D4140.05-16.00F19-C 0,630 | 3,268 |116,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,551 1 C P600 . -D16, ..
Cylindrical shank with flat D4140.05-17.00F19-C 0,669 | 3465 |122,004| 2,031 | 0750 | 0984 | 0,595 1 C | P600.-D17,.
D4140.05-18.00F19-D 0,709 | 3,661 |127.996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,622 1 D P600 . -D18, ..
D4140.05-19.00F19-D 0748 | 3,858 |133,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,666 1 D P600 . -D19, ..
D4140.05-20.00F19-E 0787 | 4094 | 140 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,750 1 E P600 . -D20, ..
D4140.05-21.00F19-E 0,827 | 4,291 |146,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,798 1 E P600 . -D21, ..
D4140.05-22.00F26-F 0866 | 4488 |153,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 119 1 F P600 . -D22, ..
D4140.05-23.00F26-F 0906 | 4685 |158996| 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1.263 1 F P600 . -D23, ..
D4140.05-24.00F26-G 0945 | 4,882 |164,998| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1316 1 G P600 . -D24, ..
D4140.05-25.00F26-G 0984 | 5118 | 171 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,400 1 G P600 . -D25, ..
D4140.05-26.00F26-H 1,024 | 5315 |177,002| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1464 1 H P600 . -D26, ..
D4140.05-27.00F26-H 1,063 | 5512 |183,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,537 1 H P600 . -D27, ..
D4140.05-28.00F31-J 1,102 | 5709 [189.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,079 1 J P600 . -D28, ..
D4140.05-29.00F31-J 1,142 | 5906 [195998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 218 1 J P600 . -D29, ..
D4140.05-30.00F31-K 1181 | 6339 | 202 | 2281 | 1,250 | 1575 | 2271 1 K | P600.-D30...
D4140.05-31.00F31-K 1,22 | 6339 (208,002 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,394 1 K P600 . -D31, ..
D4140.05-32.00F31-M 1,260 | 6,535 |214,004 2,281 | 1,250 | 1575 | 2.429 1 M | P600.-D32 ..
D4140.05-33.00F31-M 1,299 | 6732 |219,996| 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,551 1 M | P600.-D33, ..
D4140.05-34.00F38-N 1,339 | 6,929 |225.997| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,331 1 N P600 . -D34, ..
D4140.05-35.00F38-N 1,378 | 7,126 (231.999| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,417 1 N P600 . -D35, ..
D4140.05-36.00F38-P 1,417 | 7362 |238,001| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,578 1 P P600 . -D36. ..
D4140.05-37.00F38-P 1,457 | 7,559 |244,003| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,704 1 P P600 . -D37. ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§

216 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140.05-12.00F15-A
http://product/D4140.05-13.00F15-A
http://product/D4140.05-14.00F15-B
http://product/D4140.05-15.00F15-B
http://product/D4140.05-16.00F19-C
http://product/D4140.05-17.00F19-C
http://product/D4140.05-18.00F19-D
http://product/D4140.05-19.00F19-D
http://product/D4140.05-20.00F19-E
http://product/D4140.05-21.00F19-E
http://product/D4140.05-22.00F26-F
http://product/D4140.05-23.00F26-F
http://product/D4140.05-24.00F26-G
http://product/D4140.05-25.00F26-G
http://product/D4140.05-26.00F26-H
http://product/D4140.05-27.00F26-H
http://product/D4140.05-28.00F31-J
http://product/D4140.05-29.00F31-J
http://product/D4140.05-30.00F31-K
http://product/D4140.05-31.00F31-K
http://product/D4140.05-32.00F31-M
http://product/D4140.05-33.00F31-M
http://product/D4140.05-34.00F38-N
http://product/D4140.05-35.00F38-N
http://product/D4140.05-36.00F38-P
http://product/D4140.05-37.00F38-P

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti 0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024- 1102- 1339-
D¢ [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,906 0,984 1,063 1,299 1,457
FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Vite di fissaggio per cuspidi (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Coppia di serraggio 0885 | 1,475 | 1,475 2951b 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ’ >l Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Accessori
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2042
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
=——nl—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10| n H 0 H n | v
O N 03| D
D SElEz2 2|2
Denominazione inch 2223|332
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 0,472-1,240 G
P6005-D.. 0,472-1,496 3
P6006-D.. 0,472-1,496 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§
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e | |IUJl=II_TEI=! Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ mm | e
Drion-tec™ = ) /

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Versione
ds D4140-07-12.00A16-A 12 86 116 48 16 20 | 017 1 A P600 . -D12, ..
%ﬁ — J] D4140-07-13.00A16-A 13 93 | 124 | 48 16 20 | 018 1 A | P600.-DI3. .
L  D4140-07-14.00A16-B 14 | 101 | 132 | 48 | 16 | 20 | 02 1 B | P600.-Dl4, ..
Iy Is D4140-07-15.00A16-B 15 108 | 140 48 16 20 | 023 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140-07-16.00A20-C 16 15 | 148 50 20 25 | 031 1 C P600 . -D16, ..
D4140-07-17.00A20-C 17 122 | 156 50 20 25 | 033 1 o P600 . -D17. ..
D4140-07-18.00A20-D 18 133 | 164 50 20 25 | 035 1 D P600 . -D18, ..
D4140-07-19.00A20-D 19 136 | 172 50 20 25 | 037 1 D P600 . -D19, ..
D4140-07-20.00A20-E 20 144 | 180 50 20 25 04 1 E P600 . -D20, ..
D4140-07-21.00A20-E 21 151 | 188 50 20 25 | 043 1 E P600 . -D21, ..
D4140-07-22.00A25-F 22 158 | 197 56 25 32 | 061 1 F P600 . -D22, ..
D4140-07-23.00A25-F 23 165 | 205 56 25 32 | 065 1 F P600 . -D23, ..
D4140-07-24.00A25-G 24 172 | 213 56 25 32 | 069 1 G P600 . -D24, ..
D4140-07-25.00A25-G 25 180 | 221 56 25 32 | 076 1 G P600 . -D25, ..
D4140-07-26.00A25-H 26 187 | 229 56 25 32 08 1 H P600 . -D26, ..
D4140-07-27.00A25-H 27 194 | 237 56 25 32 | 084 1 H P600 . -D27, ..
D4140-07-28.00A32-J 28 201 | 246 60 32 40 | 104 1 J P600 . -D28, ..
D4140-07-29.00A32-J 29 208 | 254 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-07-30.00A32-K 30 215 | 262 60 32 40 | 124 1 K | P600.-D30. ..
D4140-07-31.00A32-K 31 223 | 270 60 32 40 13 1 K P600 . -D31, ..
ds D4140-07-12.00F16-A 12 86 116 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D12, ..
D € ] d; DA4140-07-13.00F16-A 13 | 93 | 124 | 48 | 16 | 20 | 017 1 A | PB00.-DI3..
S LCJ J* D4140-07-14.00F16-B 14 | 101 | 132 | 48 16 20 | 019 1 B | P600.-Dl4 .
l4 Is D4140-07-15.00F16-B 15 108 | 140 48 16 20 0.2 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140-07-16.00F20-C 16 115 | 148 50 20 25 03 1 o P600 . -D16. ..
D4140-07-17.00F20-C 17 122 | 156 50 20 25 | 032 1 o P600 . -D17. ..
D4140-07-18.00F20-D 18 126 | 164 50 20 25 | 034 1 D P600 . -D18, ..
D4140-07-19.00F20-D 19 136 | 172 50 20 25 | 037 1 D P600 . -D19, ..
D4140-07-20.00F20-E 20 144 | 180 50 20 25 | 039 1 E P600 . -D20, ..
D4140-07-21.00F20-E 21 151 | 188 50 20 25 | 043 1 E P600 . -D21, ..
D4140-07-22.00F25-F 22 158 | 197 56 25 32 06 1 F P600 . -D22, ..
D4140-07-23.00F25-F 23 165 | 205 56 25 32 | 064 1 F P600 . -D23, ..
D4140-07-24.00F25-G 24 172 | 213 56 25 32 | 068 1 G P600 . -D24, ..
D4140-07-25.00F25-G 25 180 | 221 56 25 32 | 07 1 G P600 . -D25, ..
D4140-07-26.00F25-H 26 187 | 229 56 25 32 | 078 1 H P600 . -D26, ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§

218 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140-07-12.00A16-A
http://product/D4140-07-13.00A16-A
http://product/D4140-07-14.00A16-B
http://product/D4140-07-15.00A16-B
http://product/D4140-07-16.00A20-C
http://product/D4140-07-17.00A20-C
http://product/D4140-07-18.00A20-D
http://product/D4140-07-19.00A20-D
http://product/D4140-07-20.00A20-E
http://product/D4140-07-21.00A20-E
http://product/D4140-07-22.00A25-F
http://product/D4140-07-23.00A25-F
http://product/D4140-07-24.00A25-G
http://product/D4140-07-25.00A25-G
http://product/D4140-07-26.00A25-H
http://product/D4140-07-27.00A25-H
http://product/D4140-07-28.00A32-J
http://product/D4140-07-29.00A32-J
http://product/D4140-07-30.00A32-K
http://product/D4140-07-31.00A32-K
http://product/D4140-07-12.00F16-A
http://product/D4140-07-13.00F16-A
http://product/D4140-07-14.00F16-B
http://product/D4140-07-15.00F16-B
http://product/D4140-07-16.00F20-C
http://product/D4140-07-17.00F20-C
http://product/D4140-07-18.00F20-D
http://product/D4140-07-19.00F20-D
http://product/D4140-07-20.00F20-E
http://product/D4140-07-21.00F20-E
http://product/D4140-07-22.00F25-F
http://product/D4140-07-23.00F25-F
http://product/D4140-07-24.00F25-G
http://product/D4140-07-25.00F25-G
http://product/D4140-07-26.00F25-H

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23  24-25  26-27 28-33 34-37
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
ii =3 Connin i aporo bor CUSP (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (TI5IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
' PP g9 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm | 5Nm | 5Nm |55Nm|55Nm | 55Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
E_:I Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
CC— Cacclavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TISIP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10 | 1n H n H n |0
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominazione mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 s
P6006-D.. 12-38 ()
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 219



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ mm | T
Drion-tec™ - ‘f-"" /

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'EEEZ'

Denominazione mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Versione
ds D4140-07-27.00F25-H 27 194 | 237 56 25 32 | 082 1 H P600 . -D27. ..
D. & & D4140-07-28.00F32-) 28 201 | 246 60 32 40 1 1 J P600. -D28, ..
I J’ D4140-07-29.00F32-J 29 | 208 | 254 | 60 32 | 40 | 114 1 J | P600.-D29. .
l4 Is D4140-07-30.00F32-K 30 215 | 262 60 32 40 | 124 1 K | P600.-D30,..
Cylindrical shank with flat D4140-07-31.00F32-K 31 223 | 270 60 32 40 | 128 1 K P600. -D31. ..
D4140-07-32.00F40-M 32 230 | 278 70 40 50 18 1 M | P600.-D32 ..
D4140-07-33.00F40-M 33 237 | 286 70 40 50 | 186 1 M | P600.-D33..
D4140-07-34.00F40-N 34 264 | 294 70 40 50 | 194 1 N P600 . -D34, ..
D4140-07-35.00F40-N 35 251 | 302 70 40 50 | 206 1 N P600 . -D35, ..
D4140-07-36.00F40-P 36 259 | 310 70 40 50 | 209 1 P P600 . -D36. ..
D4140-07-37.00F40-P 37 266 | 318 70 40 50 | 221 1 P P600 . -D37. ..

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8

220 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140-07-27.00F25-H
http://product/D4140-07-28.00F32-J
http://product/D4140-07-29.00F32-J
http://product/D4140-07-30.00F32-K
http://product/D4140-07-31.00F32-K
http://product/D4140-07-32.00F40-M
http://product/D4140-07-33.00F40-M
http://product/D4140-07-34.00F40-N
http://product/D4140-07-35.00F40-N
http://product/D4140-07-36.00F40-P
http://product/D4140-07-37.00F40-P

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23  24-25  26-27 28-33 34-37
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
ii =3 Connin i aporo bor CUSP (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (TI5IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
' PP g9 12Nm | 2Nm | 2Nm | 4Nm | 5Nm | 5Nm | 5Nm |55Nm|55Nm | 55Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
E_:I Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
CC— Cacclavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TISIP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10 | 1n H n H n |0
O N 03| D
D S|Eg2E 23
Denominazione mm RN
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 s
P6006-D.. 12-38 ()
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 221



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 (XN 7
Drion-tec™ =

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione
ds D4140.07-12.00A15-A 0,472 | 3,386 |116,004| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,377 1 A P600 . -D12, ..
B ‘ Jd*l D4140.07-13.00A15-A 0512 | 35661 123,996 1,890 | 0,625 | 0787 | 0,406 1 A | P600.-DI3. .
T<7Lc  D4140.07-14.00A15-B 0,551 | 3,976 |131,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,419 1 B | P600.-Dl4, ..
Iy Is D4140.07-15.00A15-B 0591 | 4252 | 140 | 1,890 | 0625 | 0,787 | 0.467 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.07-16.00A19-C 0630 | 4528 |148,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,659 1 C P600 . -D16, ..
D4140.07-17.00A19-C 0,669 | 4,803 |156,004| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,710 1 o P600 . -D17. ..
D4140.07-18.00A19-D 0,709 | 5079 |163,996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,750 1 D P600 . -D18, ..
D4140.07-19.00A19-D 0748 | 5354 [171,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.805 1 D P600 . -D19, ..
D4140.07-20.00A19-E 0787 | 5669 | 180 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.875 1 E P600 . -D20, ..
D4140.07-21.00A19-E 0,827 | 5945 |188,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,946 1 E P600 . -D21, ..
D4140.07-22.00A26-F 0866 | 622 |197,004| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1345 1 F P600 . -D22, ..
D4140.07-24.00A26-G 0945 | 6,772 |212,998| 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1541 1 G P600 . -D24, ..
D4140.07-26.00A26-H 1,024 | 7,362 |229,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,720 1 H P600 . -D26, ..
D4140.07-28.00A31-J 1,102 | 7.913 [245,996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2.427 1 J P600 . -D28, ..
D4140.07-30.00A31-K 1181 | 8465 | 262 | 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,668 1 K P600 . -D30. ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§

222 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140.07-12.00A15-A
http://product/D4140.07-13.00A15-A
http://product/D4140.07-14.00A15-B
http://product/D4140.07-15.00A15-B
http://product/D4140.07-16.00A19-C
http://product/D4140.07-17.00A19-C
http://product/D4140.07-18.00A19-D
http://product/D4140.07-19.00A19-D
http://product/D4140.07-20.00A19-E
http://product/D4140.07-21.00A19-E
http://product/D4140.07-22.00A26-F
http://product/D4140.07-24.00A26-G
http://product/D4140.07-26.00A26-H
http://product/D4140.07-28.00A31-J
http://product/D4140.07-30.00A31-K

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

Componenti 0472- 0551-  063-  0709-  0,787- 1,102-
D, [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
fq Vite di fissagaio per cuspidi FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404
ii ==.=E Co iadise?rga pio P (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)
; PP 99 0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs | 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs
Accessori
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2042
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
=——nl—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014(T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@z— Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K|[N
HC HC | HC [HC | HC
0|10 H T3} H n | o
O 0S| D
D SE|Ez2 2|2
Denominazione inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0,472-1,201 S
P6005-D.. 0,472-1,201 =
P6006-D.. 0,472-1,201 S

WALTER SELECT

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

@ & 8/ » = Novita nel programma

Punte con inserti a fissaggio meccanico

HC = Coated carbide

Dottima=@ Dbuona=@ > modesta=§

223




e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 e
Drion-tec™ L/

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione
ds D4140.07-12.00F15-A 0,472 | 3,386 |116,004| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,366 1 A P600 . -D12, ..
D. & & D4140.07-13.00F15-A 0,512 | 3,661 |123,996| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,39 1 A P600 . -D13, ..
I J* D4140.07-14.00F15-B 0551 | 3976 | 132 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,421 1 B | P600.-Dl4 ..
l4 Is D4140.07-15.00F15-B 0591 | 4252 | 140 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.454 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140.07-16.00F19-C 0630 | 4528 |148,025| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,617 1 C P600 . -D16, ..
D4140.07-17.00F19-C 0669 | 4803 | 156 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,697 1 o P600 . -D17. ..
D4140.07-18.00F19-D 0709 | 5079 | 164 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,734 1 D P600 . -D18, ..
D4140.07-19.00F19-D 0748 | 5354 | 172 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0794 1 D P600 . -D19, ..
D4140.07-20.00F19-E 0787 | 5669 | 180 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0858 1 E P600 . -D20, ..
D4140.07-21.00F19-E 0827 | 5945 | 188 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,933 1 E P600 . -D21, ..
D4140.07-22.00F26-F 0866 | 622 |197,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 17351 1 F P600 . -D22, ..
D4140.07-23.00F26-F 0,906 | 6.496 |204,996| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1,429 1 F P600 . -D23, ..
D4140.07-24.00F26-G 0945 | 6,772 |213,002| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1523 1 G P600 . -D24, ..
D4140.07-25.00F26-G 0984 | 7087 | 221 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,609 1 G P600 . -D25, ..
D4140.07-26.00F26-H 1,024 | 7,362 229,002 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,702 1 H P600 . -D26, ..
D4140.07-27.00F26-H 1,063 | 7.638 237,004 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,803 1 H P600 . -D27, ..
D4140.07-28.00F31-J 1,102 | 7.913 [245,996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,379 1 J P600 . -D28, ..
D4140.07-29.00F31-J 1,142 | 8189 [253,998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,425 1 J P600 . -D29, ..
D4140.07-30.00F31-K 1181 | 8,465 | 262 | 2281 | 1,250 | 1575 | 2,844 1 K | P600.-D30...
D4140.07-31.00F31-K 1,22 | 8,780 |270,002| 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,811 1 K P600 . -D31, ..
D4140.07-32.00F31-M 1,260 | 9,055 |278,004 2,281 | 1,250 | 1575 | 2.866 1 M | P600.-D32 ..
D4140.07-33.00F31-M 1,299 | 9,331 |285996| 2,281 | 1,250 | 1575 | 3.263 1 M | P600.-D33, ..
D4140.07-34.00F38-N 1,339 | 9,606 |293,997| 2,688 | 1,500 | 1969 | 4,034 1 N P600 . -D34, ..
D4140.07-35.00F38-N 1,378 | 9,882 [301.999| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,255 1 N P600 . -D35, ..
D4140.07-36.00F38-P 1,417 | 10,197 |310,001| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,359 1 P P600 . -D36. ..
D4140.07-37.00F38-P 1,457 | 10,433 [318,003| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,592 1 P P600 . -D37. ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ > buona=@ - modesta = §§

224 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140.07-12.00F15-A
http://product/D4140.07-13.00F15-A
http://product/D4140.07-14.00F15-B
http://product/D4140.07-15.00F15-B
http://product/D4140.07-16.00F19-C
http://product/D4140.07-17.00F19-C
http://product/D4140.07-18.00F19-D
http://product/D4140.07-19.00F19-D
http://product/D4140.07-20.00F19-E
http://product/D4140.07-21.00F19-E
http://product/D4140.07-22.00F26-F
http://product/D4140.07-23.00F26-F
http://product/D4140.07-24.00F26-G
http://product/D4140.07-25.00F26-G
http://product/D4140.07-26.00F26-H
http://product/D4140.07-27.00F26-H
http://product/D4140.07-28.00F31-J
http://product/D4140.07-29.00F31-J
http://product/D4140.07-30.00F31-K
http://product/D4140.07-31.00F31-K
http://product/D4140.07-32.00F31-M
http://product/D4140.07-33.00F31-M
http://product/D4140.07-34.00F38-N
http://product/D4140.07-35.00F38-N
http://product/D4140.07-36.00F38-P
http://product/D4140.07-37.00F38-P

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti 0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024- 1102- 1339-
D¢ [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,906 0,984 1,063 1,299 1,457
FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Vite di fissaggio per cuspidi (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Coppia di serraggio 0885 | 1,475 | 1,475 2951b 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ’ >l Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Accessori
D [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
(} Impugnatura trasversale dinamo- FS2042
metrica
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
=——nl—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC |HC |HC |HC
10| n H 0 H n | v
O N 03| D
D SElEz2 2|2
Denominazione inch 2223|332
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 0,472-1,240 G
P6005-D.. 0,472-1,496 3
P6006-D.. 0,472-1,496 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 225



e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

D4140 [ | P

r—
Drion-tec™ . ﬁ"““
— P6006 - Utilizzabile senza foro pilota fino a 10xDc 10xD¢ w 7Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Utensile D. L I Is d d N.ins.a DS'?JEZ'
Denominazione mm mm mm mm mm mm fiss. mec. sede Versione
D4140-10-12.00F16-A 12 120 | 152 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D12, ..
D4140-10-13.00F16-A 13 130 | 163 48 16 20 | 018 1 A P600 . -D13, ..
D4140-10-14.00F16-B 14 140 | 174 48 16 20 0.2 1 B P600 . -D14, ..
D4140-10-15.00F16-B 15 150 | 185 48 16 20 | 022 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140-10-16.00F20-C 16 160 | 196 50 20 25 0,31 1 o P600 . -D16, ..
D4140-10-17.00F20-C 17 170 | 207 50 20 25 | 034 1 o P600 . -D17. ..
D4140-10-18.00F20-D 18 180 | 218 50 20 25 04 1 D P600 . -D18, ..
D4140-10-19.00F20-D 19 190 | 229 50 20 25 04 1 D P600 . -D19, ..
D4140-10-20.00F20-E 20 200 | 240 50 20 25 | 048 1 E P600 . -D20, ..
D4140-10-21.00F20-E 21 210 | 251 50 20 25 | 049 1 E P600 . -D21, ..
D4140-10-22.00F25-F 22 | 220 | 263 56 25 32 | on 1 F P600 . -D22, ..
D4140-10-23.00F25-F 23 230 | 273 56 25 32 | 075 1 F P600 . -D23, ..
D4140-10-24.00F25-G 24 | 240 | 285 56 25 32 | 082 1 G P600 . -D24, ..
D4140-10-25.00F25-G 25 | 250 | 296 56 25 32 | 087 1 G P600 . -D25, ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

226 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140-10-12.00F16-A
http://product/D4140-10-13.00F16-A
http://product/D4140-10-14.00F16-B
http://product/D4140-10-15.00F16-B
http://product/D4140-10-16.00F20-C
http://product/D4140-10-17.00F20-C
http://product/D4140-10-18.00F20-D
http://product/D4140-10-19.00F20-D
http://product/D4140-10-20.00F20-E
http://product/D4140-10-21.00F20-E
http://product/D4140-10-22.00F25-F
http://product/D4140-10-23.00F25-F
http://product/D4140-10-24.00F25-G
http://product/D4140-10-25.00F25-G

Foratura dal pieno

— |IUJl=ILTEI=I

Componenti
D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25
f Vite di fissaaaio ver cusoidi FS1396 FS1397 FS1398 | FS1399 FS1400 FS1401 FS1402
- Connin i aporo bor CUSP (T7IP) (T8IP) | (T8P) | (TISIP) | (T20P) | (T20P) | (T20P)
i oppia di serraggio 1.2Nm 2Nm 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Accessori
D¢ [mm] 12-13 14-17 18 20-24 21-25
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001 FS2003 FS2003 FS2003 FS2003 FS2003
o FS2015 FS2015
——y——
Lama di ricambio FS2011 (T7IP) | FS2012 (TBIP) [FS2014 (TI5IP)FS2014 (TI5IP) 0 o5 (T201P)
N FS1486 FS1486
@:. Cacciavite FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) [FS1485 (TISIP)FS1485 (TISIP) 0o (T201P)
Inserti intercambiabili
P K| N
HC HC|HC|HC [HC
00 (B0 |B|w|n
DN II YD
D S|E|glsIE 2
Denominazione mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-2538 S
l \l P6003-D.. 12-258 = ) )
P6004-D.. 12-255 )
P6005-D.. 12-258 )
P6006-D.. 12-2538 S

WALTER SELECT

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

@ & 8/ » = Novita nel programma

HC = Coated carbide

Dottima=@ Dbuona=@ > modesta=§

Punte con inserti a fissaggio meccanico

227




e | |IUJl=II_TEH Foratura dal pieno

Punta con inserti intercambiabili

AT inch 2

Drion-tec™ i
- o
— P6006 - Utilizzabile senza foro pilota fino a 10xDc 10xD¢ w 7Z=2
140°
D4140 e © o0 o0 o
- Dimen-
Utensile D L I Is dp dg N.ins.a sione
Denominazione inch inch inch inch inch inch fiss. mec. sede Versione
D4140.10-12.00F15-A 0472 | 4724 | 152 | 1,890 | 0625 | 0787 | 0,353 1 A P600 . -D12, ..
D4140.10-15.00F15-B 0591 | 5906 | 185 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.485 1 B P600 . -D15, ..
D4140.10-19.00F19-D 0748 | 7.48 | 229 | 2.031 | 0750 | 0,984 | 0.882 1 D P600 . -D19, ..
D4140.10-22.00F26-F 0866 | 8661 | 263 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1,543 1 F P600. -D22, ..
Cylindrical shank with flat D4140.10-25.00F26-G 0984 | 9.843 | 296 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1.984 1 G P600 . -D25, ..
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8

228 Punte con inserti a fissaggio meccanico Novita nel programma =@ & & / »


http://product/D4140.10-12.00F15-A
http://product/D4140.10-15.00F15-B
http://product/D4140.10-19.00F19-D
http://product/D4140.10-22.00F26-F
http://product/D4140.10-25.00F26-G

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

Componenti

D¢ [inch] 0,472 0,591 0,748 0,866 0,984
i |=.=. Vite di fissaggio per cuspidi FS1396 (T7IP) | FS1397 (T8IP) | FS1399(T15IP) | FS1401(T20IP) | FS1402 (T20IP)
i | A Coppia di serraggio 0,885 Ibs 1,475 Ibs 2,95 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Accessori

D¢ [inch] 0,472 0,591 0,748 0,866-0,984
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
——m—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)

CC—— Cacciavite FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T201P)

Inserti intercambiabili

P K| N
HC HC|HC |HC |HC
|0 uu-, 2] H n | 0
M Nt (PO
D SE|& 2|2
Denominazione inch 22|22 (222
'/ P6001-D.. 0,472-1,016 S
l \l P6003-D.. 0472-1016 = ] S
P6004-D.. 0,472-1,004 @
P6005-D.. 0,472-1,016 =
P6006-D.. 0472-1016 S
HC = Coated carbide
tabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio ottima = uona = modesta =
WALTER SELECT Stabilita di hi inl i io = otti >b = mod

® & B/ » = Novita nel programma Punte con inserti a fissaggio meccanico 229




— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Utensile di foratura in HSS

Profondita di foratura

Denominazione

Altri servizi

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

230 Utensili di foratura in HSS

AL154TFT
VA Inox

Pus
xR}
DIN 1897
TFT

Codolo cilindrico

2-16
[ ]
(X}

AI154TFT

3XDC

A

A1149XPL
UFL®
-
xR}

DIN 1897

XPL
Codolo cilindrico

1-20
(X J
(X J
(X J
(X J
([ ]

A1149XPL

~
xR}
DIN 1897

non rivestito
Codolo cilindrico

1-20

@ ® Applicazione principale

A3153

DIN 1899

non rivestito

Codolo cilindrico

015-14

A3143

DIN 1899

non rivestito

Codolo cilindrico

0.05-1,45

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/A1154TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1149XPL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1148?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3153?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3143?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Utensile di foratura in HSS

Profondita di foratura 8 x D¢
£d
Denominazione A1254TFT A1249XPL A1222 Al244 73515
VA Inox UFL® UFL® VA

Altri . -~ - -

ri ser

i servizi \RJ ‘RJ KR‘
Norma DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338
Rivestimento / Qualita TFT XPL non rivestito non rivestito
Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri [mm] 3-16 1-20 1-16 0,3-15 -
P Acciaio [ ( X ) (X ) [} ([ ]
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X ) o [ X ) [ X}
K Ghisa (X} ( X}
N Metalli non ferrosi (X ) (X ) ( X} [ J [
S Materiali di difficile lavorabilita ) [ ] [} ( X} ( X ]
H Materiali duri
0 Altri materiali [ [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
waw walter-tools.com/woc/ AL254TFT A1249XPL Al222 Al244 23515
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Utensili di foratura in HSS 231


https://www.walter-tools.com/woc/A1254TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1249XPL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1222?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1244?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3515?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Foratura dal pieno

TITEX

Utensile di foratura in HSS

283

Profondita di foratura 8 x D¢

T S —

Denominazione 73516 Aol AL247 AbL2LT DA110
VA Alpha® XE Alpha® XE Perform

Altri servizi

Norma DIN 345 DIN 338 DIN 345 DIN 338

Rivestimento / Qualita non rivestito non rivestito non rivestito WZ390AJ

Codolo Cono Morse Codolo cilindrico Cono Morse Codolo cilindrico

Campo diametri [mm] - 10-32 1-16 10-40 1-16

P Acciaio [ [ ) ( X} ( X ] (X J

M Acciaio inossidabile [ X ) (X ] (X} [ X J [ ]

K Ghisa [ X ) (X} ( X )

N Metalli non ferrosi [} [ [ X ) ( X ] [}

S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) (X ) ( X} ( X ]

H Materiali duri

0 Altri materiali [ ] [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ 73516 AbL2LL Al1247 AL2LT DA110
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

232 Utensili di foratura in HSS


https://www.walter-tools.com/woc/Z3516?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4244?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1247?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4247?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DA110?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Utensile di foratura in HSS

Profondita di foratura 8 x D¢

— [ 283

Denominazione DAL0 AL211TIN AL211 73213 23218
Perform

Altri servizi

Norma DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338

Rivestimento / Qualita TIN non rivestito

Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico

Campo diametri [mm] - 0,5-16 0,2-22

P Acciaio ( X} ( X} (X ) ( X} (X )

M Acciaio inossidabile [ [ ] o [ ] [ ]

K Ghisa [ X ) [ X J (X ] [ X ] ( X ]

N Metalli non ferrosi [} [ ] [ [ J [

S Materiali di difficile lavorabilita ) [ ] [} [} [

H Materiali duri

0 Altri materiali [ [ ] [ ] [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ DA110 A1211TIN Al211 73213 73218
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Utensili di foratura in HSS 233


https://www.walter-tools.com/woc/DA110?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1211TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1211?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3218?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Utensile di foratura in HSS

Profondita di foratura

Denominazione

Altri servizi

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

234 Utensili di foratura in HSS

|
¢
|

A1549TFP
UFL®
-~
xR}

DIN 340

TFP
Codolo cilindrico

1-12
[ X )
[ X
(X )
(X )
[

A1549TFP

Al522
UFL®
-
xR}

DIN 340

non rivestito
Codolo cilindrico

1-22,225

12 x D¢

ALL22
UFL®
-~
xR}

DIN 341

non rivestito
Cono Morse

10-31

@ ® Applicazione principale

Al1544
VA

DIN 340

non rivestito

Codolo cilindrico

1-12

A1547
Alpha® XE

DIN 340

non rivestito

Codolo cilindrico

1-1277

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/A1549TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1522?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4422?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1544?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1547?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Utensile di foratura in HSS

Profondita di foratura 12 x D¢ 16 x D¢ 22 x D¢

§

— A1622 ALB22 Al722
Denominazione Al1511 UFL® UFL® A4611 UFL®
Altri . - - -~

ri ser

i servizi ‘RJ \R‘ ‘R)
Norma DIN 340 DIN 1869 | DIN 1870 | DIN 1870 | DIN 1869 Il
Rivestimento / Qualita non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito
Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico Cono Morse Cono Morse Codolo cilindrico
Campo diametri [mm] 0,5-22 2-12,7 12-30 8-40 3-12
P Acciaio [} ( X ) ( X} [} (X )
M Acciaio inossidabile [ [ ] o [ ] ®
K Ghisa [ ] [ X J (X ] [ J ( X ]
N Metalli non ferrosi [} ( X} ( X} [ J ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita ) [ ] (] [} [
H Materiali duri
0 Altri materiali [ [ ] [ ] [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ Al1511 A1622 ALB22 ALB11 A1722
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Utensili di foratura in HSS 235


https://www.walter-tools.com/woc/A1511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1622?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4622?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4611?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1722?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Utensile di foratura in HSS

TF

Profondita di foratura 22 x D¢ 30 x D¢ 60 x Dc 85 x D¢

P T P, ... 'Y
P T P, ... 'Y

—

— AL722 A1822 A1922S A1922L
Denominazione UFL® UFL® UFL® UFL® Z3219TIN
Altri . -~ -~ -~ ~>
r
ri servizi ‘RJ \R) \RJ ‘RJ
Norma DIN 1870 11 DIN 1869 Il Walter Walter DIN 338
Rivestimento / Qualita non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito
Codolo Cono Morse Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri [mm] 8-40 3,5-12 6-14 8-12
P Acciaio ( X ) (X ) [ X ) ( X ] (X )
M Acciaio inossidabile [ ° [ ] [ ] (]
K Ghisa [ X ] [ X} [ X ) ( X ] ( X )
N Metalli non ferrosi ( X ) (X ) [ X ) ( X ] [}
S Materiali di difficile lavorabilita ) o [ [} [}
H Materiali duri
0 Altri materiali ) ° [ ] [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www walter-tools.com/woc/ ALT22 A1822 A19225 A1922L Z3219TIN
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

236 Utensili di foratura in HSS


https://www.walter-tools.com/woc/A4722?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1822?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1922S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1922L?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3219TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Foratura dal pieno — |IUJI=I LTER

TITEX

Utensile di foratura in HSS

Profondita di foratura

— ",
—_—

Denominazione 73219 73216
Altri servizi
Norma DIN 338 DIN 338

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio (X ) (X J
M Acciaio inossidabile [ ] [ ]

K Ghisa (X} (X )
N Metalli non ferrosi [} [ J

S Materiali di difficile lavorabilita [ ] [}

H Materiali duri

0 Altri materiali [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ 73219 73216

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Utensili di foratura in HSS 237


https://www.walter-tools.com/woc/Z3219?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Punte da centro NC in metallo duro integrale e in HSS

Lavorazione

Norma

Angolo di svasatura

Denominazione

Altri servizi

Materiale da taglio

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

<7

Walter Walter
90°
1/ }
All74 Al174C
~ ~
xR} xRJ
CARBURO SOLIDO CARBURO SOLIDO

non rivestito non rivestito

Codolo cilindrico Codolo cilindrico

3-20 3-20
[ [ ]
(X (X
(X ) (X )
[ X ) [ X )

All74 Al174C

238 Punte da centro NC in metallo duro integrale e HSS

Walter

_

{ _

Alll4

HSS

non rivestito

Codolo cilindrico

=9

Walter

120°

i

£

Al114L

HSS

non rivestito

Codolo cilindrico

4-1277

All114L

@ ® Applicazione principale

Walter

i

.

Al114S

HSS

non rivestito

Codolo cilindrico

2-254

All14S

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/A1174
https://www.walter-tools.com/woc/A1174C
https://www.walter-tools.com/woc/A1114
https://www.walter-tools.com/woc/A1114L
https://www.walter-tools.com/woc/A1114S

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punte da centro NC in metallo duro integrale e in HSS

Lavorazione @

Norma Walter Walter Walter
Angolo di svasatura 90°

| | |

b b b
Denominazione Al115 Al1115L Al1115S
Altri servizi
Materiale da taglio HSS HSS HSS
Rivestimento / Qualita non rivestito non rivestito non rivestito
Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri 4-20 4-254 2-25,4
P Acciaio ( X} (X ) (X )
M Acciaio inossidabile [} [ [ J
K Ghisa o0 [ X ) ( X}
N Metalli non ferrosi (X ) [ X ) (X J
S Materiali di difficile lavorabilita [ [ ] [ ]
H Materiali duri
0 Altri materiali (X ) ( X} ( X}

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ Al115 Al1115L A1115S

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Punte da centro NC in metallo duro integrale e HSS 239


https://www.walter-tools.com/woc/A1115
https://www.walter-tools.com/woc/A1115L
https://www.walter-tools.com/woc/A1115S

e | |IUJl=II_TEI=I Foratura dal pieno

TITEX

Punte di centraggio in metallo duro integrale e in HSS

Lavorazione @

Forma A A A A A

| |
Denominazione K1161XPL K1161 K1911 K1811 K1411S
Norma DIN 333-A DIN 333-A B.S. 328 ANSI B94.11 Walter
Materiale da taglio CARBURO SOLIDO CARBURO SOLIDO HSS HSS HSS
Rivestimento / Qualita XPL non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito
Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri 0,5-6,3 05-6,3 1,191-7,938 0,635-7,938 0,75-5
P Acciaio (X} (X ] (X} ( X} (X}
M Acciaio inossidabile ( X} (X ) [ X ) ( X J (X J
K Ghisa (X ) ([ X ) [ X} ( X} ( X}
N Metalli non ferrosi ( X} (X ] [ X ) ([ X ] (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X} (X ] (X} ( X} (X}
H Materiali duri ( X ) [
0 Altri materiali ( X ) (X ) [ X ) ( X ] ( X )

Pagina nel catalogo

QR Code
www walter-tools.com/woc/ K1161XPL K1161 K1911 K1811 K14115
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

240 Punte di centraggio in metallo duro integrale e HSS


https://www.walter-tools.com/woc/K1161XPL
https://www.walter-tools.com/woc/K1161
https://www.walter-tools.com/woc/K1911
https://www.walter-tools.com/woc/K1811
https://www.walter-tools.com/woc/K1411S

Foratura dal pieno — |IUJl=ILTEH

TITEX

Punte di centraggio in metallo duro integrale e in HSS

Lavorazione @ @ @ @

Forma A A R A B

—

Denominazione K1411M K1411L K1313 K1311 K1215
Norma Walter Walter Walter Walter DIN 333-B
Materiale da taglio HSS HSS HSS HSS HSS
Rivestimento / Qualita non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito
Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri 0,75-4 2-4 1-4 0,63-6 1-10

P Acciaio (X} (X} (X ] [ X ) (X ]

M Acciaio inossidabile (X ) [ X ) ([ X} ([ X J ([ X ]

K Ghisa [ X} (X} ( X ) (X ) ( X}

N Metalli non ferrosi ( X} ( X} (X J (X J ( X J

S Materiali di difficile lavorabilita (X} (X} (X ] [ X ) (X}

H Materiali duri

0 Altri materiali (X ) ( X ) ( X} ( X} ( X ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ K1411M K1411L K1313 K1311
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Punte di centraggio in metallo duro integrale e HSS 241


https://www.walter-tools.com/woc/K1411M
https://www.walter-tools.com/woc/K1411L
https://www.walter-tools.com/woc/K1313
https://www.walter-tools.com/woc/K1311
https://www.walter-tools.com/woc/K1215

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Foratura dal pieno

Punte di centraggio in metallo duro integrale e in HSS

Lavorazione

Forma

Denominazione

Norma

Materiale da taglio

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

e

K1131 K1114 KI113TIN
DIN 333-A DIN 333-R DIN 333-R
HSS HSS HSS

non rivestito non rivestito TIN

Codolo cilindrico con

Codolo cilindrico Codolo cilindrico

piano
0.5-6,3 2-5 1-5
[ X ) (X} [ X )
[ X ) (X} [ X )
( X ) (X} [ X )
[ X ) (X} [ X )
[ X ) (X} [ X )
[ X ) (X} ( X )

K1131 K1114 K1113TIN

@ ® Applicazione principale

242 Punte di centraggio in metallo duro integrale e HSS

K1113

DIN 333-R

HSS

non rivestito

Codolo cilindrico

0,5-10

K1112

DIN 333-A

HSS

non rivestito

Codolo cilindrico con
piano

16-5
(X J
[ X ]
(X J
(X J
(X J

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/K1131
https://www.walter-tools.com/woc/K1114
https://www.walter-tools.com/woc/K1113TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1113
https://www.walter-tools.com/woc/K1112

Foratura dal pieno

Punte di centraggio in metallo duro integrale

e in HSS

Lavorazione

Forma

Denominazione

Norma

Materiale da taglio

Rivestimento / Qualita

Codolo

Campo diametri

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

KI111TIN K1111
DIN 333-A DIN 333-A
HSS HSS

TIN non rivestito

Codolo cilindrico Codolo cilindrico

1-5 0,5-12,5
(X (X )
[ X J [ X )
(X J (X )
(X J (X J
(X (X )
(X J (X J

KI111TIN K111

® ® Applicazione principale

wALTER

TITEX

@ Altra applicazione

Punte di centraggio in metallo duro integrale e HSS 243



https://www.walter-tools.com/woc/K1111TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1111

— | |IUJl=II_'I'EH Barenatura e barenatura di precisione

Utensili per barenatura di precisione Walter Capto™ / ScrewFit

0 #0005

Campo diametri [mm] 1-20 19-167 148-635

Denominazione B5110 B5115 B5120
Display analogico analogico analogico
Codolo
Walter Capto™ v v v
ScrewFit v v
NCT
P Acciaio (X ) [ X ) [ X )
M Acciaio inossidabile ( X ) [ X ) (X J
K Ghisa ( X ) [ X ) ( X}
N Metalli non ferrosi ( X} [ X ) (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X} (X} (X}
H Materiali duri [} [ [ J
0 Altri materiali [ ) [ [}

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ B5110 B5115 B5120
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/B5110
https://www.walter-tools.com/woc/B5115
https://www.walter-tools.com/woc/B5120

Barenatura e barenatura di precisione — |IUJl=IL'I'EH

Utensili per barenatura di precisione Walter Capto™ / ScrewFit

Lavorazione @@

Campo diametri [mm] 69-167 3-124

Denominazione B5125 B4035 EB100
Display analogico digitale
Codolo

Walter Capto™ v v

ScrewFit

NCT
P Acciaio (X ) (X}
M Acciaio inossidabile (X ) (X J
K Ghisa ( X ) ( X )
N Metalli non ferrosi (X ) (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X} (X}
H Materiali duri [} [ J
0 Altri materiali [ ) [}

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ B5125 B4035 EB100
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Barenatura di precisione 245


https://www.walter-tools.com/woc/B5125
https://www.walter-tools.com/woc/B4035
https://www.walter-tools.com/woc/EB100

— | |IUJl=II_'I'EH Barenatura e barenatura di precisione

Utensili per barenatura di precisione Walter NCT

0 #0005

Campo diametri [mm] 1-20 19-167 148-635

l’/
-
Y >
; _"/
Denominazione B5110 B5115 B5120
Display analogico analogico analogico
Codolo

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v v v
P Acciaio (X ) [ X ) [ X )
M Acciaio inossidabile ( X ) [ X ) (X J
K Ghisa ( X ) [ X ) ( X}
N Metalli non ferrosi ( X} [ X ) (X J
S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) (X} (X}
H Materiali duri [} [ [ J
0 Altri materiali [ ) [ [}

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ B5110 B5115 B5120
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/B5110
https://www.walter-tools.com/woc/B5115
https://www.walter-tools.com/woc/B5120

Barenatura e barenatura di precisione — |IUJl=IL'I'EH

Utensili per barenatura di precisione Walter NCT

Lavorazione o= |
=

Campo diametri [mm] 3-124

Denominazione B4035 EB100
Display digitale
Codolo

Walter Capto™

ScrewFit v

NCT
P Acciaio o0
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa [ X )
N Metalli non ferrosi (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X}
H Materiali duri [
0 Altri materiali [

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ B4035 EB100

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/B4035
https://www.walter-tools.com/woc/EB100

— | |IUJl=II_'I'EH Barenatura e barenatura di precisione

Utensili di barenatura a due taglienti Walter Capto™

Lavorazione o - /
=1,
@ i) B=l

Campo diametri [mm] 148-620 148-620 33-153

Denominazione B5460 B5560 B3220
Display analogico analogico analogico
Codolo
Walter Capto™ v v v
ScrewfFit v
NCT
P Acciaio (X ) [ X ) [ X )
M Acciaio inossidabile ( X ) [ X ) (X J
K Ghisa ( X ) [ X ) ( X}
N Metalli non ferrosi (X ) ( X ) [
S Materiali di difficile lavorabilita (X} (X} (X}
H Materiali duri
0 Altri materiali

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

g n
Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ B5460 B5560 B3220
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/B5460
https://www.walter-tools.com/woc/B5560
https://www.walter-tools.com/woc/B3220

Barenatura e barenatura di precisione — |IUJl=IL'I'EH

Utensili di barenatura a due taglienti Walter Capto™

Lavorazione / =
Bl

Campo diametri [mm] 20-33

Denominazione B3221
Display analogico
Codolo

Walter Capto™ v

ScrewFit

NCT
P Acciaio ( X}
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa ( X}
N Metalli non ferrosi )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ]
H Materiali duri
0 Altri materiali

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ B3221

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/B3221

— |IUJl=II_TEH

Barenatura e barenatura di precisione

Utensili di barenatura a due taglienti Walter NCT

Lavorazione

Campo diametri [mm]

Denominazione
Display

Codolo

Walter Capto™
ScrewFit

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi

Materiali di difficile lavorabilita
Materiali duri

oxwzXxZ=Z v

Altri materiali

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

250 Barenatura

148-620

B5460

analogico

T

148-620

B5560

analogico

33-153

B3220

analogico

@ ® Applicazione principale @ Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/B5460
https://www.walter-tools.com/woc/B5560
https://www.walter-tools.com/woc/B3220

Barenatura e barenatura di precisione — |IUJl=IL'I'EH

Utensili di barenatura a due taglienti Walter NCT

Lavorazione / =
Bl

Campo diametri [mm] 20-33
Denominazione B3221
Display analogico
Codolo

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v
P Acciaio (X )
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa ( X}
N Metalli non ferrosi )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ]
H Materiali duri
0 Altri materiali

Barra di alesatura in metallo duro
integrale

Tipi di inserti adatti

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ B3221

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/B3221

— | |IUJl=II_'I'EH Barenatura e barenatura di precisione

Utensili a stelo corto ISO

Lavorazione ‘

Forma dell'imbocco 45° 75° 75°

Denominazione PSSN...CA PSKN...CA SSKC-09...CA PCFN...CA PTFN...CA
Tipi di inserti a fissaggio

meccanico SN.. SN.. SC.. CN.. j E !: TN..
Dimensione inserto | [mm] 12 9-15 9 12 16
Sistema di fissaggio Leva Leva Vite Leva Leva

Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm] 50 40/50/60/70 40 50 50

Pagina nel catalogo

QR Code

SSKC-08-CA PCFN-CA PTFN-CA

www.walter-tools.com/woc/ PSSN-CA

Lavorazione

Forma dell'imbocco 90° 90° 90° 95° 95°

Denominazione SCFC..CA STFC..CA SWFC...CA PCLN...CA SCLC..CA
Tipi di inserti a fissaggio 807 — 807 807
meccanico CC.. 82 WC.. CN__ CC..
Dimensione inserto | [mm] 9-12 9-11 6 12-16 9-12
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Leva Vite
Precisione di regolazione [mm]

D¢ min [mm] 40 /50 25/ 40 40 50/60/70 40 /50

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ SCFC-CA STFC-CA SWFC-CA PCLN-CA SCLC-CA
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https://www.walter-tools.com/woc/PSSN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SSKC-09-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PCFN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PTFN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SCFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/STFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SWFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-CA

Barenatura e barenatura di precisione — |IUJl=IL'I'ER

Utensili a stelo corto ISO

Lavorazione ‘

Forma dell’imbocco 105°

Denominazione SSRC-12..CA
Tipi di inserti a fissaggio

meccanico ﬂ SC..
Dimensione inserto | [mm] 9
Sistema di fissaggio Vite

Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm] 40

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ SSRC-12-CA
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https://www.walter-tools.com/woc/SSRC-12-CA

— | |IUJl=II_'I'EI=! Barenatura e barenatura di precisione

Utensili a stelo corto Walter Mini

Lavorazione ‘

Forma dell'imbocco 15° 30° 45° 45° 60°

Denominazione FR701 FR675 FR/FL 673 FR699 FR674
Tipi di inserti a fissaggio

meccanico 82 WC.. TC.. TC.. ﬂ TC..
Dimensione inserto | [mm] 11 11 11
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite Vite

Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm] 20 20 20 20/ 25 20

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ FR701 FR675 FR-FL-673 FR699 FR674

Lavorazione

Forma dell'imbocco 60° 75° 75° 90° 90°

Denominazione FR698 FR/FL 707 FR697 FR/FL 671 FR/FL 672
Tipi di inserti a fissaggio 807

meccanico " TC. " [T TC.
Dimensione inserto | [mm] 1 6 11
Sistema di fissaggio Vite Vite Vite Vite Vite

Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm] 20 20 20 145/ 20 20

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ FR698 FR-FL-707 FR697 FR-FL-671 FR-FL-672
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https://www.walter-tools.com/woc/FR701
https://www.walter-tools.com/woc/FR675
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-673
https://www.walter-tools.com/woc/FR699
https://www.walter-tools.com/woc/FR674
https://www.walter-tools.com/woc/FR698
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-707
https://www.walter-tools.com/woc/FR697
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-671
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-672

Barenatura e barenatura di precisione — |IUJl=IL'I'EH

Utensili a stelo corto Walter Mini

Lavorazione

Forma dell’imbocco

Denominazione FR680

Tipi di inserti a fissaggio

meccanico
Dimensione inserto | [mm] 4
Sistema di fissaggio Vite

Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm] 20

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ FR680
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https://www.walter-tools.com/woc/FR680

— |IUJl=II_TEH

Barenatura e barenatura di precisione

Utensili a stelo corto Walter per barenatura di precisione

Lavorazione

Forma dell'imbocco

Denominazione

Tipi di inserti a fissaggio
meccanico

Dimensione inserto | [mm]
Sistema di fissaggio
Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Lavorazione

Forma dell'imbocco

Denominazione

Tipi di inserti a fissaggio
meccanico

Dimensione inserto | [mm]
Sistema di fissaggio
Precisione di regolazione [mm]
D¢ min [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

256 Utensile a stelo corto per barenatura di prec.

90°

FR/FL 709

TC..

11

Vite
0,01

36

FR-FL-709

95°

Vite

0,01

FR-FL-717

90° 90° 90° 95°

FR/FL 710 FR760 FR761 FR/FL 711
807 80¢
[ ] A [
cc.. TC.. cc.. WC..
6 11 6 4
Vite Vite Vite Vite
0,01 0,002 0,002 0,01
28 28 28 28

FR-FL-710 FR760 FR761 FR-FL-711

95°

FR763

Vite

0,002

28



https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-709
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-710
https://www.walter-tools.com/woc/FR760
https://www.walter-tools.com/woc/FR761
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-711
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-717
https://www.walter-tools.com/woc/FR763

Utensili di fresatura in metallo duro integrale —_— | | I WALTER

257



— | |IUJl=II_'I'ER Barenatura e barenatura di precisione

TITEX

Svasatura in HSS

Profondita di foratura

Denominazione E6819TIN Z3711TIN E6819 E7819 E6818
Altri servizi

Norma DIN 335 DIN 335 DIN 335 DIN 334
Rivestimento / Qualita TIN non rivestito non rivestito non rivestito
Codolo Codolo cilindrico Codolo cilindrico Cono Morse Codolo cilindrico
Campo diametri [mm] 15-4,2 - 13-4,2 3,2-22 16-6,3

P Acciaio ( X} ( X} ( X ] (X J

M Acciaio inossidabile [ X ) (X} [ X J [ X )

K Ghisa [ X ] [ X ) ( X ] ( X )

N Metalli non ferrosi ( X ) [ X ) ( X ] ( X )

S Materiali di difficile lavorabilita ) [} [} [}

H Materiali duri

0 Altri materiali [ X ) (X} ( X} ( X}

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ E6819TIN Z3711TIN

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/E6819TIN
https://www.walter-tools.com/woc/Z3711TIN
https://www.walter-tools.com/woc/E6819
https://www.walter-tools.com/woc/E7819
https://www.walter-tools.com/woc/E6818

Barenatura e barenatura di precisione

Altri servizi

Rivestimento / Qualita non rivestito

Campo diametri [mm] 4-25

M Acciaio inossidabile (X ]

H Materiali duri

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale

WALTER

TITEX

@ Altra applicazione

Punte per allargatura e svasatori conici in HSS 259



https://www.walter-tools.com/woc/E7818

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Alesatura

Alesatori in metallo duro integrale e in HSS

Norma

Denominazione

Materiale da taglio

Rivestimento / Qualita

Angolo di elica

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

131

Walter

F2481TMS

CARBURO SOLIDO

T™S

Sinistra

DIN 6535 HA

3.97-20

F2481TMS

260 Utensili di alesatura in met.duro int.e HSS

Walter

CARBURO SOLIDO

non rivestito

Sinistra

DIN 6535 HA

3,97-20
[ ]

=7

Walter

F2482TMS

CARBURO SOLIDO

™S

dritto

DIN 6535 HA

3.97-20
(X J

F2482TMS

Walter

F2482

CARBURO SOLIDO

non rivestito

dritto

DIN 6535 HA

397-20
[}

131

Walter

F2171
CARBURO SOLIDO

non rivestito
Sinistra
DIN 6535 HA

2-20
(X J
[ X )
(X J
(X J
(X}

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/F2481TMS
https://www.walter-tools.com/woc/F2481
https://www.walter-tools.com/woc/F2482TMS
https://www.walter-tools.com/woc/F2482
https://www.walter-tools.com/woc/F2171

Alesatura — | |IUJl=ILTEH

TITEX

Alesatori in metallo duro integrale e in HSS

131
=y =y =7

Norma Walter DIN 212 DIN 212 DIN 212 DIN 2179

{
i
| ;
i
g
: i
| §
Denominazione F2162 F1342 F1352 F1352HUN F3234
Materiale da taglio CARBURO SOLIDO HSS HSS HSS HSS
Rivestimento / Qualita non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito non rivestito
Angolo di elica dritto dritto Sinistra Sinistra Sinistra
Codolo DIN 6535 HA Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
Campo diametri [mm] 4-20 1-20 0,9-20 095-12 1-12
P Acciaio (X ) ( X ) ( X} ( X} (X )
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa [ X ) [ X J ( X ] ( X J ( X ]
N Metalli non ferrosi ( X ) ( X ) ( X} ( X J ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita [ X )
H Materiali duri [
0 Altri materiali (X ] [ X ] (X ] [ X ) (X J

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ F2162 F1342 F1352 F1352HUN
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/F2162
https://www.walter-tools.com/woc/F1342
https://www.walter-tools.com/woc/F1352
https://www.walter-tools.com/woc/F1352HUN
https://www.walter-tools.com/woc/F3234

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Alesatura

Alesatori in metallo duro integrale e in HSS

Norma

Denominazione

Materiale da taglio

Rivestimento / Qualita

Angolo di elica

Codolo

Campo diametri [mm]

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

131
=y

DIN 206

F1131

HSS

non rivestito

Sinistra

Codolo cilindrico

1-32
(X J

262 Utensili di alesatura in met.duro int.e HSS

DIN 859

F1231

HSS

non rivestito

Sinistra

Codolo cilindrico

8-30

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/F1131
https://www.walter-tools.com/woc/F1231

Nesatura —|||IUJI=II_TEI=I

TITEX
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C - Filettatura

C1: Maschiatura

Pagina

Maschi a tagliare in HSS-E (-PM) Programma
Maschi a tagliare in HSS-E (-PM) 266
Pagine di ordinazione
MF — Filettatura metrica fine 279
MJ / UNJC / UNJF 280
Maschi a tagliare in metallo duro Programma
integrale Maschi a tagliare in metallo duro integrale 290

C2: Rullatura

Maschi a rullare in HSS-E (-PM)
e metallo duro integrale

C3: Fresatura a filettare

Programma

Pagina

Maschi a rullare in HSS-E (-PM) e metallo duro integrale

292

Pagina

Fresatura a filettare Programma
Frese a forare/a filettare 296
Pagine di ordinazione
Frese a forare/a filettare 297
Frese a filettare con svasatura  Programma
Frese a filettare con svasatura 302
Frese a filettare senza svasatura Frese a filettare senza svasatura 303
Pagine di ordinazione
Frese a filettare senza svasatura 305
Frese a filettare orbitali Programma
Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale 309
Pagine di ordinazione
Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale 310
Frese a filettare con inserti a Programma
fissaggio meccanico Frese a filettare con inserti a fissaggio meccanico 319

265



e | |IUJl=II_TEI=I Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 1x Dy 1x Dy 1x Dy 1x Dy 2 x Dy

Denominazione AMB MMB Protostep Inox Prototex® 0S Prototex® TiNi
C 1 Tipo di filetto

M v v v v v

MF v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico v
Tolleranza 7G 6H 6HX 6H R il Ll

/ 6HX

Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell'imbocco 18 P NA B B
Rivestimento / Qualita TIN non rivestito VAP non rivestito TICN / non rivestito
Materiale da taglio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
P Acciaio (X ) ( X ) ( X ] (X J
M Acciaio inossidabile ( X ) ([ X J
K Ghisa
N Metalli non ferrosi (] ([ ]
S Materiali di difficile lavorabilita ( X}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ amb mmb protostep-inox prototex-o0s prototex-tini
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/amb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/mmb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostep-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-os?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 2x Dy 2x Dy 3 x Dy 3 x Dy 3 x Dy

|

L

Denominazione Prototex® TiNi Plus T™MB KMB H Paradur® N Prototex® Megasprint

EAALAARAASRAS

Tipo di filetto
M v v v v
MF v
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF v
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr v Vv
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza 3B/ 4H / 6HX 7H 6H / NORMAL 6H 6H
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna radiale
Forma dell’imbocco B 24P B D B
Rivestimento / Qualita ACN non rivestito non rivestito non rivestito TIN
Materiale da taglio HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
P Acciaio [ X ) (X ) ( X} [ ]
M Acciaio inossidabile [
K Ghisa [ X} (X} (X}

N Metalli non ferrosi [ X ) (X ) (X ) [ ]
S Materiali di difficile lavorabilita (X )

H Materiali duri

0 Altri materiali [ ] [ ]

Pagina nel catalogo 280

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ prototex-tini-plus tmb kmb-h paradur-n prototex-megasprint
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/tmb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-megasprint?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=I Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 3 x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy

f

|

®
Denominazione Prototex® Sprint Prototex Prototex® X-pert M Prototex® X-pert N Prototex® X-pert P
Synchrospeed
C 1 Tipo di filetto
M v v v v v
MF v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp v v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr v
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico v v
2B /3B / 5HX / 6GX 2B /3B /4H/6G/
Tolleranza 6H 6HX / 6HMOD / 6HX / 6H 6H / 6HMOD / 7G /
NORMAL MEDIUM / NORMAL
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell'imbocco B B B B B
Rivestimento / Qualita TICN / TIN THL / TIN TICN / TIN / VAP non rivestito T'CNm// ETS'% non
Materiale da taglio HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acciaio [ (X ) [ ] (X J
M Acciaio inossidabile [ [ X ) (X )
K Ghisa ( X ) (X J
N Metalli non ferrosi [ (X ) ( X ] (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X} [ ]
H Materiali duri
0 Altri materiali ( X ) [} [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ prototex-sprint prototex-synchrospeed prototex-xpert-m prototex-xpert-n prototex-xpert-p
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-sprint?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-synchrospeed?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-m?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 3 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 1,5 x Dy 2 x Dy

| E
lI
13 .
i

Denominazione Prototex® X-pert PAZ ~ Prototex® Eco Plus TC216 Perform Paradur® H HGB
Tipo di filetto

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp Vv Vv

MJ 7 UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

2B/ 6GX / 6HX /

Tolleranza 6H NORMAL 2B/ 6H 6H / NORMAL 6H
Adduzione refrigerante Esterna Esterna / radiale Esterna Esterna Esterna
Forma dell’imbocco B B B C C
Rivestimento / Qualita non rivestito THL / TIN WYB0AA / WYBOFC TIN / non rivestito non rivestito
Materiale da taglio HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS
P Acciaio [ X} [ X} (X} [ ]
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X )
K Ghisa [ X J (X J (X J [ J [ J
N Metalli non ferrosi (X ) [ X ) (X} (X ) [ ]
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ prototex-xpert-p-az prototex-eco-plus TC216 paradur-h hgh
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p-az?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-eco-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/hgb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 3x Dy

Denominazione HGB Inox HGB Ti Paradur® AP Paradur® FT KMB Ms

C1

Tipo di filetto
M v v v v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza 6HX 6HX 6HX 6H 6H / NORMAL
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell'imbocco C C C D E/F
Rivestimento / Qualita VAP NID NIT non rivestito non rivestito
Materiale da taglio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E

P Acciaio [

M Acciaio inossidabile [

K Ghisa

N Metalli non ferrosi ( X} (X J

S Materiali di difficile lavorabilita [ ] (] [ J

H Materiali duri

0 Altri materiali [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ hgb-inox hgb-ti paradur-ap paradur-ft kmb-ms
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/hgb-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ft?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 3 x Dy 3 x Dy

"

i,
SRR

Denominazione Paradur® Eco CI Paradur® X-pert K Paradur Inox® Paradur Inox® 40 Paradur® H

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

<KL

Tolleranza 2B / 6HX / NORMAL 6HX NORMAL NORMAL NORMAL
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell’imbocco C/E C C C C
Rivestimento / Qualita NID / TICN TAFT THL / VAP non rivestito non rivestito
Materiale da taglio HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E

P Acciaio (X ) ( X}

M Acciaio inossidabile [ X ) ( X}

K Ghisa (X} [ X} [ ] [ ] [ ]

N Metalli non ferrosi (X ) [ (] (X )

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali (X}

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ paradur-eco-ci paradur-xpert-k paradur-inox paradur-inox-40

paradur-h

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-k?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-40?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 1,5 x Dy 15x Dy 15x Dy

7 b
5 1|
Denominazione Paradur® N Paradur® Ni Paradur Inox® 25 Paradur® HN Paradur® N
C 1 Tipo di filetto

M v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF Vv Vv

Pg/BSW/Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

2B/3B/6G/6H/
Tolleranza NORMAL NORMAL 6HX / NORMAL 6HX NORMAL
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell'imbocco C C B E C
Rivestimento / Qualita VAP TICN / non rivestito TIN non rivestito TICN./ TIN /non
rivestito

Materiale da taglio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acciaio (X ) (] ( X} ( X ] ( X J
M Acciaio inossidabile ( X J
K Ghisa ( X ) ( X} ( X ]
N Metalli non ferrosi ( X ) (X J ( X ]
S Materiali di difficile lavorabilita ( X )

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ paradur-n paradur-ni paradur-inox-25 paradur-hn paradur-n
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-25?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hn?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 1,5 x Dy 1,5 x Dy 1,5 x Dy 2 x Dy 2 x Dy
F |8 j Ak Jt
Denominazione Paradur® Ni Paradur® Ni 10 TC122 Supreme Paradur® Ti Paradur® Ti Plus
Tipo di filetto
M v v v v v

MF v v v
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp
MJ /7 UNJC / UNJF v v v
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico v Vv
Tolleranza ERl 3? é:;‘ JEls 3B/ 4H / BHX 6HX 2B/ 3B/ 4H / 6HX 3B/ 4H / BHX
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell’imbocco C C C C C
Rivestimento / Qualita TICN / non rivestito TIN / non rivestito WW60BC TICN / non rivestito ACN
Materiale da taglio HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
P Acciaio [ X ) [ X ) (X ) (X )
M Acciaio inossidabile
K Ghisa (X} [ ]
N Metalli non ferrosi [ [ ] (]
S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) (X} (X} (X}
H Materiali duri
0 Altri materiali
Pagina nel catalogo 288 283
QR Code
www.walter-tools.com/woc/ paradur-ni paradur-ni-10 TCl22 paradur-ti paradur-ti-plus
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni-10?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto

Denominazione

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza

Adduzione refrigerante
Forma dell'imbocco
Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

274 Maschi a tagliare in HSS-E (-PM)

25x Dy

Paradur® STE

6HX / NORMAL

Esterna
B
THL / non rivestito
HSS-E

paradur-ste

25x Dy

Paradur®
Synchrospeed

6HX / NORMAL

Esterna / assiale
C
THL / TIN/VAP

HSS-E

paradur-synchrospeed

25x Dy

Paradur® X-pert M

€< <KL

v

2B /3B /6GX/
6HMOD / 6HX /
NORMAL

Esterna

C

THL/TICN/ TIN
/ VAP

HSS-E

paradur-xpert-m

25x Dy

TC121 Supreme

6HX

Esterna / assiale

C
WWG0RG / WYB0BD

HSS-E-PM

@ ® Applicazione principale

2.5 x Dy

TC122 Supreme

6HX

assiale
C
WW60BC

HSS-E-PM
(X ]

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ste?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-synchrospeed?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-m?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC121?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 3xDy

Denominazione KMB WST

Tipo di filetto
M v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza 6H

Adduzione refrigerante Esterna
Forma dell’'imbocco C

Rivestimento / Qualita non rivestito

Materiale da taglio HSS-E
P Acciaio [ X )
M Acciaio inossidabile

K Ghisa [ ]
N Metalli non ferrosi [
S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

kmb-wst

WALTER SELECT

3XDN

Paradur® Eco CI

6HX

assiale / radiale

C/E

TICN

HSS-E-PM

paradur-eco-ci

3XDN 3XDN

Paradur® Eco Plus Paradur® Uni

v v
4 4
v
v v
2B/ 6GX / 6HX /
NORMAL 6G / 6H / NORMAL
Esterna / assiale /
) Esterna
radiale
C/E C
THL / TIN TIN / VAP / non
rivestito
HSS-E-PM HSS-E
([ X J ([ X J
(X}
(X} [ ]
(X} [ ]
279

paradur-eco-plus

paradur-uni

® ® Applicazione principale

— |IUJl=ILTEI=I

3XDN

Paradur® WLM
Synchrospeed

6H

Esterna

C

CRN / non rivestito

HSS-E

paradur-
wlm-synchrospeed

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/kmb-wst?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-uni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-wlm-synchrospeed?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=I Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto 3 x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy

-

|

|
4% iy lL 4
% % é/ :
7 g
- 4 7
Denominazione Paradur® X-pert N Paradur® X-pert P Paradur® X-pert P AZ TC115 Perform TC120 Supreme
C 1 Tipo di filetto
M v v v v v
MF v v v
UNC / UNF / UN-8 v v v
G/Rc/Rp v v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr v
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico Vv v
2B/ 3B/ 4H /6G/
Tolleranza ESEI\/IISE // ?\I%F/Ql\[j&li 6H / 6HMOD / 7G / 6H 2B/ 6H 6HX
MEDIUM / NORMAL
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna / assiale
Forma dell'imbocco C C C C/E C
Rivestimento / Qualita non rivestito THLri/V g's';‘itlonon non rivestito WY80AA / WYBOFC WW60AG
Materiale da taglio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
P Acciaio (X ) ( X} (X J (X J
M Acciaio inossidabile (X}
K Ghisa ( X}
N Metalli non ferrosi ( X} [ ] [ ] (] ([ ]
S Materiali di difficile lavorabilita [}
H Materiali duri
0 Altri materiali [ [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ paradur-xpert-n paradur-xpert-p paradur-xpert-p-az TC115 TC120
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p-az?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC115?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC120?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione
Profondita del filetto 3 x Dy 3,5x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 1,5 x Dy
o )

Denominazione TC142 Supreme Paradur® NH Paradur HSThort Chip TC130 Supreme Paradur® Combi
Tipo di filetto

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v

MJ 7 UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico
Tolleranza 6HX / NORMAL 6H 6HX 2B / 6HX 6H
Adduzione refrigerante Esterna assiale assiale assiale Esterna
Forma dell’imbocco C C C C C
Rivestimento / Qualita WWG60RB / WY80FC TIN / non rivestito THL / non rivestito WYB0AA / WYB0EH non rivestito
Materiale da taglio HSS-E / HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acciaio [} (X} (X J (X J (X J
M Acciaio inossidabile [ X )
K Ghisa [ X} [} (X} [ ]
N Metalli non ferrosi [ [ (] [ ]
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali [ ] [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ TC142 paradur-nh paradur-short-chip-ht TC130 paradur-combi
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Maschi a tagliare in HSS-E (-PM) 277


https://www.walter-tools.com/woc/TC142?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-nh?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-short-chip-ht?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-combi?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

C1

— |IUJl=II_TEI=I

Maschiatura

Maschi a tagliare in HSS-E(-PM)

Lavorazione

Profondita del filetto

Denominazione

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza

Adduzione refrigerante
Forma dell'imbocco
Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

278 Maschi a tagliare in HSS-E (-PM)

3XDN

3XDN

TC115 Perform

6H

Esterna

C

WYB0AA / WYBOFC

HSS-E

TC216 Perform

6H

Esterna

B

WYB0AA / WYBOFC

HSS-E

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/TC115?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschio a macchina in HSS-E-PM

Paradur® Eco Plus RS

— Per materiali a truciolo lungo S c=23
M F BHX é
S P M K N S H 0
DIN 13 = THL o0 00 o0 oo
DIN 374 Denominazione P 1] L I3 :é D lg

THL Dy mm mm mm mm mm mm mm N

P EP2156302-M6X0.75 MF 6x0.75 0,75 80 10 59 45 34 6 3

M o * EP2156302-M7X1 MF 7x1 1 80 10 58 55 43 7 3

[:N e —— ‘ 4}1 EP2156302-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3

L. *Ig: * EP2156302-M9X1 MF 9x1 1 90 13 67 7 55 8 3

I3 EP2156302-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 5.5 8 3

h EP2156302-M10X1.25 MF 10x1.25 1,25 100 15 77 7 55 8 3

Parallel shank * EP2156302-M11X1 MF 11x1 1 90 15 66 8 6.2 9 3

EP2156302-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M12X1.25 MF 12x1.25 1,25 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M14X1.25 MF 14x1.25 1,25 100 15 71 11 9 12 4

EP2156302-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 4

EP2156302-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 4

EP2156302-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 17 66 14 1 14 4

EP2156302-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4

EP2156302-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 18 78 18 14,5 17 4
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma MF - Filettatura metrica fine 279


http://product/EP2156302-M6X0.75
http://product/EP2156302-M7X1
http://product/EP2156302-M8X1
http://product/EP2156302-M9X1
http://product/EP2156302-M10X1
http://product/EP2156302-M10X1.25
http://product/EP2156302-M11X1
http://product/EP2156302-M12X1
http://product/EP2156302-M12X1.25
http://product/EP2156302-M12X1.5
http://product/EP2156302-M14X1.25
http://product/EP2156302-M14X1.5
http://product/EP2156302-M16X1.5
http://product/EP2156302-M18X1.5
http://product/EP2156302-M20X1.5
http://product/EP2156302-M22X1.5

e | |IUJl=II_TER Maschiatura

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm |

= - mﬂ— """
Prototex® TiNi Plus
- Utilizzo consigliato con emulsione < B=3,5-5 44HRC]
— Diametro esterno arrotondato 1400
2xDN w 700
N/mm?
MJ =3
DIN ISO 5855-1 e lgi F v X . > ! 2
- == ACN Y
dg
~DIN 371 Denominazione P h L I3 h9 L ls
ACN Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
Qg * 2020763-MJ3 MJ3 05 | 56 10 10 35 2,7 6 |2
* 2020763-MJ4 MJ 4 07 | 63 13 13 45 3.4 6 |3
4 J L 4 2020763-MJ5 M5 | 08| 70 16 16 6 49 8 |3
1 L 4 | b« 2020763-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 49 8 |3
—Lc | lg [~
f—I3—| * 2020763-MJ8 MJ8 | 125| 90 18 29 8 6.2 9 |3
|
! * 2020763-MJ10 MJ10 | 15 | 100 20 33 10 8 1 |3
Parallel shank

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

280 MJ / UNJC / UNJF Novita nel programma =@ & & / »


http://product/2020763-MJ3
http://product/2020763-MJ4
http://product/2020763-MJ5
http://product/2020763-MJ6
http://product/2020763-MJ8
http://product/2020763-MJ10

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm |

Paradur® Ni 10 G —

— Diametro gs_terno a_rrotondato 49HRC
— Per materiali a truciolo lungo e corto 1600
-1000
N/mm?
MJ ‘gt
DIN ISO 5855-1 ot = 2 i € : > ! 2
- ==
non rivestito ( I ) e oo
d
~DIN 371 Denominazione P h L I3 h9 [ la
non rivestito Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
e Pg 2041014-MJ3 MJ 3 05 | 56 8 8 35 2.7 6 |3
- 2041014-MJ4 MJ 4 07 | 63 10,5 10,5 45 3.4 6 |3
4 bt 2041014-M05 MJ5 | 08 | 70 13 13 6 49 8 |3
T L ‘ #I ¥ 2041014-MJ6 MJ 6 1 80 15,5 15,5 6 49 8 |3
- Lo — g [~
plaaal
I
Parallel shank
Senza scarico dopo il filetto
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma MJ / UNJC / UNJF 281


http://product/2041014-MJ3
http://product/2041014-MJ4
http://product/2041014-MJ5
http://product/2041014-MJ6

e | |IUJl=II_TER Maschiatura

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm ]

Paradur® Ti T s e————

- Utilizzo consigliato con olio
— Diametro esterno arrotondato

MJ =1
1ISO1/4H é P M K N s H 0
DIN 1SO 5855-1 — non rivestito (X ] o oo
“'DIN 371 Denominazione P h Lc k& :é H Iy
non rivestito Dn mm  mm mm mm mm mm mm N
P 204164-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2.7 6 |3
Oy M o 204164-MJ4 MJ 4 07 | 63 13 13 45 3.4 6 |3
| ‘ Jl 204164-MJ5 MJ 5 08 | 70 16 16 6 49 8 |3
L e J 204164-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 49 8 |3
13— 204164-MJ8 MJ8 | 125 | 90 18 29,5 8 6.2 9 |3
! h 204164-MJ10 MJ10 | 15 | 100 20 335 10 8 1 |3
Parallel shank
< MJ 5: senza scarico dopo il filetto
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

282 MJ / UNJC / UNJF Novita nel programma =@ & & / »


http://product/204164-MJ3
http://product/204164-MJ4
http://product/204164-MJ5
http://product/204164-MJ6
http://product/204164-MJ8
http://product/204164-MJ10

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm ]

Paradur® Ti Plus G

— Utilizzo consigliato con emulsione
— Diametro esterno arrotondato

M J 1ISO1/4H é
S P M K N s H 0
DIN ISO 5855-1 = N P
~DIN 371 Denominazione P h L 13 I(g ] Iy
ACN Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
P * 2040663-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2,7 6 |3
N M o * 2040663-MJ4 MJ 4 0.7 63 13 13 4,5 3,4 6 3
L« 2040663-MJ5 MJ5 | 08 | 70 16 16 6 49 8 |3
L N J * 2040663-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 4,9 8 3
13— * 2040663-MJ8 MJ8 | 125 | 90 18 29 8 6.2 9 |3
‘ h * 2040663-MJ10 MJ 10 15 | 100 20 33 10 8 1 |3
Parallel shank
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma MJ / UNJC / UNJF 283


http://product/2040663-MJ3
http://product/2040663-MJ4
http://product/2040663-MJ5
http://product/2040663-MJ6
http://product/2040663-MJ8
http://product/2040663-MJ10

e | |IUJl=II_TER Maschiatura

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm |

= = m“— """
Prototex® TiNi Plus
- Utilizzo consigliato con emulsione B=3.5.5 44HRC
— Diametro esterno arrotondato < ' 1400
2xDN w 700
N/mm?
uNnJe || . |t
ASME B1.15 = e
) = ACN (1)
d
~DIN 2184-1 Denominazione Dy h L I3 h9 L] lo
ACN Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
Qg * 2220763-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 10 10 3,5 27 6 |2
* 2220763-UNJC6 UNJC #6-32 3,505 56 12 12 4 3 6 3
D*T Jl * 2220763-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 13 13 45 34 6 |3
f L 4 | b« 2220763-UNJC10 UNJC #10-24 4,826 70 16 16 6 49 8 3
L i
f—I3—| * 2220763-UNJC1/4 UNJC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 3
|
! * 2220763-UNJC5/16 UNJC 5/16-18 7,938 90 18 29 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2220763-UNJC3/8 UNJC 3/8-16 9,525 100 20 33 10 8 1 |3
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

284 MJ / UNJC / UNJF Novita nel programma =@ & & / »


http://product/2220763-UNJC4
http://product/2220763-UNJC6
http://product/2220763-UNJC8
http://product/2220763-UNJC10
http://product/2220763-UNJC1/4
http://product/2220763-UNJC5/16
http://product/2220763-UNJC3/8

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm |

Paradur® Ni 10 T

— Diametro gs_terno a_rrotondato 49HRC
— Per materiali a truciolo lungo e corto 1600
-1000
N/mm?2
UNJC = ||[[E0
g_—: P M K N S H 0
ASME B1.15 = —
non rivestito ( 1 ] o oo
dy
~DIN 2184-1 Denominazione Dy h Lc I3 h9 L lo
non rivestito D\-P mm mm mm mm mm mm mm N
e Pg 224101-UNJC4 UNJC #4-40 | 2,845 56 8 8 35 2,7 6 |3
Dn - 224101-UNJC6 UNJC #6-32 | 3,505 56 10 10 4 3 6 |3
LN ‘ Jl 224101-UNJC8 UNJC #8-32 | 4,166 63 1 1 4,5 34 6 |3
T L ‘ #I ¥ 224101-UNJC10 UNJC #10-24| 4,826 70 135 135 6 49 8 |3
- Lo — g [~
<—C|3—> 224101-UNJC1/4 UNJC1/4-20 | 6,35 80 17.5 175 7 55 8 |3
h 224101-UNJC5/16 UNJC5/16-18| 7,938 90 21 21 8 6.2 9 |3
Parallel shank 224101-UNJC3/8 UNJC3/8-16 | 9,525 | 100 25 25 10 8 1 |3
< UNC 10: senza scarico dopo il filetto
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma MJ / UNJC / UNJF 285


http://product/224101-UNJC4
http://product/224101-UNJC6
http://product/224101-UNJC8
http://product/224101-UNJC10
http://product/224101-UNJC1/4
http://product/224101-UNJC5/16
http://product/224101-UNJC3/8

— |IUJl=II_TEI=I

Maschiatura

Maschio a macchina in HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus

- Utilizzo consigliato con emulsione
— Diametro esterno arrotondato

UNJC e | |(ET]
S P M N S H 0
ASME B1.15 = AN e
“'DIN 2184'1 Denominazione Dy I L I :é ] lg

ACN D\-P mm mm mm mm mm mm mm N
P * 2240663-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 10 10 35 2,7 6 |3
Dy M o * 2240663-UNJC6 UNJC #6-32 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
| ‘ Jl * 2240663-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 13 13 45 34 6 |3
L] e J * 2240663-UNJC10 UNJC #10-24 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
13— * 2240663-UNJC1/4 UNJC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 |3
‘ h * 2240663-UNJC5/16 UNJC 5/16-18 7,938 90 18 29 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2240663-UNJC3/8 UNJC 3/8-16 9,525 100 20 33 10 8 1 |3
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

286 MJ / UNJC / UNJF Novita nel programma =@ & & / »


http://product/2240663-UNJC4
http://product/2240663-UNJC6
http://product/2240663-UNJC8
http://product/2240663-UNJC10
http://product/2240663-UNJC1/4
http://product/2240663-UNJC5/16
http://product/2240663-UNJC3/8

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm ]

Prototex® TiNi Plus ——
- Utili igli i -
_ ilizzo consigliato con emulsione < B=3,5-5 44HRC
— Diametro esterno arrotondato 1400
2xDN :;Rﬂ 700
N/mm?

UNJF || = |[(ETT
ASME B1.15 Iﬁi = ' E-— "
== ACN hdd
~DIN 2184'1 Denominazione Dn I Lc I lt\ié ] lg
ACN Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
% * 2320763-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
* 2320763-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 13 13 4,5 34 6 |3
D*T Jl 2320763-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
' «Lr—‘ < J * 2320763-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 15 23 6 49 8 |3
fe— 13— 2320763-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6,35 80 15 25 7 55 8 |3
h 2320763-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2320763-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
* 2320763-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 | 4
2320763-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 20 335 10 8 1 |3
* 2320763-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 25 71 11 9 12 | 4
* 2320763-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 25 58 12 9 12 | 4
* 2320763-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 30 78 18 14,5 17 | 4
UNJF 10: senza scarico dopo il filetto
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma MJ / UNJC / UNJF 287


http://product/2320763-UNJF6
http://product/2320763-UNJF8
http://product/2320763-UNJF10
http://product/2320763-UNJF12
http://product/2320763-UNJF1/4
http://product/2320763-UNJF5/16
http://product/2320763-UNJF7/16
http://product/2320763-UNJF1/2
http://product/2320763-UNJF3/8
http://product/2320763-UNJF9/16
http://product/2320763-UNJF5/8
http://product/2320763-UNJF7/8

e | |IUJl=II_TER Maschiatura

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm ]

Paradur® Ni 10 Gii———

— Diametro esterno arrotondato

~ Per materiali a truciolo lungo e corto < i49:|;g
1,5%DN -1000
N/mm?
UNJF s ||[E]
S P M K N S H 0
ASME B1.15 — non rivestito [ 1) o oo
“'DIN 2184'1 Denominazione Dn h Lc s :é ] Iy
non rivestito Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
P 234101-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 95 9,5 4 3 6 |3
M - 234101-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 1 1 4,5 3.4 6 |3
ﬁ ‘ Jl 234101-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 125 125 6 49 8 |3
T¢ . *‘ ‘“lgi * 234101-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 14,5 14,5 6 4,9 8 |3
fe—I3— 234101-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6,35 80 16 16 7 55 8 |3
h 234101-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7.938 90 20 20 8 6.2 9 |3
Parallel shank 234101-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 23 23 10 8 1 |3
* 234101-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 | 100 27 27 12 9 12 | 4
* 234101-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 30 30 14 11 14 | 4
* 234101-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 335 56 14 1 14 | 4
* 234101-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 37 55 16 12 15 | 4
* 234101-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 51 78 18 14,5 17 |5
< UNJF 10: senza scarico dopo il filetto
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

288 MJ / UNJC / UNJF Novita nel programma =@ & & / »


http://product/234101-UNJF6
http://product/234101-UNJF8
http://product/234101-UNJF10
http://product/234101-UNJF12
http://product/234101-UNJF1/4
http://product/234101-UNJF5/16
http://product/234101-UNJF3/8
http://product/234101-UNJF7/16
http://product/234101-UNJF1/2
http://product/234101-UNJF9/16
http://product/234101-UNJF5/8
http://product/234101-UNJF7/8

Maschiatura — | |IUJl=ILTEH

Maschio a macchina in HSS-E-PM
[ mm ]

Paradur® Ti Plus T

— Utilizzo consigliato con emulsione
— Diametro esterno arrotondato

’ﬁ___ P M K N S H 0
ASME B1.15 =
ACN [ 1)
~DIN 2184'1 Denominazione Dn I Lc I lt\ié ] lg
ACN Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
P * 2340663-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
DN M o * 2340663-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 13 13 45 3.4 6 |3
1 Jl 2340663-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
L i J * 2340663-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 15 23 6 49 8 |3
13— 2340663-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6.35 80 15 25 7 5.5 8 |3
! h 2340663-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 |3
Parallel shank 2340663-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 20 335 10 8 1 |3
* 2340663-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 | 100 20 76 8 6.2 9 |4
* 2340663-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 | 4
* 2340663-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 | 14,288 | 100 25 71 11 9 12 |4
* 2340663-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 25 58 12 9 12 | 4
* 2340663-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 30 78 18 14,5 17 |5
UNJF 10: senza scarico dopo il filetto
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma MJ / UNJC / UNJF 289


http://product/2340663-UNJF6
http://product/2340663-UNJF8
http://product/2340663-UNJF10
http://product/2340663-UNJF12
http://product/2340663-UNJF1/4
http://product/2340663-UNJF5/16
http://product/2340663-UNJF3/8
http://product/2340663-UNJF7/16
http://product/2340663-UNJF1/2
http://product/2340663-UNJF9/16
http://product/2340663-UNJF5/8
http://product/2340663-UNJF7/8

e | |IUJl=II_TER Maschiatura

Maschi a tagliare in metallo duro integrale

Lavorazione

Profondita del filetto 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 3x Dy 15x Dy

bbbt

Denominazione Prototex® HSC TC388 Supreme TC389 Supreme Paradur® HS Paradur® N

C1

Tipo di filetto
M v v v v v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

<

Tolleranza 6HX 6HX / NORMAL 6HX 2B/ 6H 6H

Lubrificazione di

Adduzione refrigerante L Esterna Esterna Esterna Esterna
precisione

Forma dell'imbocco B C D C C

Rivestimento / Qualita TICN WJ30TU WEI10TU TICN / non rivestito TICN / non rivestito

Materiale da taglio VHM VHM VHM VHM VHM

P Acciaio ( X} ( X J

M Acciaio inossidabile

K Ghisa ( X ) (] ( X ]

N Metalli non ferrosi (Y ) (Y )

S Materiali di difficile lavorabilita [ ] [ ] [ ]

H Materiali duri ( X ) ( X J [

0 Altri materiali ( X} [}

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ prototex-hsc TC388 TC389 paradur-hs paradur-n
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

290 Maschi a tagliare in metallo duro integrale


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/TC388
https://www.walter-tools.com/woc/TC389
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

Maschiatura

Maschi a tagliare in metallo duro integrale

Lavorazione

Profondita del filetto

Denominazione

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza

Adduzione refrigerante
Forma dell’imbocco
Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio

Acciaio

Acciaio inossidabile

Ghisa

Metalli non ferrosi

Materiali di difficile lavorabilita
Materiali duri

oxTwz=ZzXZ< v

Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN

Paradur® HSC

6HX

assiale

C

TICN

VHM

paradur-hsc

3XDN 3XDN

|

Paradur® Engine Paradur® HS
v v
4
6HX 6H
assiale assiale
E C
non rivestito TICN
VHM VHM
(X J [ J
( X J ( X J
[ ]
[ ]
(X J

paradur-engine paradur-hs

3,5x Dy

Paradur® GG

6HX

assiale
C
TAFT / non rivestito

VHM

paradur-gg

® ® Applicazione principale

— |IUJl=ILTEI=I

3,5x Dy

Paradur® N

6H

assiale

C

non rivestito

VHM

paradur-n

@ Altra applicazione

Maschi a tagliare in metallo duro integrale 291



https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-engine
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-gg
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

— ||UJl=II_TEI=I Rullatura

Maschi a rullare in HSS-E e in metallo duro integrale

Lavorazione

Profondita del filetto 2 x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy 3x Dy

Denominazione Protodyn® Eco LM Protodyn® C TC410 Advance TC420 Supreme TC430 Supreme

Tipo di filetto
M v v v v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza 6HX 6GX / 6HX 6GX / 6HX / 7GX 6GX / 6HX 6HX
Adduzione refrigerante Esterna Esterna Esterna Esterna Esterna
Forma dell'imbocco C C C/D C C
Rivestimento / Qualita CRN NID / non rivestito WYB0AD WWG60AD / WW60BA WWG60EL
Materiale da taglio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM
P Acciaio [ ] [ ( X} ( X ] (X )

M Acciaio inossidabile ( X ) [ [ ]

K Ghisa [ ] [ ] ®

N Metalli non ferrosi (X ) ( X} (X J ([ ]

S Materiali di difficile lavorabilita [ X ) [ J [ ]

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ protodyn-eco-Im protodyn-c TC410 TC420 TC430
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

292 Maschi a rullare in HSS-E (-PM) e metallo duro integrale


https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/TC410
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430

Rulatura — |IUJl:ILTEI=l

Maschi a rullare in HSS-E e in metallo duro integrale

Lavorazione

Profondita del filetto 3 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy

®
Denominazione TC470 Supreme Pl S Protodyn® SC Protodyn® SF TC410 Advance
Synchrospeed

Tipo di filetto

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg/BSW/Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

2BX / 6GX / 6HX /

Tolleranza 6HX 6HX 6GX / 6HX 6HX / NORMAL 7GX / NORMAL
Adduzione refrigerante Esterna Esterna / radiale Esterna Esterna Esterna
Forma dell’imbocco C C C C C
Rivestimento / Qualita WG20EL TICN / TIN NID / non rivestito TICN WY80AD
Materiale da taglio VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Acciaio [ X ) ( X} [ ( X ] ( X ]
M Acciaio inossidabile o0 ( X ) ([ X ]
K Ghisa [ ] [ ]
N Metalli non ferrosi [ ( X} (] (X J (X J
S Materiali di difficile lavorabilita o [ [ J

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ TC470 protodyn-s-synchrospeed protodyn-sc protodyn-sf TC410
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

— ||UJl=II_TEI=I Rullatura

Maschi a rullare in HSS-E e in metallo duro integrale

Lavorazione

Profondita del filetto 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy

Denominazione TC420 Supreme TC430 Supreme TC440 Supreme TC470 Supreme TC410 Advance

Tipo di filetto

M v v v v

MF v v v v v
UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza 6GX / 6HX 6GX / 6HX 6HX 6HX 6GX
Adduzione refrigerante Esterna / radiale Esterna / radiale Esterna / radiale Esterna / radiale Esterna
Forma dell'imbocco C C C C B
Rivestimento / Qualita WW60AD / WWB0BA ~ WWG0AD / WW6E0EL WY80AD WG20EL WY80AD
Materiale da taglio HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E VHM HSS-E
P Acciaio (X ) ( X ) [ ( X ] (X J
M Acciaio inossidabile [ X ) [ ( X ) [ ]

K Ghisa [ ] [ ] [ ] ®

N Metalli non ferrosi (X ) (] [ ] [ ] (X J
S Materiali di difficile lavorabilita ) (] ([ ]

H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ TC420 TC430 TC440 TC470 TC410
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

294 Maschi a rullare in HSS-E (-PM) e metallo duro integrale


https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

Rullatura

Maschi a rullare in HSS-E e in metallo duro integrale

Lavorazione

Profondita del filetto

Denominazione

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Tolleranza

Adduzione refrigerante
Forma dell’imbocco
Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

35x Dy

I

TC420 Supreme

6GX / 6HX

Esterna / assiale
C/E
WW60AD / WWE0BA

HSS-E-PM

3,5 x Dy

it

TC430 Supreme

6HX

assiale
C
WWB60AD / WWE0EL
HSS-E-PM

3,5 x Dy 3,5x Dy

s e

‘!!
i
£
g
TC440 Supreme TC470 Supreme
v v
6HX 6HX
assiale assiale
C C/E
WYB0AD WG20EL
HSS-E VHM
[ ] [ X J
[ X J
[ J
[ J [ J
[ ]

— |IUJl=ILTEI=I

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Maschi a rullare in HSS-E (-PM) e metallo duro integrale

295



https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470

e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Frese a forare/a filettare

Lavorazione

Profondita del filetto 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 2,5 x Dy 2,5 x Dy

Denominazione TC685 Supreme T™MD Thrill-tec™ TC685 Supreme Thrill-tec™
Tipo di filetto

M v v v v v

MF v v v v

UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico v v v v
Altri servizi
Adduzione refrigerante Esterna / assiale assiale assiale Esterna / assiale assiale
Rivestimento / Qualita WB10RC NHC / TAX WB10TJ WBI10RC WB10TJ
Materiale da taglio VHM VHM VHM VHM VHM
P Acciaio [ ( X} [ ] (X J
M Acciaio inossidabile ( X ) (X J
K Ghisa [ ] (X} (X} ® (X ]
N Metalli non ferrosi (X} (X} o0
S Materiali di difficile lavorabilita ) ( X} [ ] (X J
H Materiali duri [ X ) (X J
0 Altri materiali [ ] [ ]
Pagina nel catalogo 297 298

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ TC685 tmd TC645 TC685 TC645
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

296 Frese a forare/a filettare


https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/tmd
https://www.walter-tools.com/woc/TC645
https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/TC645

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a forare/a filettare orbitale

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ =

— Punta orbitale per applicazioni universali 48HRC
— Smusso, foro centrale e filettatura in un unico passaggio < H
-20°

ZX_DN L-rot.
M-MF

DIN 13 @ P M K N S H o0
WB10TJ ee oo oo o0 oo °

. d E
UtenSIIe Denominazione Dn n[1)r‘;1 rl::'l n'll?'n rrh'n nll;n mhfn 4 §
@ TC645-M4-A1D- M4 3,05 112 8 50 14 6 4 S

}j gLCZ ; TC645-M5-A1D- M5 39 1,29 10 50 14 6 4 S
D¢ E dy TC645-M6-A1D- M6 4,5 16 12 50 14 6 4 S
T:;bu—; ! TC645-M8-A1D- M8 6,2 2,01 16 63 27 8 4 S
I TC645-M10-A1D- M 10 7.8 2,22 20 63 27 8 4 S

DIN 6535 HA TC645-M12-A1D- M12 8,7 2,83 24 72 32 10 4 S

Diametro nominale massimo del filetto per filettatura fine: Dc x 1,94 | Esempio: TC645-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 possibile | Esempio di ordinazione
per la qualita WB10TJ: TC645-M10-A1D-WB10TJ

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a forare/a filettare 297



http://product/TC645-M4-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M12-A1D-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Fresatura a filettare

Fresa a forare/a filettare orbitale

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™

— Punta orbitale per applicazioni universali 48HRC
- Smusso, foro centrale e filettatura in un unico passaggio <
2,5%xDN
L-rot. | |-20°
e 5,
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
Utensile d 5
D Lez I h L h6 g
Denominazione Dy mm mm mm mm mm mm Z =
@ TC645-M4-A1LE- M4 3,05 112 10 50 14 6 4 S
Le2 ; TC645-M5-A1E- M5 39 1,29 12,5 57 21 6 4 S
D¢ = dy TC645-M6-A1LE- M6 4,5 16 15 57 21 6 4 S
L Y Tce45-M8-AlE- M8 6.2 201 20 63 27 8 4 -
lg
It TC645-M10-ALE- M 10 7.8 2,42 25 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-M12-A1E- M12 87 2,83 30 72 33 10 4 S

Diametro nominale massimo del filetto per filettatura fine: Dc x 1,94 | Esempio: TC645-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 possibile | Esempio di ordinazione

per la qualita WB10TJ: TC645-M10-A1E-WB10TJ

WALTER

SELECT Utensile ottimale per

298 Frese a forare/a filettare

@ ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

S buone=@ D medie=@ > sfavorevoli = $§ condizioni di lavorazione

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TC645-M4-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M5-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M6-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M10-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M12-A1E-WB10TJ

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a forare/a filettare orbitale

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ =

— Punta orbitale per applicazioni universali 48HRC
— Smusso, foro centrale e filettatura in un unico passaggio < H
-20°

ZX_DN L-rot.
UNC

ASME B1 A @ P M K N S H 0
S ) WB10TJ o0 o0 o0 o0 oo )

q d g
UtenSIIe Denominazione Dn n[1)r‘;1 rl::'l n'll?'n rrh'n nll;n mhfn 4 §
M"* TC645-UNC8-A1D- UNC #8-32 31 1,26 8,331 50 14 6 4 S
I] gLoZ ; TC645-UNC10-A1D- UNC #10-24 35 1,67 9,652 50 14 6 4 S
D¢ E di  TC645-UNC1/4-A1D- UNC 1/4-20 4,6 2,02 127 57 21 6 4 S
Tiﬁ» b Tce45-UNCS/16-A1D- UNC 5/16-18 59 2,25 15,875 57 21 6 4 S
h TC645-UNC3/8-A1D- UNC 3/8-16 7.2 2,54 19,05 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-UNC7/16-A1D- UNC 7/16-14 85 2,91 22,225 72 32 10 4 S
TC645-UNC1/2-A1D- UNC 1/2-13 9.2 315 254 72 32 10 4 S
Esempio di ordinazione per la qualita WB10TJ: TC645-UNC1/2-A1D-WB10TJ
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a forare/a filettare 299


http://product/TC645-UNC8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC10-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC3/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC7/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/2-A1D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a forare/a filettare orbitale

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ e

— Punta orbitale per applicazioni universali 48HRC
- Smusso, foro centrale e filettatura in un unico passaggio < H
-20°

2,5;DN
L-rot.
UNC

ASME B1.1 @ P M K N S H
S ) WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0 )

o

q d g
Utens"e Denominazione Dn r:; rl|-1cr$1 n:?n rn:}'n rrllll"n mhrsn Z g
M’* TC645-UNC8-ALE- UNC #8-32 31 1,26 10,414 50 14 6 4 S
Le2 TC645-UNC10-A1LE- UNC #10-24 35 1,67 12,065 57 21 6 4 )
De = :1 TC645-UNC1/4-A1E- UNC 1/4-20 4,6 2,02 15,875 57 21 6 4 S
- I3 ¥ 1c645-UNCS/16-ALE- UNC 5/16-18 59 2,25 19,844 57 22 6 4 S
“ I TC645-UNC3/8-A1E- UNC 3/8-16 7.2 2,54 23,813 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-UNC7/16-A1E- UNC 7/16-14 85 2,91 27,781 72 32 10 4 S
TC645-UNC1/2-A1E- UNC 1/2-13 9.2 315 3175 80 40 10 4 S
Esempio di ordinazione per la qualita WB10TJ: TC645-UNC1/2-A1E-WB10TJ
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

300 Frese a forare/a filettare Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TC645-UNC8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC10-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/4-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC5/16-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC3/8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC7/16-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/2-A1E-WB10TJ

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a forare/a filettare orbitale

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ o ———

— Punta orbitale per applicazioni universali 48HRC
— Smusso, foro centrale e filettatura in un unico passaggio < H
-20°

2xDN
L-rot.
S8, R,
WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
i Filetti dy =
Utensile per D L s I L h6 &
Denominazione Dn pollice mm mm mm mm mm mm Z =
@ TC645-G1/16-A1D- G 1/16-28 28 6.2 144 15,446 58 22 8 4 @
Le2 ; TC645-G1/8-A1D- G 1/8-28 28 8,05 1,46 19,456 64 24 10 4 @
Dc E dy TC645-G1/4-Al1D- G 1/4-19 19 10,2 2,15 26,35 77 32 12 4 @
o,
fe—— g ——]
[
DIN 6535 HA

Esempio di ordinazione per la qualita WB10TJ: TC645-G1/16-A1D-WB10TJ

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a forare/a filettare 301


http://product/TC645-G1/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-G1/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-G1/4-A1D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare con svasatura

Lavorazione

Profondita del filetto 2xDy

Denominazione T™C
Tipo di filetto

M v

MF v

UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg/BSW/Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico Vv
Altri servizi ’E 1

NS

Adduzione refrigerante Esterna / assiale
Rivestimento / Qualita TICN / non rivestito
Materiale da taglio VHM
P Acciaio (X )
M Acciaio inossidabile ( X}
K Ghisa ( X}
N Metalli non ferrosi (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X}
H Materiali duri
0 Altri materiali [

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ tmc

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

302 Frese a filettare con svasatura


https://www.walter-tools.com/woc/tmc

Fresatura a filettare

Fresa a filettare senza svasatura

Lavorazione

Profondita del filetto

Denominazione

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Altri servizi

Adduzione refrigerante
Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

15x Dy

s
s
=
-

-

TC610 Supreme

<KL

v
-~
xR}
Esterna / assiale
WB10RD / WJ30RC

VHM

15x Dy

TMG HRC

4
-~
xR}
Esterna
TAX

VHM

15x Dy

TMG Ni

v
~
xR}

Esterna / assiale

TICN

VHM

ZXDN

TC611 Supreme

<

v

-
xR}
Esterna / assiale

WBIO0RD / WJ30RC

VHM

ZXDN

TC620 Supreme

<

v

->
xR}
assiale

WBI10TJ

VHM

— |IUJl=ILTEI=I

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

Frese a filettare senza svasatura
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e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare senza svasatura

=
=
—
Lavorazione
Profondita del filetto 2x Dy 2,5 x Dy
Denominazione T™ME TC620 Supreme T™G
Tipo di filetto
M v v
MF v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF v
Pg/BSW/Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico v v
Altri izi R R
ri servizi ‘RJ ‘R‘
Adduzione refrigerante Esterna assiale Esterna
Rivestimento / Qualita TICN WB10TJ TICN
Materiale da taglio VHM VHM VHM
P Acciaio o0 (X ) (X}
M Acciaio inossidabile ( X ) [ X ) (X ]
K Ghisa (X ) ( X} ( X )
N Metalli non ferrosi ( X} ( X J (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X} (X ] (X ]
H Materiali duri
0 Altri materiali [} [ [

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ tme TC620 tmg
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare in metallo duro integrale

[Lmm ]
TMG Ni

48HRC]
— Fresa a filettare per leghe al nichel < H

27°
MJ

DIN ISO 5855-1

P M K N S H 0

TICN o0 oo [ ] ( 1)
. dy
Utensile D Le h b h6
Denominazione Dn mm mm mm mm mm Y4
gg H5036006-MJ4 MJ 4 3 6,3 54 18 6 3
H5036006-MJ5 MJ 5 39 8 54 18 6 3
| 3
o ﬁm‘%\ 0 H5036006-MJ6 MJ 6 48 9 54 20 6
Pl f
1 —
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a filettare senza svasatura 305



e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare in metallo duro integrale

[Lmm ]

TMG Ni
48HRC e
- Fresa a filettare per leghe al nichel 1 5SD H R
27° N
D|N|Is\é|;j8551 @’ L%:’ S mE  EE
] TICN oo oo ® oo °
. d
Utensile D L 0 L h6
Denominazione Dy mm mm mm mm mm z
@Fg H5036016-MJ8 MJ 8 6.3 12,5 58 22 8 4
1 1
D UDTH“LUJ 0
-~ Lo~ 1
f——lf —|
hh
DIN 6535 HA
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione
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Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare in metallo duro integrale

[Lmm ]

TMG Ni
, . < 48HRC
— Fresa a filettare per leghe al nichel =
1,5xDN
27°
l;JSONS‘1J6E P M K N S H 0
TICN o0 oo [ ] ([ X ]
a d
Utensile Filetti per D L I I ht
Denominazione pollice Dy mm mm mm mm mm z
gg H5336006-UNJF10 32 UNJF #10-32 36 79 54 18 6 3
H5336006-UNJF1/4 28 UNJF 1/4-28 48 10 54 18 6 3
t
RS .
L ¥
fe— 1 —|
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a filettare senza svasatura 307



e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare in metallo duro integrale

[Lmm ]

TMG Ni
48HRC e
- Fresa a filettare per leghe al nichel 1 5SD H R)
9OXDN % | %
27° N
LIJSON3\116|1: 2 M < X > i 2
TICN o0 oo [ ( X ] [ J
. dy
Utensile Filetti per D L h b h6
Denominazione pollice Dy mm mm mm mm mm zZ
@Fg H5336016-UNJF5/16 24 UNJF 5/16-24 6.2 12,7 58 22 8 3
H5336016-UNJF3/8 24 UNJF 3/8-24 8 14,8 58 22 8 3
a—' D] d* H5336016-UNJF7/16 20 UNJF 7/16-20 9.2 17.8 72 26 10 4
1
* [Tt ; H5336016-UNJF1/2 20 UNJF 1/2-20 10,5 191 73 28 12 4
-~ Lc—~|
f——lf —|
I
DIN 6535 HA
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

308 Frese a filettare senza svasatura Novita nel programma =@ & & / »



Fresatura a filettare

— |IUJl=ILTEI=I

Fresa a filettare orbitale

Lavorazione

Profondita del filetto

Denominazione

Tipo di filetto
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico

Altri servizi
Adduzione refrigerante
Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio

P Acciaio

M Acciaio inossidabile
K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN

TC630 Supreme

<

Esterna / assiale

WB10RA / WB10TJ

VHM

ZXDN

TMO HRC

Esterna

TAX

VHM
[ X )

tmo-hrc

2,5XDN llXDN

TC630 Supreme TC630 Supreme TC630 Supreme
v v v
4 4 4
v
v
v v v
Esterna Esterna / assiale assiale
WB10TJ WB10RA / WB10TJ WB10TJ
VHM VHM VHM
( X} ( X} ( X}
[ X J [ X J [ X J
(X J (X J (X J
( X J ( X J ( X J
( X} ( X J ( X J
[ J [ J [}
310

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
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e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale

TC630 Supreme

- FFES§ a filettare orl_)itale univgrsale _ _ _ < 48HRC| [ =
- Funzionamento ottimale grazie alla tecnologia DeVibe di Walter = DeVib
3Dy QVibe
15° =
“ADINI\1A3F P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 o0 [ J
i d =
Utensile , . L ) X . & e
Denominazione Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-M4-A5F- M4 07 31 21 13,05 57 21 6 4 =n
d
; * TC630-M5-A5F- M5 0.8 4 2.4 16,2 57 21 6 4 n
* TC630-M6-A5F- M6 1 4,8 3 19,5 57 21 6 4 =n
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WB10TJ: TC630-M4-A5F-WB10TJ
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

310 Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TC630-M4-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A5F-WB10TJ

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale
TC630 Supreme [ mm |

- Frese_l a filettare orl_JitaIe univgrsale _ _ _ < 48HRC| [ =
— Funzionamento ottimale grazie alla tecnologia DeVibe di Walter = DeVib
3XDN e\l e
150 ~—
ALSJM§891 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 00 o0 )
H Filetti dy 2
Utensile o . L N X . - g
Denominazione Dn-P pollice mm mm mm mm mm mm z =
] P ¥ % TC630-UNC8-A5F- UNC #8-32 32 325 2,38 13,687 57 21 6 4 =
D d
- T ; * TC630-UNC10-A5F- UNC #10-24 24 3,55 318 16,065 57 21 6 4 =
| =L
|3; * TC630-UNC1/4-A5F- UNC 1/4-20 20 4,85 381 20,955 57 21 6 4 =
lg —
[
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WB10TJ: TC630-UNC1/4-A5F-WB10TJ
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale 3


http://product/TC630-UNC8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC1/4-A5F-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale

TC630 Supreme

- FFES§ a filettare orl_)itale univgrsale _ _ _ < 48HRC| [ =
- Funzionamento ottimale grazie alla tecnologia DeVibe di Walter = DeVib
3XDN e\l e
15° =
ALéJM§8F1 1 P M K N S H
) WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 o
H Filetti d =
Utensile o . L N X " b 5
Denominazione Dn-P pollice mm mm mm mm mm mm zZ =
t % TC630-UNF8-ASF- UNF #8-36 36 3,25 2,12 12,85 57 21 6 4 =
d
; * TC630-UNF10-A5F- UNF #10-32 32 3,85 2,38 15,669 57 21 6 4 =
* TC630-UNF1/4-A5F- UNF 1/4-28 28 5.25 2,72 20,411 57 21 6 4 =
* TC630-UNF5/16-A5F- UNF 5/16-24 24 655 318 254 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WB10TJ: TC630-UNF1/4-A5F-WB10TJ
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

312 Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TC630-UNF8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF1/4-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF5/16-A5F-WB10TJ

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale
TC630 Supreme [ mm |

— Specialista per I'industria aerospaziale <
0N || T s

MJ

DIN ISO 5855-1 WB10RA e o0 o o oo
q 4 s
Utensile o . L N X . b g
Denominazione Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
7 ¥ * TC630-MJ4-ATF- MJ 4 0.7 31 21 12,35 57 21 6 4 =
D
° a * TC630-MJ5-A1F- MJ 5 0.8 4 2,4 15,4 57 21 6 4 s
| =L
|3i> * TC630-MJ6-ALF- MJ 6 1 48 3 18,5 57 21 6 4 =
lg ——|
‘ ¢ I * TC630-MJ8-A1F- MJ 8 1,25 6.4 375 24,625 63 27 8 4 =n
DIN 6535 HA * TC630-MJ10-A1F- MJ 10 15 8.2 4,5 30,75 72 32 10 5 =n
Esempio di ordinazione per la qualita WB10RA: TC630-MJ10-A1F-WB10RA
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale 313
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e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale

TC630 Supreme

o . . . < 48HRC
— Specialista per I'industria aerospaziale =
3xDN
15°
DIN IIS\é| ‘;1855 1 2 v £ X > ! 2
) WB10RA e o0 o o oo
q d s
Utensile , . L ) X . & g
Denominazione Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
¥ * TC630-MJ3-AOF- MJ 3 05 23 15 9,25 57 21 6 4 =n
De i ds
L !
I3 —»|
-~ I —
I h
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WB10RA: TC630-MJ3-A0F-WB10RA
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

314 Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TC630-MJ3-A0F-WB10RA

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale
TC630 Supreme [ mm |

B~
. . ) . < 48HRC
— Specialista per I'industria aerospaziale =
3xDN
15°
gl\[l\li\l?aj!:ﬁ 2 M < : > !
] WB10RA e o0 o o oo °
i Filetti & 3
Utensile o . L N X . hs g
Denominazione Dn-P pollice mm mm mm mm mm mm Z =
7 ¥ * TC630-UNJF4-AOF- UNJF #4-48 48 2.2 1,59 8,799 57 21 6 4 =
D
° a * TC630-UNJF6-AOF- UNJF #6-40 40 2,75 191 10,833 57 21 6 4 =
| =L
]
lg ——|
f h
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WB10RA: TC630-UNJF4-AOF-WB10RA
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale 315


http://product/TC630-UNJF4-A0F-WB10RA
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e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale

TC630 Supreme

— Specialista per I'industria aerospaziale <
3ON || TTse

UNJF

ASME B1.15 WB10RA e o0 © o oo
Utensile o 2
Denominazione Dn-P pollice mm mm mm mm mm mm Z =
; . : * TC630-UNJF8-ALF- UNJF #8-36 36 3,25 212 12,85 57 21 6 4 3
° a ' & TC630-UNJF10-ALF- UNJF #10-32 32 385 2,38 14,875 57 21 6 4 =n
Jal_i» * TC630-UNJF1/4-A1F- UNJF 1/4-28 28 5.25 2,72 19,504 57 21 6 4 =n
‘47 W I * TC630UNJF5/16-A1F- UNJF 5/16-24 24 6.55 318 24,342 63 27 8 4 =n
DIN 6535 HA * TC630-UNJF3/8-A1F- UNJF 3/8-24 24 8.2 318 29,104 72 32 10 5 =n
* TC630UNJF7/16-A1F- UNJF 7/16-20 20 9.4 3,81 33,973 77 37 10 5 =n
* TC630-UNJF1/2-A1F- UNJF 1/2-20 20 11 3,81 38,735 87 42 12 5 n
* TC630UNJF9/16-A1F- UNJF 9/16-18 18 12 4,23 43,568 91 46 12 5 o
Esempio di ordinazione per la qualita WB10RA: TC630-UNJF1/2-A1F-WB10RA
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

316 Frese a filettare orbitali in metallo duro integrale Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TC630-UNJF8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF10-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF1/4-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF5/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF3/8-A1F-WB10RA
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Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale
TC630 Supreme [ mm |

E

— Specialista per I'industria aerospaziale <
0N || T s

UNJC

ASME B1.15 WB10RA e o0 o o oo
Utensile S g
Denominazione Dn-P pollice mm mm mm mm mm mm Z =
4 q : * TC630-UNJC8-ALF- UNJC #8-32 32 325 2,38 12,894 57 21 6 4 =
° a ; * TC630-UNJC10-A1F- UNJC #10-24 24 3,55 318 15,007 57 21 6 4 =
N ¢|3Li> * TC630-UNJC1/4-A1F- UNJC 1/4-20 20 4,85 381 19,685 57 21 6 4 =
77 W I * TC630UNJC5/16-A1F- UNJC 5/16-18 18 6.2 4,23 24,518 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA * TC630-UNJC3/8-A1F- UNJC 3/8-16 16 7,55 4,76 29,369 68 32 8 5 =
* TC630UNJC7/16-A1F- UNJC 7/16-14 14 89 5,44 34,245 79 39 10 5 =
* TC630-UNJC1/2-A1F- UNC 1/2-13 13 10,25 5,86 39,077 90 45 12 5 =
* TC630UNJCY/16-A1F- UNJC 9/16-12 12 11,6 6,35 43,921 92 47 12 5 =

Esempio di ordinazione per la qualita WB10RA: TC630-UNJC1/2-A1F-WB10RA

WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione
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e | |IUJl=II_TER Fresatura a filettare

Fresa a filettare orbitale in metallo duro integrale

TC630 Supreme

i
. . . . < 48HRC|
— Specialista per I'industria aerospaziale =
3xDN
15°
Al\-SJI\[I\lE \;IJ'I(-:IS s M £ X > i 2
) WB10RA e o0 o o oo
i Filetti & =
Utensile o . L ) X . 4 g
Denominazione Dn-P pollice mm mm mm mm mm mm z =
» ¥ * TC630-UNJC4-AQF- UNJC #4-40) 40 21 191 8,852 57 21 6 4 =n
D
° a * TC630-UNJC6-AQF- UNJC #6-32| 32 2,6 2,38 10,912 57 21 6 4 =n
L
Randl
-~ I —
I h
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WB10RA: TC630-UNJC4-AOF-WB10RA
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione
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http://product/TC630-UNJC4-A0F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC6-A0F-WB10RA

Fresatura a filettare — | |IL|J ALTER

Fresa a filettare con inserto a fissaggio meccanico

Lavorazione

Profondita del filetto 1,5 x Dy 2x Dy 2,5 x Dy 3 x Dy

A
W
-
hoh

Denominazione T2710 T2711 T2712 T2713
Tipo di filetto
M v v v v
MF v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v v v
G/Rc/Rp Vv Vv
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Forma base dell'inserto a fissaggio meccanico v Vv Vv Vv
Altri servizi
Adduzione refrigerante radiale radiale radiale radiale

Rivestimento / Qualita

Materiale da taglio Stahl Stahl Stahl Stahl
P Acciaio (X ) [ X ) ( X} ( X}
M Acciaio inossidabile (X ) [ X ) ([ X} ( X}
K Ghisa (X} [ X} (X} [ X )
N Metalli non ferrosi [ [ ] [ [ ]
S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) ( X ) ( X} ( X}
H Materiali duri [} [ [} [ J
0 Altri materiali [ ] [ ] [ [ ]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ T2710 T2711 T2712 T2713
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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Utensili di fresatura in metallo Programma
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Frese High Feed 322
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— |IUJl=II_TEI=I

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese ad elevato avanzamento

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

322 Frese High Feed

mJ

MC025 Advance

1-16
2-4
01-2
0.125-0,625
4
0,020-0,080

PWZ-NORM L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MDO025 Supreme

6-16
5-6
05-2
0,250-0,625
5-6
0.020-0,080

PWZ-NORM L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

i
MDO025 Supreme MCO089 Advance
6-16 4-16
5-6 4
0,5-2 05-2
0,250-0,625 —
5-6
0,020-0,080
PWZ-NORM L
STANDARD Dl
WJ30RD WJ30RA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
[ X ]
[}
[ X )
[ X J

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MC089

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice
Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC129 Advance

6-20
6

DIN 6527 L

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC128 Advance

2-25
4-8
05-4
0,250-0,750
6-8
0.015-0,250

DIN 6527 L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC122 Advance

18-25
5-8

DIN 6527 L
PWZ-NORM XL

WJ30TF

DIN 6535 HA

® ® Applicazione principale

r
MC112 Advance MC111 Advance
4-16 7
4 4
0,5-2
— 0,094-0,750
4
PWZ-NORM XL DIN 6527 K
PWZ-NORM L STANDARD
WJ30TF WJ30TF
DIN 6535 HA
DIN 6535 HB DIN 6535 HA
( X ] [ X}
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] °

@ Altra applicazione

Frese per spallamenti 323


https://www.walter-tools.com/woc/MC129?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC112?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frese per spallamenti

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

324 Frese per spallamenti

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

MD133 Supreme

6-20
5-6
03-1
0.250-0,750
5-6
0,015-0,030

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

WJ30TF

DIN 6535 HB
Codolo cilindrico

PR

P
P =
|
1
\-‘f
.
4
V)
WA
MD128 Supreme Protostar®
6-25 0.4-3
6-8 2
0,5-4 0.05-0.3
PWZ-NORM PWZ-NORM MINI
WJ30RD WJ30RD
DIN 6535 HB DIN 6535 HA
( X} ( X}
[ J
[ J

MD133 Supreme

6-20
5-6
03-1
0.250-0,750
5-6
0,015-0,030

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

TAX

DIN 6535 HA

1Reg

6

N\

)l

N\

o
e

S

MD128 Supreme

PWZ-NORM

WJ30RA

DIN 6535 HB

MD128 protostar

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice
Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC166 Advance

12-20
3
1-5

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

WJ30RA

DIN 6535 HA

it Ry

b4

N

|

N
\
n\

A

I

MD177 Supreme

6-25
7
0.3-1,25
0,187-1,000
7
0,015-0,120

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

STANDARD
PWZ-NORM S

WJ30UU

DIN 6535 HA

= =

T

MD173 Supreme Protostar® Ti
6-20 16-25
7 4-5
03-1 3-4
0,250-1,000 —
7
0,015-0,120
DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD PWZ-NORM XL
PWZ-NORM XL
WJ30EN WJ30EN
DIN 6535 HB
R Codolo cilindrico
[}
[ ]
( X ) ( X )
345

MC187 Advance

3-25
4-8
05-3
0.125-0,750
4-8
0,015-0,060

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD

ACN

DIN 6535 HA

protostar-ti

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/MC166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD177?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD173?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC187?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice
Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

326 Frese per spallamenti

MC183 Advance
6-16
6-16
DIN 6527 L
WB10TG
DIN 6535 HA
[ X J

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/MC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

i
=

|

ME232 Perform

2-20
2-6
0.2-3
0,125-0,750
2-4
0.015-0,125

P-NORM L
DIN 6527 L
STANDARD
P-NORM S

WJ30ED

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

Saw

MD344 Supreme

6-20
4
03-1

DIN 6527 L

WJ30ED

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

!

g'
i%’:i

MD340 Supreme

2-25
3-5
0.2-4
0.063-0,750
3-5
0.015-0,060

P-NORM
DIN 6527 L
ANSI-STANDARD
P-NORM L

WK40TP

DIN 6535 HB

® ® Applicazione principale

MC726 Supreme

2.8-16
3-4
0,08-0.25

DIN 6527 K

WK40TP

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC716 Advance

1,8-20
2-3

DIN 6527 K

WK&40TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

@ Altra applicazione

Frese per spallamenti e scanalature 327


https://www.walter-tools.com/woc/ME232?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD344?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD340?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC726?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC716?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frese per spallamenti e scanalature

Denominazione MC326 Supreme  MC321 Advance MC320 Advance MC319 Advance Mczjifl_ﬁggg"“
Campo diametri 2-25 — 4-25 5-25 8-25
Numero di denti 3-5 3-8 4 4-8
Raggio al vertice 0,2-4 0,2-0.4 0,2-0,4
Campo diametri 0,125-0,750 0,125-0,500 0,250-0,750 — —
Numero di denti 3-4 4 4
Raggio al vertice 0,015-0,160 0,008-0,016
STUB
STANDARD DIN 6527 L P-NORM L
Norma PWZ-NORM L STUB DIN 6527 K DIN 6527 L P-NORM XL
DIN 6527 L STANDARD
LONG
Rivestimento / Qualita WJ30TF WK&4OTF WJ30TF WKA4OTF WKA4OTF
DIN 6535 HA e
Codolo DIN 6535 HB DIN 6535 HB Codolo cilindrico DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Acciaio ( X} [ X ) ([ X ) ( X} ( X}
M Acciaio inossidabile [ [} [ J [ [
K Ghisa [ J [ J [ J [ [
N Metalli non ferrosi (]
S Materiali di difficile lavorabilita [ [ J [ J [ [

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MC326 MC321 MC320 MC319 MC233
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

328 Frese per spallamenti e scanalature


https://www.walter-tools.com/woc/MC326?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC321?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC320?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC319?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC233?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IL|J ALTER

Frese per spallamenti e scanalature

= =
/@ =
e /@

| | ‘
Y
']
ol
Denominazione Mcz%m:;’;"ce MC216 Advance MC213 Advance  MC341 Supreme  MC251 Advance
Campo diametri 1-25 2-3 0,6-14,5 6-20 3-20
Numero di denti 2-8 3 2-4 4 4
Raggio al vertice 0.2-4 0,06-15 0,2-6
Campo diametri — 0,094 — — —
Numero di denti 2
Raggio al vertice
DIN 6527 L
P-NORM S
STANDARD PWZ-NORM XL
Norma P-NORM L PWZ-NORM DIN 6527 L
DIN 6527 K DIN 6527 L PWZ-NORM L
P-NORM XL
Rivestimento / Qualita WK&4OTF WK4OTF WJ30TF WJ30TF WK&40TZ
DIN 6535 HA
Codolo DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acciaio ( X} ( X} (X ) (X J
M Acciaio inossidabile [ ] [ ] ([ ] [ [ X )
K Ghisa [ ] [ ] [
N Metalli non ferrosi (]
S Materiali di difficile lavorabilita ([ ] ([ ] [ [

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MC230 MC216 MC213 MC341 MC251
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per spallamenti e scanalature 329


https://www.walter-tools.com/woc/MC230?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC341?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC251?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale
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Frese per spallamenti e scanalature

It

-,
i
A— |17 [
= 2
A— .17 [
™
L

/

4

Denominazione Proto-max™pox MD266 Supreme MD265 Supreme MD265 Supreme MC268 Advance
Campo diametri 6-20 2-25 16-25 16-25 6-25
Numero di denti 4 2-3 3 3 3-4
Raggio al vertice 0,5-4 0,2-4 2-4 2-4 0,5-4
Campo diametri 0,250-0,750 — — — —
Numero di denti 4
Raggio al vertice

DIN 6527 L DIN 6527 L
Norma Dtl)'l\leg52277L P-NORM L P-NORM L DIN 6527 L [F)’I—’\l‘\lg?{ﬂll:

P-NORM XL P-NORM XL
Rivestimento / Qualita WK40RC TAA WJ30UU WJ30UU WJ30DD

DIN 6535 HA

Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acciaio
M Acciaio inossidabile (X}
K Ghisa
N Metalli non ferrosi (X} [ X ) (X} (X}
S Materiali di difficile lavorabilita [}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ protomax-inox MD266 MD265 MD265 MC268

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

330 Frese per spallamenti e scanalature


https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD266?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC268?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC267 Advance

1-20
2=3
0.2-4

DIN 6527 L

WJ30UU

DIN 6535 HA

S — TN

MC267 Advance

1-20
3
0.2-0,5

DIN 6527 L

WJ30UU

DIN 6535 HA

Protostar®

2-20
1-2

PWZ-NORM L
DIN 6527 L

WJ30CA

DIN 6535 HA

protostar

= Z
l E |
-’/’!JI }
¥
£ [/
i
vl [
MD377 Supreme MC377 Advance
6-25 2-25
5 3-4
0,5-6,35 0.2-4
DIN 6527 L DIN 6527 L
non rivestito WK40TZ
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA DIN 6535 HB
[ ]
[ ] [ ]
( X ] [ X}

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

Frese per spallamenti e scanalature 331


https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frese per spallamenti e scanalature

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

h

]

74
MC388 Advance

2-12
3-4
05-3
0.125-0,500
3-4
0,015-0,030

DIN 6527 L
PWZ-NORM L

WKA40EA

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC281 Advance

1-4
2
0.2-05

PWZ-NORM MINI

WBI10TG

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

Protostar® Ultra Protostar®
1-16 0,6-12
2-4 2-4
01-2 0,05-1
PWZ-NORM L PWZ-NORM L
PWZ-NORM MINI L
PWZ-NORM MINI
WB10TG TAX
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
[ X J
[ X J

332 Frese per spallamenti e scanalature

protostar-ultra

protostar

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/MC388?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC281?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IL|J ALTER

Frese a copiare

W

»
Denominazione ME432 Perform MC416 Advance MC413 Advance Protostar® Protostar®
Campo diametri 1-20 1-20 1-16 0,3-3 2-16
Numero di denti 2-4 2-4 2-4 2 2
Raggio al vertice 0,5-10 0,5-10 0,5-8 015-1,5 1-8
Campo diametri 0,063-0,625 0,063-0,500 — — —
Numero di denti 4 4
Raggio al vertice 0,031-0,313 0,031-0,250
PWZ-NORM L
DIN 6527 L PWZ-NORM L
Norma STANDARD STANDARD PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
DIN 6527 L
Rivestimento / Qualita DIA WJ30ED WJ30TF WJ30TF TAX
DIN 6535 HA
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acciaio o0 ( X} (X ) ( X )
M Acciaio inossidabile [ [ [ ]
K Ghisa [ ] [ ] [
N Metalli non ferrosi (] (] [ [ ] (X}
S Materiali di difficile lavorabilita [ [ [

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo 367

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ ME432 MC416 MC413 protostar protostar
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese a copiare 333


https://www.walter-tools.com/woc/ME432?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC416?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC413?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.https://walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EI=I Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese a copiare

1 . i

Denominazione MC482 Advance MC480 Advance Proto-max™y¢ra Protostar® Ultra Protostar®
Campo diametri 1-16 0,4-5 1-10 1-10 0,3-3
Numero di denti 2-4 2 2 2 2
Raggio al vertice 0,5-8 0,2-2,5 0,5-5 0,5-5 0,15-15

Campo diametri — — — — _
Numero di denti

Raggio al vertice

DIN 6527 K

PWZ-NORM L DIN 6527 L
Norma DIN 6527 L PWZ-NORM MINI PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
Rivestimento / Qualita non rivestito WB10TG WB10TG TAS TAX
Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Acciaio
M Acciaio inossidabile
K Ghisa
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri ( X} ( X} [ X ) [ X )
0 Altri materiali [ X )

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MC482 MC480 protomax-ultra protostar-ultra protostar
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/MC482?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC480?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.https://walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

— |IUJl=ILTEI=I

Frese per profili

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice
Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC504 Advance

6-12
4-6

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA

30§

MC503 Advance MC502 Advance MC501 Advance MC500 Advance
6-20 10 6-12 6-10
3-4 4 4-6 4
DIN 6527 L PWZ-NORM L PWZ-NORM L PWZ-NORM L
WJ30TF WJ30TF WJ30TF WJ30TF
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
[ X J (X ] (X ] [ X )
[ J [ J [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ]
o [ ] [ ] °

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/MC504
https://www.walter-tools.com/woc/MC503
https://www.walter-tools.com/woc/MC502
https://www.walter-tools.com/woc/MC501
https://www.walter-tools.com/woc/MC500

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per profili

[yl
=
1
[
Denominazione Protostar®
Campo diametri —
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri 0,250-0,500
Numero di denti 4-6
Raggio al vertice
Norma STANDARD
Rivestimento / Qualita WJ30TF
DIN 6535 HA
Codolo DIN 6535 HB
P Acciaio (X )
M Acciaio inossidabile [ J
K Ghisa =
N Metalli non ferrosi [
S Materiali di difficile lavorabilita [}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

336 Frese per profili


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

— |IUJl=ILTEI=I

Frese a segmenti circolari

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MD839 Supreme

6-16
4
1-4

PWZ-NORM

WJ30RD

DIN 6535 HA

TR

-

MD838 Supreme

6-16
4-8
05-4

PWZ-NORM

WJ30RD

DIN 6535 HA

MD839 Supreme

PWZ-NORM

WJ30RD

DIN 6535 HA

TS

MD838 Supreme

6-16
4-8
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30RA

DIN 6535 HA

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

Frese a segmenti circolari 337



https://www.walter-tools.com/woc/MD839
https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD839
https://www.walter-tools.com/woc/MD838

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale

MD177 Supreme [ mm |
_

; ) = ==
@ @ (%ﬁ @ WJ30EN : r - - .S. : :

. z
D, dy i}
Utensile o . L X . N 2
Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =
3‘ i MD177-06.0A7B030- 6 0.3 13 57 21 6 7 @
D¢ S dy MD177-08.0A7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 @
T——Lc——l f MD177-10.0A7B050- 10 0,5 22 72 32 10 7 @
& " MD177-12.0A7B060- 12 0.6 26 83 38 12 7 @
MD177-16.0A7B080- 16 0.8 32 92 44 16 7 @

Cylindrical shank
MD177-20.0A7B100- 20 1 38 104 54 20 7 @
MD177-25.0A7B125- 25 1,25 45 121 65 25 7 @

Fresatura di spallamenti: ap < 0,10 x D¢ per ISO-P | Fresatura di spallamenti: ag < 0,05 x D. per ISOM e ISO S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD177-
06.0A7B030-WJ30EN

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

338 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD177-06.0A7B030-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7B040-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7B050-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7B060-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7B080-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7B100-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7B125-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl |IXRY

5 P = ==
| ||| | =2 || = B . .

¢ D, d &
UtenSI Ie Denominazione mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g
R ' * MD177-06.0A7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S
De d1 % MD177-08.0A7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S
L L J * MD177-10.0A7L050D- 10 0,5 30 100 60 10 7 S

h * MD177-12.0A7L060D- 12 0,6 36 100 55 12 7 S

DIN 6535 HA * MD177-16.0A7L080D- 16 08 48 115 67 16 7 S
* MD177-20.0A7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD177-06.0A7L030D-WJ30EN

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 339


http://product/MD177-06.0A7L030D-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040D-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050D-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060D-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080D-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100D-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale

MD177 Supreme [ mm |
-

; ) = ==
@ @ (%ﬁ @ WJ30EN : r - - .S. : :

- 4
D, dy i}
Utensile D . L X . N 2
Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =
R N MD177-06.0A7L030K- 6 03 25 65 29 6 7 S
NN ———1 [41 MD177-08.0A7L040K- 8 0.4 34 80 b 8 7 S
RLC—J ' MD177-10.0A7L050K- 10 05 42 90 50 10 7 S
4
I MD177-12.0A7L060K- 12 0.6 50 100 55 12 7 S
o MD177-16.0A7L080K- 16 08 66 125 77 16 7 S
Cylindrical shank
MD177-20.0A7L100K- 20 1 83 145 95 20 7 S
MD177-25.0A7L125K- 25 125 100 163 107 25 7 S
Fresatura di spallamenti: ag < 0,05 x D¢ per ISO-P | Fresatura di spallamenti: ag < 0,03 x D, per ISO-M e ISO-S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD177-
06.0A7L030K-WJ30EN
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

340 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD177-06.0A7L030K-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040K-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050K-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060K-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080K-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100K-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7L125K-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl |IXRY

< ) = ==
|| AT =2 B . .

Utensile D ] . \ . o g

Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =

3‘ ; * MD177-08.0A7X040L- 8 0.4 40 100 64 8 7 S

N di % MD177-10.0A7X050L- 10 0,5 50 120 80 10 7 S

W ' * MD177-12.0A7X060L- 12 0,6 60 120 75 12 7 S

t * MD177-16.0A7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S

DIN 6535 HA * MD177-20.0A7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD177-08.0A7X040L-WJ30EN

WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 341


http://product/MD177-08.0A7X040L-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7X050L-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7X060L-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7X080L-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7X100L-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD177 Supreme

. P = ==
‘| e | || =2 o . NGNS .

i d &
Utens"e Denominazione Dc inDcch irln-cch inltl:h inléh i:fh Z g
1 ¥ MD177.4.76A7LK- 3/16" 0,1875 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S
E& o MD177.6.35A7D- 1/4" 0,2500 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
++L°{ ' MD177.6.35A7DJ- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S

h MD177.6.35A7XL- 1/4” 0,2500 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
Cylindrical shank MD177.9.53A75S- 3/8" 0,3750 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A7D- 3/8" 0,3750 1,000 2,500 1,000 0,375 7 S

MD177.9.53A7LJ- 3/8" 0,3750 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S

MD177.12.7A75- 172" 0,5000 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S

MD177.12.7A7D- 172" 0,5000 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7DI- 172" 0,5000 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7LK- 172" 0,5000 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.15.9A75S- 5/8" 0,6250 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S

MD177.15.9A7D- 5/8" 0,6250 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

MD177.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

MD177.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

MD177.19.1A7S- 3/4" 0,7500 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

MD177.19.1A7D- 3/4" 0,7500 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7LJ- 3/4" 0,7500 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

MD177.25.4A7DI- 1" 1,0000 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Fresatura di spallamenti: ag < 0,10 x D¢ per ISO-P | Fresatura di spallamenti: ag < 0,05 x D. per ISOM e ISO S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN:
MD177.12.7A7D-WJ30EN

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

342 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD177.4.76A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7DJ-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7XL-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7LJ-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IL|J ALTER

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD177 Supreme

i ~
— =TT e |[XRY
< a =

Utensile o, . . \ . @ 2
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =

F§ MD177.4.76A7L038K- 3/16" 01875 0,015 0750 2,500 1,083 0,187 7 S
Dvm j1 MD177.6.35A7D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
TRLCA I MD177.6.35A7D076- 14" 02500 | 0,030 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
4 I MD177.6.35A7D076- 14" 02500 | 0,030 0750 2,500 1,083 0,250 7 S
Cylincical shark MD177.6.35A7X038L- 14" 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.6.35A7X076L- 14" 02500 | 0,030 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S

MD177.9.53A75038- 3/8" 03750 0,015 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

MD177.9.53A75076- 3/8" 03750 0,030 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

MD177.9.53A75152- 3/8" 03750 0,060 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

MD177.9.53A7D038- 3/8" 03750 0,015 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

MD177.9.53A7D076- 3/8" 03750 0,030 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

MD177.9.53A7D152- 3/8" 03750 0,060 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

MD177.9.53A7L038J- 3/8" 0,3750 0,015 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

MD177.9.53A7L076J- 3/8" 03750 0,030 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

MD177.9.53A7L152J- 3/8" 0,3750 0,060 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

MD177.12.7A75038- 1/2" 0,5000 0,015 0625 2,500 0,717 0,500 7 S

MD177.12.7A75076- 1/2" 05000 | 0,030 0625 2,500 0.717 0,500 7 S

MD177.12.7A75152- 1/2" 05000 | 0,060 0625 2,500 0.717 0,500 7 S

MD177.12.7A7D038- 1/2" 0,5000 0,015 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7D076- 1/2" 05000 | 0,030 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7D152- 1/2" 0,5000 | 0,060 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7DI038- 172" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7D076l- 1/2" 05000 | 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7D152I- 1/2" 05000 | 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

MD177.12.7A7L038K- 1/2" 0,5000 0,015 2125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7L076K- 1/2" 05000 | 0,030 2125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.12.7A7L152K- 1/2" 05000 | 0,060 2125 4,000 2,217 0,500 7 S

MD177.15.9A75038- 5/8" 06250 | 0,030 0750 3,000 1,094 0,625 7 S

MD177.15.9A75076- 5/8" 06250 | 0,060 0750 3,000 1,094 0,625 7 S

MD177.15.9A7D038- 5/8" 06250 | 0,030 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

MD177.15.9A7D076- 5/8" 06250 | 0,060 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

MD177.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

MD177.15.9A7D076l- 5/8" 06250 | 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

MD177.15.9A7D152I- 5/8" 06250 | 0,060 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

Fresatura di spallamenti: ag < 0,10 x D per ISO-P | Fresatura di spallamenti: a, < 0,05 x D. per ISOM e ISO S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN:
MD177.12.7A7D038-WJ30EN

WALTER ©® @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 343


http://product/MD177.4.76A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076J-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X076L-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D152I-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

i d &
UtenSIIe Denominazione D¢ ir?cch in?:h irl;tfh inl;l:h inléh i:gh Z §
R MD177.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

Bcﬂw&ﬁ dﬁ MD177.15.9A7L076J- 5/8" 0,6250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
T«—LC——‘ f MD177.15.9A7L152J- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
4 I MD177.19.1A75076- 3/47 0,7500 0,030 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

Cylindrical shank MD177.19.1A75152- 3/47 0,7500 0,060 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7S305- 3/4" 0,7500 0120 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

MD177.19.1A7D038- 3/4" 0,7500 0,015 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0,120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

MD177.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0,120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

MD177.19.1A7X152K- 3/4" 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

MD177.25.4A7D076l- 1" 1,0000 0,030 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0,120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7L038J- 1" 1,0000 0,015 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7L076J- 1" 1,0000 0,030 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

MD177.25.4A71152]- 1" 1,0000 0,060 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

MD177.25.4A7L.305J- 1" 1,0000 0120 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Fresatura di spallamenti: ag < 0,10 x D¢ per ISO-P | Fresatura di spallamenti: ag < 0,05 x D. per ISOM e ISO S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN:
MD177.12.7A7D038-WJ30EN

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

344 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD177.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D305I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L305J-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD173 Supreme [ mm |

— Rompitruciolo Z=7 / RJ
NI TIL
] WJ30EN o o o0
Utensil D di g
c
ensile h9 R L h I h6 3
Denominazione mm mm mm mm mm mm z =
i * MD173-06.0W7B030- 6 03 13 58 22 6 7 @
el di * MD173-08.0W7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 S
1 * MD173-10.0W7B050- 10 05 22 73 33 10 7 @
* MD173-12.0W7B060- 12 06 26 84 39 12 7 @
DIN 6535 HB * MD173-16.0W7B080- 16 08 32 93 45 16 7 -
* MD173-20.0W7B100- 20 1 41 105 55 20 7 6

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD173-06.0W7B030-WJ30EN

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 345


http://product/MD173-06.0W7B030-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7B040-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7B050-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7B060-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7B080-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7B100-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD173 Supreme [ mm |

— Rompitruciolo Z=7 K 4
i\ xR}
38°
& 2| | =) | =
i WJ30EN e o o0
Utensil D & 2
c
ensile h9 R L h I h6 2
Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =
N * MD173-06.0W7L030D- 6 0.3 18 63 27 6 7 S
dy  * MD173-08.0W7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S
! * MD173-10.0W7L050D- 10 0,5 30 100 60 10 7 S
* MD173-12.0WL060D- 12 0.6 36 100 55 12 7 S
DIN 6535 HB * MD173-16.0W7L080D- 16 0.8 48 115 67 16 7 S
* MD173-20.0W7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD173-06.0W7L030D-WJ30EN

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

346 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD173-06.0W7L030D-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040D-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050D-WJ30EN
http://product/MD173-12.0WL060D-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080D-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100D-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD173 Supreme [ mm |

— Rompitruciolo Z=7 / RJ
IR
go @ =2 || = P M_K N s W o
i WJ30EN e o
Utensile Dc i g
h9 R L I I h6 (2
Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =
3‘ N * MD173-06.0W7L030K- 6 0.3 25 63 27 6 7 @
D¢ dy  * MD173-08.0W7L040K- 8 0.4 34 80 44 8 7 @
T<7Llc4>l ' * MD173-10.0W7L050K- 10 0.5 42 90 50 10 7 @
4
It * MD173-12.0W7L060K- 12 0.6 50 100 55 12 7 @
DIN 6535 HB * MD173-16.0W7L080K- 16 0.8 66 127 79 16 7 @
* MD173-20.0W7L100K- 20 1 83 150 100 20 7 6

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD173-06.0W7L030K-WJ30EN

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 347


http://product/MD173-06.0W7L030K-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040K-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050K-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7L060K-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080K-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100K-WJ30EN

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD173 Supreme [ mm |

— Rompitruciolo Z=5 K »Rl
L
( /%{ @ % P M K N S H 0
WJ30EN [ ] o
Utensile Dc di g
Denominazione mh?n rr?m rrl;:n n'lllrn n’l?'n nr:fn Z §
N * MD173-08.0W7X040L- 8 04 40 100 64 8 7 S
d1 % MD173-10.0W7X050L- 10 05 50 120 80 10 7 S
' * MD173-12.0W7X060L- 12 0,6 60 120 75 12 7 S
* MD173-16.0W7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S
DIN 6535 HB * MD173-20.0W7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN: MD173-08.0W7X040L-WJ30EN

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

348 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD173-08.0W7X040L-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7X050L-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7X060L-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7X080L-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7X100L-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD173 Supreme BN

— Rompitruciolo Z=7 / f
i\ xR}
38°
& ||| =>
] WJ30EN e o o0
Utensil & g
ensiie D, L I Iy h6 3
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch Z =
MD173.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD173.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S
Cylindrical shank

Fresatura di spallamenti: ag < 0,10 x D¢ per ISO-P | Fresatura di spallamenti: a, < 0,05 x D. per ISOM e ISO S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN:
MD173.15.9A7DI-WJ30EN

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 349


http://product/MD173.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7LJ-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

— |IUJl=II_TEI=I

Fresa per spallamenti in metallo duro integrale
MD173 Supreme BN

— Rompitruciolo

-7 |1
Z=7 \/ -

—

=

WJ30EN [ ] (] (X ]

Utensile & g
Denominazione D¢ inDcch inEh irl;;h inltl:h inléh i:fh Z §

i MD173.6.35A7X038L- 1/4" 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
d1 MD173.9.53A7L038J- 3/8" 0,3750 0,015 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD173.9.53A7L076J- 3/8" 0,3750 0,030 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD173.9.53A7L152J- 3/8" 0,3750 0,060 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
Cylindrical shank MD173.12.7A7D038I- 172" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7D076I- 172" 0,5000 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7D152I- 172" 0,5000 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7L076K- 172" 0,5000 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD173.12.7A7L152K- 172" 0,5000 0,060 2125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD173.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7D076I- 5/8" 0,6250 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2125 0,625 7 S
MD173.15.9A7L076J- 5/8" 06250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD173.15.9A7L152J- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2,125 0.625 7 S
MD173.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0,120 1625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0,120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X152K- 3/47 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X305K- 3/47 0,7500 0120 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.25.4A7D038I- 1" 1,0000 0,015 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD173.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD173.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0,120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

Fresatura di spallamenti: ag < 0,10 x D¢ per ISO-P | Fresatura di spallamenti: ag < 0,05 x D. per ISOM e ISO S | Esempio di ordinazione per la qualita WJ30EN:
MD173.12.7A7D038I-WJ30EN

350

WALTER
SELECT

Frese per spallamenti

Utensile ottimale per

@ ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

S buone=@ D medie=@ > sfavorevoli = $§ condizioni di lavorazione

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MD173.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X305K-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D305I-WJ30EN

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJl=I LTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

j a 48HRC| [
S H xR}
= S
V||| | =P | == I 6 o tone e 1

Utensile De L \ . o g
Denominazione mm mm mm mm mm Z =
4 t % ME232-02.0A2L- 2 6 57 29 4 2 S
3‘_] d: * ME232-02.5A2L- 25 7 57 29 4 2 S
L L * ME232-03.0A2L- 3 7 57 29 4 2 S
h * ME232-03.5A2L- 35 7 57 29 4 2 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A2L- 4 8 57 29 4 2 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED

D. d g
h12 11 L I Iy h6 fra)
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 4 =
L‘ t % ME232-05.0W2B- 5 10 57 21 6 2 S
31] T * ME232-06.0W2B- 6 10 57 21 6 2 S
L L * ME232-08.0W2B- 8 16 63 27 8 2 S
h * ME232-10.0W2B- 10 01 19 72 32 10 2 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W2B- 12 01 22 83 38 12 2 S
* ME232-16.0W2B- 16 015 26 92 44 16 2 S
* ME232-20.0W2B- 20 015 32 104 54 20 2 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 351


http://product/ME232-02.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A2L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A2L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W2B-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform

_ / 48HRC| [
| e H xR}
Z=zZ= =
M g @ WJ30ED QPQ r : : i - -

- o
D, dy o}
Utensile i I L W I hé ]
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
*j t % ME232.3.18A2D- 1/8" 01250 0,500 2,500 1,083 0,250 2 S
35_1 —Uﬂ * ME232.6.35A2D- 174" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 2 S
~—Lc
Iy
I
Cylindrical shank
) t % ME232.9.53W2D- 3/8" 03750 0,004 0.875 3,000 1,437 0,375 2 S
[1_‘:1 —U$ * ME232.12.7W2D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 2 S
L I * ME232.15.9W2D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 2 S
h * ME232.19.1W2D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 2 S
DIN 6535 HB
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232.3.18A2D-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

352 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232.3.18A2D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A2D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W2D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W2D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W2D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W2D-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale

ME232 Perform | mm | na
P s HE]: EE .;.

~ / 48HRC| [
i H xR}
e =
||| = | | Xm mm

Utensile e - ) L ! %
Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =
Dt dt * ME232-03.0A3S- 3 4 39 11 6 3 S
1] ! * ME232-04.0A35- 4 5 39 12 6 3 S
i I * ME232-05.0A35- 5 6 39 13 6 3 S
" * ME232-06.0A3S- 6 7 39 10 6 3 S
DIN 6535 HA * ME232-08.0A35- 8 9 4 12 8 3 S
* ME232-10.0A3S- 10 01 11 51 14 10 3 S
* ME232-12.0A3S- 12 01 13 56 16 12 3 S
* ME232-16.0A3S- 16 0,15 16 63 19 16 3 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-03.0A3S-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 353


http://product/ME232-03.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-05.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-06.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-08.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-10.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-12.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-16.0A3S-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

j ] 48HRC| [
i | H xRJ
= S
M @ @ WJ30ED opo r E : i —

. o o g
Utensile D L X . N 2
Denominazione mm mm mm mm mm zZ =
1 I % ME232-02.0A3L- 2 6 57 29 4 3 @
D ~sSL d
Tw : * ME232-02.5A3L- 25 7 57 29 4 3 S
L . * ME232-03.0A3L- 3 7 57 29 4 3 S
h * ME232-03.5A3L- 35 7 57 29 4 3 @
DIN 6535 HA * ME232-04.0A3L- 4 8 57 29 4 3 @
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
Dc d; g
h12 l1 Le Iy lg h6 )
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
1 { % ME232-05.0W3B- 5 10 57 21 6 3 S
D S &
; AN * * ME232-06.0W3B- 6 10 57 21 6 3 S
kLcj * ME232-08.0W3B- 8 16 63 27 8 3 S
I * ME232-10.0W3B- 10 01 19 72 32 10 3 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W3B- 12 01 22 83 38 12 3 S
* ME232-16.0W3B- 16 015 26 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3B- 20 0,15 32 104 54 20 3 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

354 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232-02.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A3L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A3L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W3B-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IL|J ALTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

_ o 48HRC| |
— Ampia lunghezza d'impiego Z=3 K R
PIE &

= =
9| = | ||| s o - e 1

i D d a
Utensile B L s d h I h6 ]
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm 4 =
d2 * ME232-02.0A3LC- 2 6 1 19 57 29 4 3 S
I §
g:\l‘g@f_]_ a * ME232-02.5A3LC- 2,5 7 12 2,4 57 29 4 3 S
Tl L ¥ T * ME232-03.0A3LC- 3 7 12 2.9 57 29 4 3 S
-C
‘7'34’| * ME232-03.5A3LC- 35 7 15 33 57 29 4 3 S
A
h * ME232-04.0A3LC- 4 8 15 38 57 29 4 3 S
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
D. d g
h12 1 L I3 d h I hé Q
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 * ME232-05.0W3BC- 5 10 18 48 57 21 6 3 S
I
i—\E@:L]_ aq * ME232-06.0W3BC- 6 10 19 57 57 21 6 3 S
Tl L—] T » ME232-08.0W3BC- 8 16 25 76 63 27 8 3 S
C
‘7'34’| * ME232-10.0W3BC- 10 01 19 30 95 72 32 10 3 S
Ih * ME232-12.0W3BC- 12 01 22 36 114 83 38 12 3 S
DIN 6535 HB * ME232-16.0W3BC- 16 015 26 42 15,2 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3BC- 20 015 32 52 19 104 54 20 3 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 355


http://product/ME232-02.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W3BC-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform

_ / 48HRC| [
e H xR}
Z=zZ= =
M @ @ WJ30ED QPQ r : : i - -

- [=]
D, dy o}
Utensile i I L W I hé ]
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
Lm I * ME232.3.18A3D- 1/8" 01250 0,500 2,500 1,083 0,250 3 S
%i@\? R ME232.6.35A3D- 174" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 3 S
— Le
Iy
Ih
Cylindrical shank
1 I % ME232.9.53W3D- 3/8" 03750 0,004 0.875 3,000 1,437 0,375 3 S
D%&&J d: * ME232.12.7W3D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 3 S
~ LCTJ * ME232.15.9W3D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 3 S
h * ME232.19.1W3D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S
DIN 6535 HB
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232.3.18A3D-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

356 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232.3.18A3D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W3D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJl=I LTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform BIIH

_ / 48HRC| [
i H xR}
e =
P || | =P | |c=F Xm mm

. a
D, dy i}
Utensile De o L X . h 2
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
R ; * ME232.3.18A3D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 3 @
De o di « ME232.6.35A3D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @

o ! p
e * ME232.6.35A3D076- 1/4 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @

[

Cylindrical shank

Ls ; * ME232.9.53W3D038- 3/8" 03750 0,015 0,875 3,000 1,437 0375 3 S
De di  * ME232.9.53W3D076- 3/8" 03750 0,030 0,875 3,000 1,437 0375 3 S
TkLclT ' * ME232.12.7W3D038- 1/2" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
h * ME232.12.7W3D076- 1/2" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W3D152- 1/2" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1,717 0,500 3 S
* ME232.15.9W3D318- 5/8" 0,6250 0,125 1,250 3,500 1,594 0,625 3 S
* ME232.19.1W3D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S
* ME232.19.1W3D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232.3.18A3D038-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 357


http://product/ME232.3.18A3D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D076-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D038-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D038-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D152-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W3D318-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D152-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

_ / / 48HRC| |
z=4 I % H xR}
= =

M g @ WJ30ED .P. r i : i - -

. =

D, dy o}

Utensile v I L L " h6 5]

Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =

j_‘ ¥ * ME232-03.0A4S- 3 4 39 11 6 4 @

D¢ ds * ME232-04.0A4S- 4 6 39 12 6 4 @

T¢|_.3 | ! * ME232-05.0A4S- 5 7 39 13 6 4 @
e— g —~

I * ME232-06.0A4S- 6 9 39 12 6 4 @

DIN 6535 HA * ME232-08.0A4S- 8 11 44 14 8 4 @

* ME232-10.0A4S- 10 01 13 51 16 10 4 @

* ME232-12.0A4S- 12 01 13 56 16 12 4 @

* ME232-16.0A4S- 16 0,15 16 63 19 16 4 @

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-03.0A4S-WJ30ED

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

358 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232-03.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-05.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-06.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-08.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-10.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-12.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-16.0A4S-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IL|J ALTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

e

_ / 7 48HRC| [
2= I % H xR}
= =

||| = | | v - tomne B

Utensile o . X . u g
Denominazione mm mm mm mm mm Z =
4 t % ME232-02.0A4L- 2 7 57 29 4 4 S
[1; d: #* ME232-02.5A4L- 25 8 57 29 4 4 S
41“‘4» * ME232-03.0A4L- 3 8 57 29 4 4 S
hh * ME232-03.5A4L- 35 10 57 29 4 4 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4L- 4 11 57 29 4 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED

De d g
h12 h1 Le h Iy h6 a
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Y4 =
ﬁ — :1 * ME232-05.0W4B- 5 13 57 21 6 4 S
~ y * ME232-06.0W4B- 6 13 57 21 6 4 S
Tirl, * ME232-08.0W4B- 8 19 63 27 8 4 S
‘ " * ME232-10.0W4B- 10 01 22 72 32 10 4 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W4B- 12 01 26 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B- 16 0,15 32 92 44 16 4 S
* ME232-20.0W4B- 20 0,15 38 104 54 20 4 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 359


http://product/ME232-02.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A4L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A4L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform

_ / 7 48HRC| |
z=4 I % H xR)
= =

M g @ WJ30ED .P. r E : i - -

- [=]
D, dy o}
Utensile e " L X " - 2
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
I * ME232.3.18A4D- 1/8" 01250 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
D% T * ME232.6.35A4D- 174" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
|— LC
f———— l)—
Ih
Cylindrical shank
¥ ¥ % ME232.9.53W4D- 3/8" 03750 0,004 0.875 3,000 1,437 0,375 4 S
D d
¢ f ; * ME232.12.7W4D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
L
¢ [JR— * ME232.15.9W4D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
|
! * ME232.19.1W4D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
DIN 6535 HB
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232.3.18A4D-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

360 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232.3.18A4D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IL|J ALTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

) . 7 48HRC| |
— Ampia lunghezza d'impiego 7Z=4 K % R
& xR)

35°%38°
@ -g @ q@ P M K N S H 0
/ WJ30ED e o o o o

Utensile thcz h1 Le I3 d; h Iy :tli g
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
i d2 ' * ME232-02.0A4LC- 2 7 11 19 57 29 4 4 S
O ) d; * ME232-02.5A4LC- 25 8 12 24 57 29 4 A
:*Cba * ME232-03.0A4LC- 3 8 12 29 57 29 4 4 S
i I * ME232-03.5A4LC- 35 10 15 33 57 29 4 4 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4LC- 4 11 15 38 57 29 4 4 S
d2 * ME232-06.0W4LC- 6 13 27 57 65 29 6 4 S
é > : [ i * ME232-08.0WA4LC- 8 19 42 76 80 4k 8 L | B
T«Lcj t ' * ME232-10.0W4LC- 10 01 22 58 9,5 100 60 10 4 S
I3|4 ; * ME232-12.0WA4LC- 12 01 26 53 114 100 55 12 4 S
* ME232-16.0WA4LC- 16 0,15 32 65 15,2 115 67 16 4 S
DIN'6535 HB * ME232-20.0W4LC- 20 0,15 38 73 19 125 75 20 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L.C-WJ30ED

D. d 2
h12 h1 Le I3 d; h Iy h6 @
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 ; * ME232-05.0W4BC- 5 13 18 4,8 57 21 6 4 S
i& : 4, * ME232-06.0W4BC- 6 13 19 57 57 21 6 i | S
1 ¥« ME232-08.0W4BC- 8 19 25 76 63 27 8 4 S
RI?AH * ME232-10.0W4BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 L | B
" * ME232-12.0W4BC- 12 01 26 36 114 83 38 12 4 S
DIN 6535 HB * ME232-16.0W4BC- 16 0.15 32 42 152 92 44 16 L | D
* ME232-20.0W4BC- 20 0,15 38 52 19 104 54 20 4 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-02.0A4LC-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 361


http://product/ME232-02.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4BC-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale

ME232 Perform

— Ampia lunghezza d'impiego 7=4 (/ % H48HRC ‘»RJ
% 35%38°
W= = % P M K N s # 0
WJ30ED e o o o o

Utensile |1Df2 R Lc Is d; h I :(15 %
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
De :2 da P * ME232-02.0A4L020C- 2 0.2 7 1 19 57 29 4 4 S
il 4 % ME232-03.0A4L030C- 3 03 8 12 29 57 29 4 4 S
:i”b * * ME232-04.0A4L050C- 4 05 1 15 38 57 29 4 4 S
lg )
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L.020C-WJ30ED
D. dy g
h12 R Lc s d; h I h6 )
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =
LF: d2 * ME232-05.0W4B050C- 5 05 13 18 48 57 21 6 4 S
De ol d; * ME232-06.0W4B050C- 6 05 13 19 57 57 21 6 4 S
TkLc ' ¥« ME232-06.0Ww4B080C- 6 0.8 13 19 57 57 21 6 4 S
::|3|:> * ME232-06.0W4B100C- 6 1 13 19 57 57 21 6 4 S
" * ME232-08.0W4B050C- 8 0.5 19 25 7.6 63 27 8 4 S
DIN 6535 HB * ME232-08.0W4B080C- 8 08 19 25 7.6 63 27 8 i | B
* ME232-08.0W4B100C- 8 1 19 25 7.6 63 27 8 4 S
* ME232-08.0W4B200C- 8 2 19 25 7.6 63 27 8 4 S
* ME232-10.0W4B050C- 10 05 22 30 9,5 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B080C- 10 08 22 30 9,5 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B100C- 10 1 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B200C- 10 2 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-12.0W4B050C- 12 0.5 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B080C- 12 0.8 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B100C- 12 1 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B200C- 12 2 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B300C- 12 3 26 36 11,4 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B050C- 16 05 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B100C- 16 1 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B200C- 16 2 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B300C- 16 3 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-20.0W4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 4 S
* ME232-20.0W4B200C- 20 2 38 52 19 104 54 20 4 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

362 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4L030C-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4L050C-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B300C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B300C-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B200C-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJl=I LTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform BIIH

| o STEH | c o e

_ / 7 48HRC| |
=4I % H xR}
= =

||| = | | v - tomne B

Utensile e R Lc 1 ) - g
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
* ME232.3.18A4D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D038- 174" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D076- 1/4" 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S

Cylindrical shank
ﬁ * ME232.9.53W4D038- 3/8" 0,3750 0,015 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
D¢ =0 ?1 * ME232.9.53W4D076- 3/8" 0,3750 0,030 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
T«*Lc—d * ME232.12.7W4D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
I * ME232.12.7W4D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D152- 172" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
* ME232.15.9W4D318- 5/8" 0,6250 0,125 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
* ME232.19.1W4D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
* ME232.19.1W4D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232.3.18A4D038-WJ30ED

WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 363


http://product/ME232.3.18A4D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D076-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D038-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D038-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D152-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D318-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D152-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform

B - 7 48HRC| [
— Ampia lunghezza d'impiego Z=4 / % R
& xR}

35°/38°
g @ P M K N S H 0
M @ @ WJ30ED oo o [ ] [ [ ]

Utensile e L. I o ) - %
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch inch inch Z =
D¢ *R d2 i * ME232.3.18A4D038C- 1/8" 0,1250 | 0,015 | 0,500 | 0,625 | 0,119 2,500 | 1,083 | 0,250 4 @
(%9 41 % ME232.6.35A4D038C- 1/4" | 0,2500 | 0,015 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
:icb i * ME232.6.35A4D076C- 1/4" | 0,2500 | 0,030 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
Iy :
Cylindrical shank

*l\f df * ME232.9.53W4D038C- 3/8" | 03750 | 0,015 | 0,875 1125 0,356 | 3,000 1,437 0,375 4 S
E d; * ME232.9.53W4D076C- 3/8" | 03750 | 0,030 | 0,875 1125 0,356 | 3,000 1,437 0,375 4 S
T«—Lc } ¥« ME232.12.7W4D038C- 1/2" | 0,5000 | 0,015 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
::|3I:> * ME232.12.7W4D076C- 1/2" | 0,5000 | 0,030 | 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
|1 * ME232.12.7W4D152C- 1/2" | 0,5000 | 0,060 | 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D318C- 1/2" | 05000 | 0125 | 1,000 | 1,500 | 0475 | 3500 | 1717 | 0500 | 4 | &
* ME232.15.9W4D318C- 5/8" | 0,6250 | 0,125 1,250 1563 | 0594 | 3500 | 1594 | 0,625 4 @
* ME232.19.1W4D076C- 3/4" | 0,7500 | 0,030 | 1,500 1,875 0,713 4,000 | 1,969 | 0,750 4 @
* ME232.19.1W4D318C- 3/4" | 0,7500 | 0125 1,500 1,875 0,713 4,000 | 1,969 | 0,750 4 @

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

364 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D152C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D318C-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D318C-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D318C-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJl=I LTER

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

_ o 48HRC| |
— Ampia lunghezza d'impiego Z=5 K R
PIE &

@ S || £

@ P M K N S H 0
WJ30ED oo o (] [} [}

H D. d a
UtenSIIe Denominazione ::ri nl11|}n nl';:':n n'l|?'n n:il?n n::'n n:Arn r:fn Z g
i df , * ME232-06.0W5BC- 6 13 19 5.7 57 21 6 5 | S
D =T 4 % ME232-08.0W5BC- 8 19 25 76 63 27 8 5 | &
o J1 b« ME232-10.0W5BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 5 | S
.ibu: * ME232-12.0W5BC- 12 01 26 36 1L4 83 38 12 5 | &

" * ME232-16.0W5BC- 16 015 32 42 15.2 92 4b 16 5 | &

DIN 6535 HB * ME232-20.0W5BC- 20 015 38 52 19 104 54 20 5 | &

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED

D, d g
h12 1 L h I h6 Q
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z =
§ % ME232-06.0W5L- 6 22 65 29 6 5 S
Dl @ R
Fo* ME232-08.0W5L- 8 28 80 44 8 5 S
HLC—:{
l4 | * ME232-10.0W5L- 10 01 32 100 60 10 5 S
1
* ME232-12.0W5L- 12 01 40 100 55 12 5 S
DIN6535 HB * ME232-16.0W5L- 16 015 50 115 67 16 5 S
* ME232-20.0W5L- 20 015 55 125 75 20 5 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti e scanalature 365


http://product/ME232-06.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W5L-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti e scanalature in metallo duro integrale
ME232 Perform [ mm |

48HRC| [
— Ampia lunghezza d'impiego 7Z=6 ,65, H R)
35° ‘
< = ==
& | =7||=>
] WJ30ED e © o o o
Utensil D d a
()
ensile h12 In L I3 d> I I h6 2
Denominazione mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 ; * ME232-06.0W6BC- 6 13 19 57 57 21 6 6 @
De NN 4 * ME232-08.0W6BC- 8 19 25 7.6 63 27 8 6 @
T ¥ % ME232-10.0W6BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 6 S
e 3 —
<73|44> * ME232-12.0W6BC- 12 01 26 36 11,4 83 38 12 6 @
I
! * ME232-16.0W6BC- 16 0,15 32 42 15,2 92 L4 16 6 @
DIN 6535 HB * ME232-20.0W6BC- 20 015 38 52 19 104 54 20 6 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME232-06.0W6BC-WJ30ED

WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

366 Frese per spallamenti e scanalature Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME232-06.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W6BC-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJl=I LTER

Fresa sferica in metallo duro integrale
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
Z=2
30° H KRJ

WJ30ED o0 o

Utensile Dc i g
h9 R L I Iy h6 fm)
Denominazione mm mm mm mm mm mm Z =
R * ME432-01.0A2B- 1 05 3 38 10 3 2 S
D \\\\/ dt * ME432-01.5A2B- 15 075 3 38 10 3 2 S
Tk L(# b % ME432-02.0a28- 2 1 6 38 1 3 2 S
la " * ME432-02.5A2B- 25 1,25 7 38 12 3 2 S
DIN 6535 HA * ME432-03.0A2B- 3 15 7 38 10 3 2 S
* ME432-04.0A2B- 4 2 8 57 21 6 2 S
* ME432-05.0A2B- 5 2.5 10 57 21 6 2 S
* ME432-06.0A2B- 6 3 10 57 21 6 2 S
* ME432-08.0A2B- 8 4 16 63 27 8 2 S
* ME432-10.0A2B- 10 5 19 72 32 10 2 S
* ME432-12.0A2B- 12 6 22 83 38 12 2 S
* ME432-16.0A2B- 16 8 26 92 44 16 2 S
* ME432-20.0A2B- 20 10 32 104 54 20 2 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME432-01.0A2B-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a copiare 367


http://product/ME432-01.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-01.5A2B-WJ30ED
http://product/ME432-02.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-02.5A2B-WJ30ED
http://product/ME432-03.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-04.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-05.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-06.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-08.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-10.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-12.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-16.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-20.0A2B-WJ30ED

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa sferica in metallo duro integrale
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
Z=4
30° H ‘Rl

WJ30ED oo o [
Utensile D di B
Denominazione mh?n rr?m rrl;:n n'lllrn n’l?'n nr:fn Z §
* ME432-03.0A4B- 3 15 8 38 10 3 4 S
* ME432-04.0A4B- 4 2 1 57 21 6 4 S
* ME432-05.0A4B- 5 2,5 13 57 21 6 4 S
* ME432-06.0A4B- 6 3 13 57 21 6 4 S
* ME432-08.0A4B- 8 4 19 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA
* ME432-10.0A4B- 10 5 22 72 32 10 4 S
* ME432-12.0A4B- 12 6 26 83 38 12 4 S
* ME432-16.0A4B- 16 8 32 92 44 16 4 S
* ME432-20.0A4B- 20 10 38 104 54 20 4 S
Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME432-03.0A4B-WJ30ED
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

368 Frese a copiare Novita nel programma =@ & & / »


http://product/ME432-03.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-04.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-05.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-06.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-08.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-10.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-12.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-16.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-20.0A4B-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Fresa sferica in metallo duro integrale
ME432 Perform BTN

48HRC| [
Z=4
30° H KR‘

WJ30ED o0 o
Utensile Dc di g
h9 R Le I Iy h6 fm)
Denominazione D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
R * ME432.1.59A4D- 1/16" 0,0625 0,031 0,187 2,000 0,583 0,250 4 S
[:E —= J1 * ME432.2.38A4D- 3/32" 0,0938 0,047 0,375 2,500 1,083 0,250 4 S
T&L(a‘ I % ME432.3.18A4D- 1/8" 0,1250 0,063 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
ls X * ME432.4.75A4D- 3/16" 0,1875 0,094 0,625 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME432.6.35A4D- 1/4" 0,2500 0,125 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
Cylindrical shank

* ME432.7.94A4D- 5/16" 03125 0,156 0,813 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.9.53A4D- 3/8" 03750 0,188 0,875 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.12.7A4D- 1/2" 0,5000 0,250 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
* ME432.15.9A4D- 5/8" 0,6250 0313 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S

Esempio di ordinazione per la qualita WJ30ED: ME432.1.59A4D-WJ30ED
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Frese a copiare 369


http://product/ME432.1.59A4D-WJ30ED
http://product/ME432.2.38A4D-WJ30ED
http://product/ME432.3.18A4D-WJ30ED
http://product/ME432.4.75A4D-WJ30ED
http://product/ME432.6.35A4D-WJ30ED
http://product/ME432.7.94A4D-WJ30ED
http://product/ME432.9.53A4D-WJ30ED
http://product/ME432.12.7A4D-WJ30ED
http://product/ME432.15.9A4D-WJ30ED

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

— |ILUl=II_TEI=I

Frese ad elevato avanzamento

47
i

Denominazione MC025 Advance Protostar® Flash MDO025 MDO025 Protostar® Flash
Campo diametri 10-25,4 10-16 10-25 10-25 10-25
Numero di denti 4 3 5-6 5-6 4-5
Raggio al vertice 15-3,18 15-2 15-3 15-3 15-3
Campo diametri 0,375-0,750 — 0,375-1,000 0,375-1,000 —
Numero di denti 4 5-6 5-6

Raggio al vertice 0.060-0,080 0,060-0,125 0,060-0,125

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita TAA WJ30TF TAX WJ30RD WJ30RA
Codolo ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit

P Acciaio o0 [ X ) ( X}

M Acciaio inossidabile [} [} ( X} [ X )

K Ghisa [ J [ J [

N Metalli non ferrosi [

S Materiali di difficile lavorabilita [} [ J [ X ) [

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ MC025

protostar-flash MDO025 MDO025

protostar-flash

WALTER SELECT

@ ® Applicazione principale @ Altra applicazione

370 Frese High Feed


https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

10-25

6-8
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30TF

ConefFit

MD128 MD128
10-25 10-25
6-8 6-8
0.5-4 0,5-4
PWZ-NORM PWZ-NORM
WJ30TF WJ30RD
ConeFit ConeFit
[ X ]
[ X J
[ ]
(X ]

— |IUJIZILTEH

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per spallamenti 371



https://www.walter-tools.com/woc/MC128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

— |ILUl=II_TEI=I

Frese per spallamenti e scanalature

Denominazione MC326 MC320 Proto-max™st Protostar® Proto-max™ ;ox
Campo diametri 10-25 10-25 10-20 10-25 10-25
Numero di denti 4-5 4-8 4 3 4-5
Raggio al vertice 0.5-4 0.35-0.4 0.5-4 05-4
Campo diametri 0,375-1,000 — — — —
Numero di denti 4-5

Raggio al vertice 0,015-0,125

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita WJ30TF WJ30TF WJ30TF TAZ TAX

Codolo ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit

P Acciaio o0 [ X ) ( X} ( X}

M Acciaio inossidabile [} [} [ X )

K Ghisa [ J [ J [ [

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita [} [ J [

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ MC326 MC320 protomax-st protostar

protomax-inox

WALTER SELECT

@ ® Applicazione principale @ Altra applicazione

372 Frese per spallamenti e scanalature


https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Frese per spallamenti e scanalature

Denominazione Protostar®
Campo diametri 10-25
Numero di denti 2-3

Raggio al vertice
Campo diametri —
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma PWZ-NORM

Rivestimento / Qualita TAA

Codolo ConeFit

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi ( X}
S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per spallamenti e scanalature 373


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese a copiare

Denominazione Protostar®
Campo diametri 10-25
Numero di denti 2-4
Raggio al vertice 5-12,5
Campo diametri 0,375-1,000
Numero di denti 4
Raggio al vertice 0,187-0,500
Norma PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita TAX
Codolo ConeFit
P Acciaio (X )

M Acciaio inossidabile ( X}

K Ghisa Ll

N Metalli non ferrosi [

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

374 Frese a copiare


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Frese per profili

Denominazione Protostar®
Campo diametri 10-20
Numero di denti 2-8

Raggio al vertice
Campo diametri 0,500-0,625
Numero di denti 6-8

Raggio al vertice

Norma PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita TAX
Codolo ConeFit
P Acciaio ( X}

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per profili 375


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese a segmenti circolari

Denominazione MD838 MD838
Campo diametri 16 16
Numero di denti 8 8
Raggio al vertice 2-4 2-4

Campo diametri — —
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita WJ30RD WJ30RD

Codolo ConeFit ConeFit

P Acciaio ( X}

M Acciaio inossidabile (X}

K Ghisa bl

N Metalli non ferrosi [

S Materiali di difficile lavorabilita (X J

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MD838 MD838
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

376 Frese a segmenti circolari


https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD838

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

— |IUJl=ILTEH

Frese per spallamenti

Denominazione

Campo diametri
Numero di denti
Raggio al vertice
Campo diametri
Numero di denti

Raggio al vertice
Norma

Rivestimento / Qualita

Codolo

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri

0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

vvv

40-63

WP40

Modulare Aufnahme

NCT

vvv

32-40
4-6

WP40

Attacco modulare
NCT

50-80
6-8

WP40

DIN 1835 B

vvv

vvv

40-63 25-40
6 4-6
WP40 WKM
Foro cil. trascin. Attacco modulare
trasv. DIN 138 NCT
(X ] (X}

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Utensili di fresatura saldati 377


https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
https://www.walter-tools.com/woc/F1675
https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Frese per spallamenti

i

1

Denominazione MP260 MP160 MP060
Campo diametri 50-80 4-20 16-40 40,6-125,6
Numero di denti 6-8 2-3 3-4 10-22
Raggio al vertice 01-0.2 0.2 —

Campo diametri —_ — — —
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma

Rivestimento / Qualita WKM WKM WDN20 WDN20
Foro cil. trascin. ScrewFit ScrewFit

Codolo DIN 18358 trasv. DIN 138 DIN 6535 HA DIN 6535 HA

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa (X}

N Metalli non ferrosi ( X} [ X ) (X}

S Materiali di difficile lavorabilita

H Materiali duri

0 Altri materiali [ J [ J [

Pagina nel catalogo 381 383 385

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ F1675 MP260 MP160 MPO60
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/F1675
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP160
https://www.walter-tools.com/woc/MP060

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |IUJI=I LTER

Utensili di fresatura saldati

T =
—

g

Ppe—_ @
s

Denominazione MC275 MCO075
Campo diametri 8-12 8-12
Numero di denti 4-6 4
Raggio al vertice 1 1-15

Campo diametri — —
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita WIS10 WIS10

Codolo DIN 6535 HA DIN 6535 HA

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita ( X ] ( X}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MC275 MC075
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC075

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Utensili di fresatura saldati

Denominazione MC275 MCO075
Campo diametri 12-25 16-25
Numero di denti 4-8 4
Raggio al vertice 1-15 2-3

Campo diametri — —
Numero di denti

Raggio al vertice

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Rivestimento / Qualita WIS10 WIS10

Codolo ConeFit ConeFit

P Acciaio

M Acciaio inossidabile

K Ghisa

N Metalli non ferrosi

S Materiali di difficile lavorabilita ( X ) ( X}

H Materiali duri
0 Altri materiali

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ MC275 MC075
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione
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https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC075

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |ILUQI_'I'EI=I

FMT

Fresa a forare per scanalature PKD

MP260 [ mm |

vyv

YY
127 127 /—’, = g P M K N S H 0
‘ ‘ WDN20 'Y °

1 (=]
Utensile o, o L " g
Denominazione mm mm mm mm dp Z =
MP260-016T02P 16 0.2 15 30 T4 2 0.23 S
dc MP260-016T03P 16 0.2 15 30 T4 3 0,03 S
|Ilm1 MP260-020T03P 20 0.2 18 30 T18 3 0,05 S
ScrewFit

Prebilanciata a G6,3 con n = 16.000 min* | Esempio di ordinazione per la qualita WON20: MP260-016T02P WDN20
WALTER @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Utensili di fresatura saldati 381


http://product/MP260-016T02P WDN20
http://product/MP260-016T03P WDN20
http://product/MP260-020T03P WDN20

— | |IUJl3I_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale
FMT

Fresa a forare per scanalature PKD

MP260 [ mm |

— Codolo in metallo duro integrale z

£

7 :’ C" 5 g P M K N s H 0
@ @ WDN20 [ X ] [

i S
Utens"e Denominazione n?:n rr?m nl;:n nilm n!lll.'n r::n zZ §
D4.. _ i ] d‘1 MP260-004A02P 4 01 6 52 12 4 2 0,02 S
! pup : Y MP260-005A02P 5 01 8 55 15 6 2 0,03 S
ol I MP260-006A02P 6 0.2 8 60 20 6 2 0,02 S
- MP260-008A02P 8 0.2 10 70 15 8 2 0,04 S
MP260-010A02P 10 0.2 12 80 17 10 2 0,09 S
MP260-012A02P 12 0.2 16 80 21 12 2 012 S
DIN 6535 HA MP260-016A02P 16 0.2 20 90 25 16 2 022 S
MP260-016A03P 16 0.2 20 90 25 16 3 022 S
MP260-020A03P 20 0.2 20 100 48,5 20 3 0.4 S
Esempio di ordinazione per la qualita WDN20: MP260-004A02P WDN20
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

382 Utensili di fresatura saldati Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MP260-004A02P WDN20
http://product/MP260-005A02P WDN20
http://product/MP260-006A02P WDN20
http://product/MP260-008A02P WDN20
http://product/MP260-010A02P WDN20
http://product/MP260-012A02P WDN20
http://product/MP260-016A02P WDN20
http://product/MP260-016A03P WDN20
http://product/MP260-020A03P WDN20

Utensili di fresatura in metallo duro integrale — |ILUQI_'I'EI=I

FMT

Frese per spallamenti PKD

MP160 [ mm | -

. or
127 127 /—’, = g P M K N S H 0
‘ ‘ WDN20 'Y °

- (=]
Utensile o, o L " g
Denominazione mm mm mm mm dp Z =
MP160-020T04P 20 0.2 18 30 T18 4 0,05 S
MP160-025T04P 25 0.2 20 35 T22 4 011 S
MP160-032T04P 32 0.2 20 40 T28 4 039 S
MP160-040T04P 40 0.2 20 40 T36 4 0,37 S
ScrewFit
Prebilanciata a G6,3 con n = 16.000 min* | Esempio di ordinazione per la qualita WDN20: MP160-020T04P WDN20
WALTER ® ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone =@ > medie=@ - sfavorevoli = §8 condizioni di lavorazione

® & B/ » = Novita nel programma Utensili di fresatura saldati 383


http://product/MP160-020T04P WDN20
http://product/MP160-025T04P WDN20
http://product/MP160-032T04P WDN20
http://product/MP160-040T04P WDN20

— | |IUJl3I_'I'ER Utensili di fresatura in metallo duro integrale
FMT

Frese per spallamenti PKD

MP160 [ mm |

— Codolo in metallo duro integrale Z=

7 :’ C" 5 g P M K N s H 0
@ @7 WDN20 [ X ] [

H o
Utensile . r L X . 4 g
Denominazione mm mm mm mm mm mm zZ =
} 1;;;;:\( [ I MP160-016A03P 16 0.2 20 90 25 16 3 0,22 @
D¢ dq
L#ﬁ’ﬁ [ i MP160-020A04P 20 02 20 100 485 20 4 042 | &
L
il lg MP160-025A04P 25 0.2 20 100 425 25 4 0,62 @
I
DIN 6535 HA
Esempio di ordinazione per la qualita WDN20: MP160-016A03P WDN20
WALTER @ ® Applicazione principale @ Altra applicazione
SELECT Utensile ottimale per > buone=@ > medie=@ = sfavorevoli= 8 condizioni di lavorazione

384 Utensili di fresatura saldati Novita nel programma =@ & & / »


http://product/MP160-016A03P WDN20
http://product/MP160-020A04P WDN20
http://product/MP160-025A04P WDN20

Utensili di fresatura in metallo duro integrale

Fresa a spianare in PKD

MP060 [ mm |

-k=75finoal:.=11mm

[ — ; [ /v:

Utensile

—1 |ILUIZII_TEI=I

FMT

B MP060-040B10P

10-22
M K N S H 0

WDN20 (] ] [ ]

S

Denominazione r::n r:\lrln nl';:n n'lll;'n1 nf::n z §
40 01 11 40 16 10 0.4 S

MP060-050B12P 50 01 11 40 22 12 0.6 S
MP060-063B14P 63 01 11 40 22 14 05 S
MP060-080B16P 80 01 11 50 27 16 1 S
MP060-100B18P 100 01 11 50 32 18 15 S
MP060-125B22P 125 01 11 63 40 22 32 S

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Prebilanciata a G6,3 con n = 16.000 min! | Esempio di ordinazione per la qualita WDN20: MP060-040B10P WDN20

WALTER
SELECT Utensile ottimale per

@ & 8/ » = Novita nel programma

@ ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

S buone=@ > medie=@ > sfavorevoli = condizioni di lavorazione

Utensili di fresatura saldati

385



http://product/MP060-040B10P WDN20
http://product/MP060-050B12P WDN20
http://product/MP060-063B14P WDN20
http://product/MP060-080B16P WDN20
http://product/MP060-100B18P WDN20
http://product/MP060-125B22P WDN20

— | |IUJl=II_'I'EI=! Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Inserti romboidali positivi w

BCGT / BCHT / BCMT v

Tiger-tec® Gold ; b

Inserti a fissaggio meccanico

P M K N s
4 =]
5| & HC HC HC HC|HW|  HC
g g
s B8R B EREE B8R A _|BES
2 7} dRm S osgdl 882 ol23|x
Denominazione é 5 msm mlm mrrn a a mt:'n % % % g § § g g ; % % % § é § § g
BCGT160508R-G55 G 2 | 575|173 08 | T | 15 P  DOOBG B SHOD S |88
BCHT160508R-K85 Ho| 2 [s5|w3]os]| 7 |15 2 )
BCHT160512R-K85 H 2 | 575 | 173 | 12 70| 150 | 17 DS
BCHT160516R-K85 Ho| 2 |575|173| 16 | 7 | 15 | 17 )
BCHT160520R-K85 H | 2 |s75|173| 2 | 7 | 15 | 15 )
BCHT160525R-K85 Ho| 2 [ss|w3]as | » | 15 14 )
BCHT160530R-K85 H 2 575 | 17.3 3 7° 15° 12 O a
BCHT160540R-K85 H 2 575 | 173 4 7° 15° 11 9 6
BCMT160508R-F55 M 2 |si5 |38 | 7|1 2 QOB BVSOSDS 0" s
‘, f- oA
\ e
BCMT160508R-G55 M | 2 |55 13|08 | 7 |15 | 2 |B&HEHNSHEBNGHHDS S|
= BCMT160512R-G55 M 2 | 575 | 173 | 12 7° 15° | 17 CoYCo)e T S S 0o
'-"k_:‘ A BCMT160516R-G55 M 2 | 575 | 173 | 16 7 | 15° | 15 SDHE (WS S S 0o
% BCMT160520R-G55 M| 2 |55 |wm3| 2 | 7|15 BSB BE 5 S nx
BCMT160525R-G55 M 2 |55 | w3 |25 | 7 | 15| 14 OSSN WS GG 0" s
BCMT160530R-G55 M 2 |55 173 3 7 |15 | 12 OSSN WS G o
BCMT160532R-G55 M 2 | 575 | 173 | 32 7° 15° | 11 S DS = S S =
BCMT160540R-G55 M | 2 |575 | 173 4 | 7 |15 | 11 | S8 |98|88 GG Lok
BCMT160550R-G55 M 2 | 575|173 | 5 7 | 15° | 07 CoAC) S = o) =
BCMT160560R-G55 M 2 | 575|173 | 6 7 | 15° | 01 DD W W/ oG] =N ®N
BCMT160508R-K55 M 2 |55l w73 os | 7 | 15| 2 SIS S S DS
@™
BCGT160508R-G51 6 | 2 | 575|173 | 08 | 7 |15 | 2 SO =W & CoJC) s
«®.
,'\ -
BCMT160508R-G55W M 2 | 575|173 | 08 | 7° | 15° 2 0NN o
‘{ .,: BCMT160516R-G55W M 2 | 575 | 173 | 16 7° 15° | 15 0N (NS o
'\ = BCMT160530R-G55W M 2 | 575|173 | 3 77015 | 12 0o (W o s
Esempio di ordinazione per la qualita WAK15: BCGT160508R-G55 WAK15 HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP25S: BCGT160508R-G55 WKP25S HW = metallo duro non rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP35G: BCGT160508R-G55 WKP35G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

386 Inserti a fissaggio meccanico positivi Novita nel programma =@ & & / »


http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WAK15
http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCHT160508R-K85 WXN15
http://product/BCHT160508R-K85 WK10
http://product/BCHT160512R-K85 WXN15
http://product/BCHT160512R-K85 WK10
http://product/BCHT160516R-K85 WXN15
http://product/BCHT160516R-K85 WK10
http://product/BCHT160520R-K85 WXN15
http://product/BCHT160520R-K85 WK10
http://product/BCHT160525R-K85 WXN15
http://product/BCHT160525R-K85 WK10
http://product/BCHT160530R-K85 WXN15
http://product/BCHT160530R-K85 WK10
http://product/BCHT160540R-K85 WXN15
http://product/BCHT160540R-K85 WK10
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WAK15
http://product/BCMT160508R-F55 WKK25G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WAK15
http://product/BCMT160508R-G55 WKK25G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Inserti quadri positivi
SCMT / SCGT / SCHT
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P M K N S
g g
5 g HC HC | HC |HC|HW| HC
] o
E 3
=l
s e 22258 R 8B al |58
AN O T JHEEHEHEEEE
Denominazione (=] =z mm mm mm a 222|222 2222 |2
SCMT110502-G55 M 4 516 11 02 1 OB BOS s
= SCMT110502-G55W M 4 516 111 02 1 LA L
peSh
SCMT110502-F55 M 4 516 11 02 nr OB BSOS s
SCGT110502-G51 6 4 516 11 02 1 OB BSOS s
SCHT110502-K85 H 4 516 111 02 1 DS
Esempio di ordinazione per la qualita WKP35G: SCMT110502-G55 WKP356G HC = metallo duro rivestito
HW = metallo duro non rivestito
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico positivi 387



http://product/SCMT110502-G55 WKP35G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35S
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35S
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSM45X
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSM45X
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35S
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35S
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35S
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35S
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCHT110502-K85 WXN15
http://product/SCHT110502-K85 WN15

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Inserti triangolari negativi
TNMU
Tiger-tec® Gold

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S
g 2
g g HC HC| HC  |HC
S =)
E 3
= H AEEIEIEGIEIGIE
o e
T N R R T
Denominazione =} z mm mm mm mm 2222|2222 |2
Jp—— TNMU11T304R-G27 M 6 375 672 04 1 Y R
N TNMU11T308R-627 M 6 375 672 08 08 o |B/s 8 |8
\ TNMU160508R-G27 M 6 535 96 08 16 DO D ™S W
TNMU160512R-G27 M 6 535 96 12 13 S (N N =N
TNMU160516R-G27 M 6 5,35 a6 16 09 o s B s
g TNMU11T304R-G57 M 6 375 672 04 1 OB DWW W® S
\iﬂ/ TNMU160508R-G57 M 6 535 %6 08 R
Esempio di ordinazione per la qualita WKP25S: TNMU11T304R-G27 WKP25S HC = metallo duro rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WKP35G: TNMU11T304R-G27 WKP356
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie = @ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

388 Inserti a fissaggio meccanico negativi Novita nel programma =@ & & / »


http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresatura a troncare — Inserti da taglio
SX ol
Tiger-tec® Gold

Inserti da taglio

P M K| N S
HC HC  [HC|HW| HC
a8/2/8/812/88 888
s r Stol ol SEIElE =z 2 ElEEEE
Denominazione mm mm mm mm = 2|22 (2|2|2
SX-1E150N01-SF5 15 015 +0,05 +01 ) & S
SX-2E200N02-SF5 2 02 0,05 01 S S S B
SX-3E300N02-SF5 3 02 0,05 01 Gl kS G
SX-4E400ND2-SF5 4 02 0,05 01 S S S &
SX-5E500N04-SF5 5 04 +0,05 01 OB O S
™ SX-1E150N01-SK8 15 01 0,02 +0,05 &S
— SX-2E200N02-SK8 2 02 +0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 02 +0,02 +0,05 )
SX-4E400N02-SK8 4 02 0,02 +0,05 &
SX-5E500N04-SK8 5 04 0,02 +005 S
> SX-1E150N01-CE4 15 0.15 +0,05 01 ) S S
a SX-2E200N02-CE4 2 02 +0,05 =01 SOV BS OSH
5 SX-2E260N03-CE4 26 03 +0,05 +01 S & S
SX-3E300N02-CE4 3 02 +0,05 01 OO NSD DB
SX-3E310N03-CE4 31 03 +0,05 01 SN S S
SX-4E4OON02-CE4 4 02 +0,05 01 DO NOODNS D=
SX-4E410N03-CE4 41 03 +0,05 +01 S ) S
SX-4E4BONO3-CE4 48 03 +0,05 01 S S S
SX-5E500N04-CE4 5 04 0,05 01 S OB &HBS (e
SX-6E600N04-CE4 6 04 +0,05 +01 S BN SRS S
SX-8E800N08-CE4 8 08 0,05 01 S & S & S
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0,05 01 ) ) -
SX-1E150N01-CF5 15 0.15 +0,05 01 ) S S
SX-2E200N02-CF5 2 02 +0,05 01 S B S S
SX-3E300N02-CF5 3 02 0,05 01 DOBSDSH )]
SX-3E310N03-CF5 31 03 +0,05 +01 S & S
SX-4E4OONO2-CF5 4 02 0,05 01 GG kS S5
SX-5E500N04-CF5 5 04 +0,05 01 S8 BB S &
SX-6E600N04-CF5 6 04 0,05 01 S ] S
= SX-2E200N02-CF6 2 02 0,05 01 Gl S %
iy @ SX-3E300N02-CF6 3 02 0,05 01 S S e
lto1 = precisione di ripetibilita nella sostituzione inserti a fissaggio meccanico all'interno di un lotto HC = metallo duro rivestito
Tolleranza raggio ryo = + 0,05 mm HW = metallo duro non rivestito
Esempio di ordinazione per la qualita WSM33G: SX-1E150N01-SF5 WSM336G
WALTER SELECT Inserto a fissaggio meccanico ottimale per = buone = @ = medie =@ = sfavorevoli = $8 condizioni di lavorazione

@ & 8/ » = Novita nel programma Inserti a fissaggio meccanico tangenziali 389



http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese a spianare

vvv

= = _z
| 4

Lavorazione

Angolo di registrazione k 42° 42° 43° 43°

Denominazione M2026 M2025 Xtr":_iggé‘ XT F2010
i e 220588"477‘ — ?gg‘z; — 32-170  1250-6394  90-325 —
Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138 v 4 v v v

ScrewFit v v

Codolo cilindrico v v

Cilindrico-modulare v

Conicita ripida

HSK

NCT
P Acciaio ( X ) (X}
M Acciaio inossidabile (X} [ X
K Ghisa ( X ] ( X ] ( X J (X J
N Metalli non ferrosi [ X ) (X )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) (X )
H Materiali duri o [ (] [
0 Altri materiali [ ] [
Inserti a fissaggio meccanico Q \‘ 9 Q \‘ 9 @ e

oy «p :
ONHFO0504...P45424. . ONHF0504...P45424. .. 0D...0DHX... 0D..0605...

Numero di taglienti 16/ 4 16/ 4 8/1 8
Profondita di taglio max. 3 3 3-4 4

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ M2026 M2025 M5004 F2010
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

390 Frese a spianare


https://www.walter-tools.com/woc/M2026
https://www.walter-tools.com/woc/M2025
https://www.walter-tools.com/woc/M5004
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Frese a spianare

A A P
e P e e
Lavorazione =
L
Angolo di registrazione k 45° 45° 45° 45°

Denominazione LU M4003 LB )
Xtra-tec® XT Walter BLAXX Xtra-tec®
e amE 5043-174  2411-6.551 2133521‘ 1129-6.528 1“;’2%'5 2.366-6.506 15285
Tipo di attacco
DIN 1835 B
Foro cilindrico DIN 138 4 v v v v v v
ScrewFit v
Codolo cilindrico v v
Cilindrico-modulare
Conicita ripida
HSK
NCT
P Acciaio (X} [ X ) (X}
M Acciaio inossidabile [ X ) (X} [ X
K Ghisa (X J (X J (X J ( X )
N Metalli non ferrosi (X ) (X )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) [ X ) (X )
H Materiali duri [ [ [
0 Altri materiali (] [
Inserti a fissaggio meccanico l"ﬁ} D n D @ 1!3”: o o
SN.X... XNGX...ANN... SD...SDHX... XN.U0705.. XNGX0705... XN.F0705...XN.X0705...
Numero di taglienti 8/2 4/1 14/2 14/2
Profondita di taglio max. 5-6 45-65 4-6 4-6

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ M5009 M4003 M3024 F4045
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese a spianare 391


https://www.walter-tools.com/woc/M5009
https://www.walter-tools.com/woc/M4003
https://www.walter-tools.com/woc/M3024
https://www.walter-tools.com/woc/F4045

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese a spianare

vy

Lavorazione

Angolo di registrazione k 45° 45° 45° 45°

Denominazione F2010 F2010 F2010 F2010

Campo diametri 90-325 = 94-329 = 94-329 = 90-325 =

Tipo di attacco
DIN 1835 B
Foro cilindrico DIN 138 v 4 v v
ScrewFit
Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare

Conicita ripida

HSK

NCT
P Acciaio (X ] o0 (X} (X}
M Acciaio inossidabile [ X} [ X J [ X [
K Ghisa (X ] [ X ] (X} (X}
N Metalli non ferrosi ( X} (X J
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) ( X} (X )
H Materiali duri [ [ J
0 Altri materiali [ [ ]
Inserti a fissaggio meccanico @ E Jﬁé o

= - = |
XN.UQ705... SD..1204AZN... SN.X1205... ODHXO0605Z2ZN...

Numero di taglienti 14 4 8 8
Profondita di taglio max. 4 6 6.5 2

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ F2010 F2010 F2010 F2010
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

392 Frese a spianare


https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Frese a spianare

Lavorazione

Angolo di registrazione k 60° 60° 75° 88°

E
S
S M3016 M5011 M5012
Denominazione Walter BLAXX Fa260 Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
Campo diametri 13“33356' — 113-263 — ?255; — 40-160 —
Tipo di attacco
DIN 1835 B
Foro cilindrico DIN 138 4 v v v
ScrewFit
Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida
HSK
NCT
P Acciaio (X} [} [ X ) (X J
M Acciaio inossidabile [ ] (X} [ X ]
K Ghisa (X J (X J (X J (X J
N Metalli non ferrosi (X ]
S Materiali di difficile lavorabilita [ ] (X ) (X J
H Materiali duri [ [
0 Altri materiali [ [
Inserti a fissaggio meccanico ,% ‘ ® ' ;ﬁ} n ;ﬁ} n
o - g ~—
LNMX2010... LNMU1508... SN.X1205...XNGX1205ENN... SN.X...XNGX....ZNN...
Numero di taglienti 4 4 8/2 8/2
Profondita di taglio max. 16 1 8 8-10

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ M3016 F2260 M5011 M5012
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese a spianare 393


https://www.walter-tools.com/woc/M3016
https://www.walter-tools.com/woc/F2260
https://www.walter-tools.com/woc/M5011
https://www.walter-tools.com/woc/M5012

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese a spianare

vvv

Lavorazione

Angolo di registrazione k 90° 90°

Denominazione F2250 F2010

Campo diametri 63-100 — 80-315 —

Tipo di attacco
DIN 1835 B
Foro cilindrico DIN 138 v v
ScrewFit
Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare

Conicita ripida

HSK

NCT
P Acciaio o0
M Acciaio inossidabile [ ]
K Ghisa [ X ]
N Metalli non ferrosi [ X ]
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri [
0 Altri materiali
Inserti a fissaggio meccanico a H ‘

SP..1204...SPHX1204... P2903..

Numero di taglienti 1/1 3
Profondita di taglio max. 3 9

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ F2250 F2010

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

394 Frese a spianare


https://www.walter-tools.com/woc/F2250
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Frese ad elevato avanzamento

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xTwnw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

15° 15° 15° 15°

e

@

M4002 F2330 F2010

M5008
Xtra-tec® XT

16-66 0,625-2,500 20-125 0,750-4,000 20-85 0,750-4,000 93-328 =

v
v v v v v v v
v v v v v v
v v v v v
v v

(X J (X J (X J (X J

(X J (X J (X J (X J

(X J (X J (X J ( X )

( X J ( X )

( X} ( X} ( X J ( X )

[ X J [ ] [ ]
-~ = (= & &) &
EN.X08T3... SD...SD.X... P263... SD..1204...SD.X1205...

4 414 3 414
1 1-2 1-2 2

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese High Feed 395


https://www.walter-tools.com/woc/M5008?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M4002?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2330?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese ad elevato avanzamento

Lavorazione

Angolo di registrazione k 15° 21°

— F4030
Denominazione F2010 Xtra-tec®
Campo diametri &= — 25-100 1,000-4,000

32215
Tipo di attacco
DIN 1835 B 4
Foro cilindrico DIN 138 v v v
ScrewfFit v v
Codolo cilindrico v v
Cilindrico-modulare
Conicita ripida
HSK
NCT
P Acciaio (X} o0
M Acciaio inossidabile (X ] (X J
K Ghisa (X} o0
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita ( X} (X J
H Materiali duri
0 Altri materiali
Inserti a fissaggio meccanico W @ﬁ
b ]
P263... P23696...
Numero di taglienti 3 6
Profondita di taglio max. 2 1-2

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ F2010 F4030

WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

396 Frese High Feed


https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4030?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

— |IUJl=ILTEI=I

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xT wnw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

g

=

4@
=
90°

90° 90° 90°
-\# F
| i ili
M5250 M5137 M5130 M4130
Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
50-80 2,000-3,000 25-160 1,000-6,000 10-160 0.500-6,000 20-25 —
v v v v v
v v v v v v
v v
v v
v
[ X ] [ X J [ X J ( X ]
[ X J [ ] [ X J [ X J
[ X ] [ X ] [ X ) (X ]
[ X ] [ X )
[ X ] [ [ X ) ( X ]
[ Y)
[ ] [ ]
-;% i o . =
- S RN
X .
BC..1605..SC..1105.. TNMU... AC... / BC..BCGX... LD...
214 6 2/2 2
43 - 80 5-8 5-15 8
426 414

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per spallamenti 397


https://www.walter-tools.com/woc/M5250?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5137?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M4130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida

HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xT nw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

398 Frese per spallamenti

—

vvv vvv vvv

~
-
> Z

vvv

90° 90°

M2331 M2136 M2131
32-50 — 50-160 — 25-80 1,000-3,000
v 4 v v
v v
v v
v
( X ]
( X ] (X J
o [ J
© =/
ZDGT.A... SNEF1204...SNEX1204... ZDGT...
2 8/4 2
15-20 6.5 15-20

@ ® Applicazione principale

50-160

—

vvv

P =7

90°

F5241
Walter BLAXX

LN.U1607...

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/M2331?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2136?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2131?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5241?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

o xT wnw Z X v

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita
Materiali duri

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti

Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

F5141
Walter BLAXX

40-160 1,500-6,000

LG G G S

LN.U1306...LNHX1306...

414

—

vvv

i
S

LG G G

25-63

90°

F5041
Walter BLAXX

1,000-2,000

LN.UO904...LNHX0904...

414

90°

F5138
Walter BLAXX

— |IUJl=ILTEI=I

90°

F5038
Walter BLAXX

40-80 1,500-2,500 25-40 =

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per spallamenti 399


https://www.walter-tools.com/woc/F5141?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5138?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5038?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

=
Lavorazione @
Angolo di registrazione k 90° 90° 90° 90°

Denominazione F4338 F4238 F4138 F4038
Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec®
Campo diametri 63-80 — 40-80 1,500-3,000 32-63 1,250-2,000 20-32 0,750-1,000
Tipo di attacco
DIN 1835 B 4 v v v v
Foro cilindrico DIN 138 v 4 v 4 v
ScrewFit v v v v
Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida
HSK
NCT v 4
P Acciaio ( X ] ([ X ] (X J (X
M Acciaio inossidabile [ X} (X} [ X [ X
K Ghisa ( X ] ( X ] ( X J (X )
N Metalli non ferrosi ( X} [ X ) (X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X} ( X} (X ) (X )
H Materiali duri
0 Altri materiali [ ] [ ] [ ]
Inserti a fissaggio meccanico é é é é
AD..1807... AD..1606... AD..1204... AD..0803...
Numero di taglienti 2 2 2 2
Profondita di taglio max. 47-78 29 -99 33-54 22-37

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ F4338 F4238 F4138 F4038
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

400 Frese per spallamenti


https://www.walter-tools.com/woc/F4338?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4238?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4138?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4038?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

— |IUJl=ILTEH

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xTwnw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

vvv

90°

vvv

90° 90°

F4042 F4042R
Xtra-tec® Xtra-tec®
10-160 0.750-3,000 16-63 0.625-2,000
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v

[ X J [ X J
[ X J [ X J
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X )
) )
[ ] [ ]
AD..1807... AD..10T3.. ADGX10T3...
2 2/2
8-167 10

40-125

F4041
Xtra-tec® F2338F
1,500-4,000 63-85 =
v v
v
(1 (L]
o0 L]
[ L (L]
[ L
o0 (]
°
[ J
LN.X1307... LP..1506...5P..1206...
4 2/4
13 48 -70

F4042R

® ® Applicazione principale

F4041 F2338F

@ Altra applicazione

Frese per spallamenti 401


https://www.walter-tools.com/woc/F4042?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4042R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2338F?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida

HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xT nw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

402 Frese per spallamenti

90° 90°

N

vvv

U0

i
“4

F2010 F2010
80-315 3000-12,000  80-315 3000-12,000
v v v
(X J (X J
[ ] (X J
(X J (X )
(X J
[ ] (X J
[}
[
N ’
= (®L
\ g
TNMU1605.. BC..1605...
6 2
8 15
422

@ ® Applicazione principale

80-315

vvv

vvvy

90° 90°

F2010 F2010
3000-12,000  80-315 =
v v
(X J (X J
(X J (X J
(X J (X J
(X J (X J
(X J (X}
[ J [ J
[ ] [ ]
¥ ’m L :
oA
\
BC..1204... LN.U1306...
2 4
117-117 12

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xT wnw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

F2010

80-315 =

LN.U0S04....

|

vvv

vvvy

90° 90°

F2010 F2010
80-315 == 80-315 =
v v
(X J (X J
(X J (X J
(X J (X J
( X J (X J
( X} ( X J
[ J [}
[ J [ J
LN.X1307... AD..1606...
4 2
13 15

— |IUJl=ILTEH

g

vy

> ?
.
Yo
— ;

90°

F2010

80-315 =

AD..1204...

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per spallamenti 403


https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida

HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xT nw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

404 Frese per spallamenti

vvv

vvy

89,75°

89,5°

vvv

yvv

89,5°

M4132
16-125 0625-3
v v
v v

v
v
'
'
'
oo
'
[ J
°
SD...
4
56-116

F2010

80-315

@ ® Applicazione principale

F2010

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/M4132?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Fresa per scanalature

Lavorazione

Angolo di registrazione k 90° 90° 90° 90°

Denominazione M4792 M4791 M4258 M4257

Campo diametri 17.9-399  0750-1500 = 0,750-1,750 50-100 3,000-4,000 40-63 1,500-2,000

Tipo di attacco

DIN 1835 B v %4 v v %
Foro cilindrico DIN 138 v v v v
ScrewFit v

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare

HSK
NCT
P Acciaio ( X} [ X ) (X J (X J
M Acciaio inossidabile [ X ) [ X J (X J [ X ]
K Ghisa (X} (X} (X} (X
N Metalli non ferrosi [ X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X} [ X ) [ X ) (X )
H Materiali duri [ ]
0 Altri materiali
Inserti a fissaggio meccanico @ E E @ E @ E
LD... D LD..1704... LD..14T3...
SD... SD..1204... SD...09T3...
Numero di taglienti 2/4 4 2/4 2/ 4
Profondita di taglio max. 83-269 56-11,6 25-118 47 - 54

Larghezza di taglio SB [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ M4792 M4791 M4258 M4257
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per scanalature 405


https://www.walter-tools.com/woc/M4792
https://www.walter-tools.com/woc/M4791
https://www.walter-tools.com/woc/M4258
https://www.walter-tools.com/woc/M4257

— |IUJl=II_TEH

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa per scanalature

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida

HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita
Materiali duri

oxw=zxZ v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.
Larghezza di taglio SB [mm]

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

406 Frese per scanalature

90°

M4256

20-32

LD..08T2...
SD..06T2...

214
27 - 37

= =

90° 90°

M3255 F5055

Walter BLAXX Walter BLAXX

50-80 2,000-3,000 63-500 =

v v v
(X
(X J [ X )
(X )
(X )
(X J o0

XNHX1306...

LNHX1206... SX...
214 1
46 - 58 o
155

@ ® Applicazione principale

T

=

90°

F4253
Xtra-tec®

100-315 =

.

LN.U...

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/M4256
https://www.walter-tools.com/woc/M3255
https://www.walter-tools.com/woc/F5055
https://www.walter-tools.com/woc/F4253

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa per scanalature

Lavorazione

Angolo di registrazione k 90°

e ¢
g A
Denominazione R
Xtra-tec®
Campo diametri 80-200 3,000-6,000
Tipo di attacco
DIN 1835 B
Foro cilindrico DIN 138 v v
ScrewFit
Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
Conicita ripida
HSK
NCT
P Acciaio (X))
M Acciaio inossidabile (X J
K Ghisa ( X J
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita (X))
H Materiali duri
0 Altri materiali
Inserti a fissaggio meccanico ’:- w >
-
LN.U...
Numero di taglienti 4
Profondita di taglio max. —
Larghezza di taglio SB [mm] 6-10

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ F4153

WALTER SELECT

90°

90°

— |IUJl=ILTEI=I

90°

F4053
Xtra-tec® F2252 F2252
80-160 125-200 125-200
v v v
(X oo (1]
(X J (X (X
(X J (X (X ]
(X (X ]
(X (X (1]
[ J o
> e, | e
U R
LN.X0702... AD..1606... AD..1204...
4 2 2
4 22 16-19

® ® Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per scanalature 407


https://www.walter-tools.com/woc/F4153
https://www.walter-tools.com/woc/F4053
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa per scanalature

Lavorazione

Angolo di registrazione k 90° 90° 90° 90°

Denominazione F2252 F2252 F2252 F2252

Campo diametri 100-160 = 125-200 = 100-160 = 80-160 =

Tipo di attacco
DIN 1835 B
Foro cilindrico DIN 138 v v v v
ScrewFit
Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare

Conicita ripida

HSK

NCT
P Acciaio ( X ] (X J (X J o0
M Acciaio inossidabile ([ X} [ X ) [ X ) [ X
K Ghisa o0 [ X ] ( X ) (X}
N Metalli non ferrosi ( X} ( X} ( X} (X )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) (X ) (X ) [ X )
H Materiali duri
0 Altri materiali [ ] [ ] [ ] [ ]
Inserti a fissaggio meccanico ..‘@__;_ E E E

MP..1204.... MP..0803... MP..0603...
AD.0803... P2905.. P2905.. P2905..

Numero di taglienti 2 2/4 2/4 2/4
Profondita di taglio max. — — — —
Larghezza di taglio SB [mm] 12-14 16-22 10-14 8-9

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ F2252 F2252 F2252 F2252
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

408 Frese per scanalature


https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Frese a copiare

Lavorazione

= =

Angolo di registrazione k

Denominazione s s M2473 M2472
Campo diametri 10-160 1,000-5,000 8-32 0,375-1,000 40-63 — 32-50 —
Tipo di attacco

DIN 1835 B v v v v

Foro cilindrico DIN 138 4 v v v

ScrewFit v v v v

Codolo cilindrico v v

Cilindrico-modulare v v

Conicita ripida

HSK

NCT
P Acciaio ( X ) (X}
M Acciaio inossidabile (X} [ X ]
K Ghisa ( X ) (X}
N Metalli non ferrosi (X )
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) [ X ) [ X} (X J
H Materiali duri (X ) [ X )
0 Altri materiali (] [
Inserti a fissaggio meccanico @ ° ’| /

RD.X.../ROX... P32... RNGN1207..WIS.. RPGN1204..WIS..

Numero di taglienti 4/8 1 8 4
Profondita di taglio max. 25-10 4-16 6 6

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ M5468 M5460 M2473 M2472
WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese a copiare 409


https://www.walter-tools.com/woc/M5468?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5460?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2473?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2472?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

— |IUJl=II_TEH

Frese a copiare

Lavorazione

&

Angolo di registrazione k

XA X 4

Denominazione M2471 F2339 F2334R F2239

Campo diametri 25-63 2,000-2,500 16-40 0,625-2,000 25-80 1,250-2,500 20-63 =

Tipo di attacco

DIN 1835 B v 4 v
Foro cilindrico DIN 138 v 4 v v

ScrewFit v v v v v v
Codolo cilindrico v v

Cilindrico-modulare v v

Conicita ripida

HSK

NCT v
P Acciaio (X ] o0 (X} (X )
M Acciaio inossidabile [ X} [ X J (X J [ X
K Ghisa (X} (X} (X}
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita (X ) (X ) ( X} ( X}
H Materiali duri [
0 Altri materiali

e | .= - ; -
Inserti a fissaggio meccanico ! i . | 3 : |
99 £§/ - e 3 ]
RN.X. XD.T..SP... ROX.. P26315..SP...

Numero di taglienti 8 2/4 4 3/4
Profondita di taglio max. 5-6 11-57 5-6 15- 84

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

410 Frese a copiare

F2334R

@ ® Applicazione principale

® Altra applicazione


https://www.walter-tools.com/woc/M2471?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2339?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2334R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2239?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

— |IUJl=ILTEI=I

Frese a copiare

Lavorazione

Angolo di registrazione k

Denominazione

Campo diametri

Tipo di attacco

DIN 1835 B

Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit

Codolo cilindrico
Cilindrico-modulare
HSK

NCT

Acciaio

Acciaio inossidabile
Ghisa

Metalli non ferrosi
Materiali di difficile lavorabilita

Materiali duri

o xT wnw Z X v

Altri materiali

Inserti a fissaggio meccanico

Numero di taglienti
Profondita di taglio max.

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

F2139

20

P32...

F2010

83-318 3122-12,118

8

RO.X1204M08...

F2010

83-318 3118-12118

o

RO.X1605M08...

F2010
83.3- _
3183
v
oo
oo
oo
oo
[ ]
o=

® ® Applicazione principale

@ Altra applicazione

Frese a copiare 411


https://www.walter-tools.com/woc/F2139?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per profili

Lavorazione

Angolo di registrazione k 30° 45° 60° 90°

Denominazione M4574 M4574 M4574 M4575

Campo diametri 8-20 0,750 8-40 0,500-1,500 8-20 0,750 205-495  0778-1821

Tipo di attacco

DIN 1835 B v v
Foro cilindrico DIN 138

ScrewFit v

Codolo cilindrico v v v v v v

Cilindrico-modulare v

Conicita ripida

HSK

NCT
P Acciaio ( X ] ([ X ] (X J (X
M Acciaio inossidabile [ X} (X} [ X [ X
K Ghisa ( X ] (X J ( X J (X )
N Metalli non ferrosi ( X} ( X} (X ) (X )
S Materiali di difficile lavorabilita ( X} ( X} (X ) (X )
H Materiali duri
0 Altri materiali
Inserti a fissaggio meccanico E E E E

— — — —
SD SD SD. SD

Numero di taglienti 4 4 4 4
Profondita di taglio max. 27-4 35-75 48-68 —

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ M4574 M4574 M4&574 M4575
WALTER SELECT @@ Applicazione principale @ Altra applicazione

412 Frese per profili


https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4575

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Frese per profili

Lavorazione

Angolo di registrazione k 90°
Denominazione F2036
Campo diametri 16-63 —

Tipo di attacco
DIN 1835 B v
Foro cilindrico DIN 138
ScrewFit
Codolo cilindrico

Cilindrico-modulare

HSK
NCT 4
P Acciaio (X}
M Acciaio inossidabile
K Ghisa (X}
N Metalli non ferrosi
S Materiali di difficile lavorabilita
H Materiali duri
0 Altri materiali
Inserti a fissaggio meccanico y
P20200...
Numero di taglienti 2

Profondita di taglio max. —

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ F2036

WALTER SELECT @ @ Applicazione principale @ Altra applicazione

Frese per profili 413


https://www.walter-tools.com/woc/F2036

— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

M5137

TNMUI11T3...
Xtra-tec® XT

- 6 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ @ V@ M5137 oo o oo [ ]

Utensile D & I h L N.ins.a
Denominazione mm mm mm mm mm zZ fiss. mec. Tipo
M5137-025-W25-03-05 25 25 40 96 3 03 3 TNMUIITS...
M5137-032-W32-04-05 32 32 40 101 5 4 0,53 4
M5137-032-W32-05-05 32 32 40 101 5 5 0,53 5
C _ M5137-040-B16-05-05 40 16 40 5 5 019 5 TNMUILTS...
-1 M5137-040-B16-06-05 40 16 40 5 6 019 6
) ; Edt M5137-050-B22-06-05 50 22 40 5 6 0.29 6
=i i M5137-050-B22-08-05 50 22 40 5 8 0,43 8
A L M5137-063-B22-07-05 63 22 40 5 7 0.48 7
i~ M5137-063-B22-09-05 63 22 40 5 9 0.69 9
[PRS— jR—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8

414 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/M5137-025-W25-03-05
http://product/M5137-032-W32-04-05
http://product/M5137-032-W32-05-05
http://product/M5137-040-B16-05-05
http://product/M5137-040-B16-06-05
http://product/M5137-050-B22-06-05
http://product/M5137-050-B22-08-05
http://product/M5137-063-B22-07-05
http://product/M5137-063-B22-09-05

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti

Dc [mm] 25-63

Vite di fissaggio per inserti FS2061 (T7IP)

Coppia di serraggio 0,9 Nm
Accessori

D [mm] 25-63
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2001
——y—— Lama di ricambio FS2011 (T7IP)

CC—— Cacciavite FS2088 (T7IP)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S
o
E HC HC HC HC
s
H R8833/8 88 3
8 r b SIS G EE LS
o
Denominazione [w] Numero di taglienti mm mm 2|22 (22|23
TNMU11T304R-G27 M 6 04 1 DO DM BD W
TNMU11T308R-G27 M 6 08 08 o (B B |8
TNMU11T304R-G57 M 6 04 1 OO DB WS B W
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 415



— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

M5137

TNMUI11T3...
Xtra-tec® XT

- 6 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ g V@ M5137 oo o oo [ ]

Utensile D & I h L N.ins.a
Denominazione inch inch inch inch inch zZ fiss. mec. Tipo
M5137.026-W26-03-05 1,000 | 1000 | 1181 | 3462 | 0197 3 0,639 3 TNMUIITS...
M5137.031-W31-04-05 1250 | 1,250 1,181 3,462 | 0197 4 1,014 4
M5137.031-W31-05-05 1250 | 1,250 1,181 3,462 | 0197 5 0,992 5
C _ M5137.038-B19-05-05 1500 | 0750 | 1500 0197 5 0331 5 TNMUILTS...
-1 M5137.038-B19-06-05 1500 | 0,750 | 1,500 0197 6 0,617 6
Do }— ; EJ1 M5137.051-B19-06-05 2,000 | 0,750 | 1,500 0197 6 0728 6
=i i M5137.051-B19-08-05 2,000 | 0,750 | 1,500 0197 8 0728 8
A L M5137.064-B26-07-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0197 7 1,759 7
i M5137.064-B26-09-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0197 9 1,146 9
ey —
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8

416 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/M5137.026-W26-03-05
http://product/M5137.031-W31-04-05
http://product/M5137.031-W31-05-05
http://product/M5137.038-B19-05-05
http://product/M5137.038-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-08-05
http://product/M5137.064-B26-07-05
http://product/M5137.064-B26-09-05

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti
D [inch] 1-1,25 1,5-2 25
Vite di fissaggio per inserti FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Coppia di serraggio 0,664 Ibs 0,664 Ibs 0,664 Ibs
Vite di fissaggio utensili di foratura FS1518 FS1519
Accessori
D¢ [inch] 1-2,5
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2002
———= Lama di ricambio FS2011 (T7IP)

CC—— Cacciavite FS2088 (T7IP)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S
I
& HC HC| HC  |HC
s
5 BIR AR B AR AIB
2 . b St > et
© X ¥ X N Wn|X X| X |»n
Denominazione [w} Numero di taglienti inch inch 2|22 (222|222
TNMU11T304R-G27 M 6 0016 0039 OB S W WS T WS
TNMU11T308R-G27 M 6 0031 0,030 S (B (B |
TNMU11T304R-G57 M 6 0016 0039 OO DB WS WX E
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ = buona=@ = modesta =%

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 417



— |IUJl=II_TEH

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

M5137

TNMU1605...
Xtra-tec® XT

- 6 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico kﬂo [Z]
27| =p = a5 o
M5137 o0 o oo
Utensile D, d B N.ins.a
Denominazione mm mm mm mm 4 fiss. mec. Tipo
& M5137-050-B22-04-08 50 22 40 8 4 0.26 4 TNMUI605...
Ea L M5137-050-B22-05-08 50 22 40 8 5 0,25 5
De¢ : ; dy M5137-063-B22-05-08 63 22 40 8 5 0,66 5
- -1-4 M5137-063-B22-07-08 63 22 40 8 7 0,57 7
) M5137-080-B27-07-08 80 27 50 8 7 113 7
L. M5137-080-B27-09-08 80 27 50 8 9 1,05 9
e—la M5137-100-B32-08-08 100 32 50 8 8 2,42 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137-100-B32-11-08 100 32 50 8 1 162 i
keyway * M5137-125-B40-11-08 125 40 63 8 11 3,23 11
* M5137-125-B40-13-08 125 40 63 8 13 3,42 13
’*@_5\_ * M5137-160-B40-12-08 160 40 63 8 12 4,48 12 TNMUI605...
i\ * M5137-160-B40-14-08 160 40 63 8 14 45 14

Shell mill mount DIN 138 transverse

keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT

418 Frese per spallamenti

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

Dottima=@ Dbuona=@ - modesta=§§

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/M5137-050-B22-04-08
http://product/M5137-050-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-07-08
http://product/M5137-080-B27-07-08
http://product/M5137-080-B27-09-08
http://product/M5137-100-B32-08-08
http://product/M5137-100-B32-11-08
http://product/M5137-125-B40-11-08
http://product/M5137-125-B40-13-08
http://product/M5137-160-B40-12-08
http://product/M5137-160-B40-14-08

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti

Dc [mm] 50-160
Vite di fissaggio per inserti FS2079 (T9IP)
Coppia di serraggio 2Nm

D [mm] 50-125 160
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2003 FS2003
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248 FS2248
Lama di ricambio FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)
Cacciavite FS1484 (TIP) FS1484 (T9IP)
(incl. guarnizione di tenuta + viti)

Set rondelle di tenuta F5936 SETKOMPLETT
Anello di tenuta 0-R 96X4

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S
(]
g HC HC HC HC
s
: 622838883
@ r b glelalalale|alela
8 A AR A AR
Denominazione [w} Numero di taglienti mm mm B
TNMU160508R-G27 M 6 038 16 @ @ @ a a @ a 3 a
TNMU160512R-G27 M 6 12 13 o (s (8 [
TNMU160516R-G27 M 6 16 09 S (%% B |8
TNMU160508R-G57 M 6 08 16 OO DH B WS B WS
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 419



— |IUJl=II_TEH

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

M5137
TNMU1605...

Xtra-tec® XT

- 6 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico kﬂo [Z]
Z7|| =7 = : Em—_ .
M5137 e o
Utensile D, d B L N.ins.a
Denominazione inch inch inch inch 4 fiss. mec. Tipo
& M5137.051-B19-04-08 2,000 0,750 1,500 0315 4 0,639 4 TNMUI605...
- | M5137.051-B19-05-08 2,000 0,750 1,500 0315 5 0,617 5
De - dy M5137.064-B26-05-08 2,500 1,000 1,500 0315 5 1,065 5
e M5137.064-B26-07-08 2,500 1,000 1,500 0315 7 1,014 7
4 M5137.076-B26-07-08 3,000 1,000 2,000 0315 7 1,814 7
AR M5137.076-B26-09-08 3,000 1,000 2,000 0315 9 1,764 9
—ls M5137.102-B38-08-08 4,000 1,500 2,500 0315 8 5,470 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137.102-B38-11-08 4,000 1,500 2,500 0315 1 5445 1
keyway * M5137.127-B38-11-08 5,000 1,500 2.48 0315 1 7,496 1
* M5137.127-B38-13-08 5,000 1,500 2.48 0315 13 7518 13
’*@_5\_ * M5137.152-B38-12-08 6,000 1,500 2,48 0315 12 12,037 12 TNMUI605...
AN * M5137.152-B38-14-08 6,000 1,500 2.48 0315 14 8,841 14

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT

420 Frese per spallamenti

Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio

Dottima=@ Dbuona=@ - modesta=§§

Novita nel programma =@ & & / »


http://product/M5137.051-B19-04-08
http://product/M5137.051-B19-05-08
http://product/M5137.064-B26-05-08
http://product/M5137.064-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-09-08
http://product/M5137.102-B38-08-08
http://product/M5137.102-B38-11-08
http://product/M5137.127-B38-11-08
http://product/M5137.127-B38-13-08
http://product/M5137.152-B38-12-08
http://product/M5137.152-B38-14-08

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti
D [inch] 2 25-3 4-6
Vite di fissaggio per inserti FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Coppia di serraggio 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Vite di fissaggio utensili di foratura FS1518 FS1519 FS1583
D¢ [inch] 2-4 5-6
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2004 FS2003
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248 FS2248
Lama di ricambio FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)
@=— Cacciavite FS1484 (T9IP) FS1484 (T9IP)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S
(]
% HC HC HC HC
g
s
e (LENG] o
3 g8 88548888
0 r b = T I o I o W I W - - N - ™
© X ¥ X N N X X X | WV
Denominazione [w} Numero di taglienti inch inch 2|22 (22|22
TNMU160508R-G27 M 6 0,031 0063 OB B WS W X
TNMU160512R-G27 M 6 0,047 0,051 S (W W B
TNMU160516R-G27 M 6 0,063 0035 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 0031 0063 OB W WS X B
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§

® & B/ » = Novita nel programma Frese per spallamenti 421



— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

F2010 [ mm |
TNMU1605...

- Planarita regolabile
- 6 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
F2010 oo o oo [ ]

Utensile D, d B L N.ins.a
Denominazione mm mm mm mm 4 fiss. mec. Tipo
* F2010.B.080.206.08.R769M 80 27 50 8 6 13 6 TNMUI605...
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
LI | * F2010.8.100.207.08.R769M 100 32 50 8 7 19 7 TNMUI605...
i . * F2010.B.125.208.08.R769M 125 40 63 8 8 36 8
D : I dq
c } L i
L
f— g —»|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.B.160.210.08.R769M 160 40 63 8 10 5.6 10 TNMU1605..
! * F2010.B.200.712.08.R769M 200 60 63 8 12 83 12
* F2010.B.250.712.08.R769M 250 60 63 8 12 14,8 12
* F2010.B.250.716.08.R769M 250 60 63 8 16 146 16
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TR * F2010.B.315.714.08.R769M 315 60 80 8 14 263 14 TNMU1605...
* F2010.B.315.718.08.R769M 315 60 80 8 18 26,2 18
o sl
-l
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ 9 buona=@ = modesta=$%§
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http://product/F2010.B.080.Z06.08.R769M
http://product/F2010.B.100.Z07.08.R769M
http://product/F2010.B.125.Z08.08.R769M
http://product/F2010.B.160.Z10.08.R769M
http://product/F2010.B.200.Z12.08.R769M
http://product/F2010.B.250.Z12.08.R769M
http://product/F2010.B.250.Z16.08.R769M
http://product/F2010.B.315.Z14.08.R769M
http://product/F2010.B.315.Z18.08.R769M

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

— |IUJl=ILTEI=I

Componenti
Dc [mm] 80-315
Cartuccia per corpo utensile FR769M
Vite di fissaggio per cartucce FS247 (SW 4)
Coppia di serraggio 8 Nm

Vite di fissaggio per inserti

FS1457 (T9IP)

Coppia di serraggio 2Nm
Perno di regolazione FS303 (T20)
Accessori
Dc [mm] 80-315
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2003
I\ Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248

——— Lama di ricambio per inserti FS2013 (T9IP)
Immepi[l;igcr;atura trasversale dinamo- FS2041
—y— Lama di ricambio per cartucce FS2051 (SW 4)
@= Cacciavite per inserti FS1484 (T9IP)
@z- Cacciavite per perni di regolazione FS228 (T20)

—

Chiave 1SO 2936 per cartucce

15S02936-4 (SW 4)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S

(o]
g HC HC HC HC

k]

]
. 622838883
@ r b glelalalalg |||
8 A A AR
Denominazione [w} Numero di taglienti mm mm B
TNMU160508R-G27 M 6 038 16 @ @ @ 3 a @ a a a
TNMU160512R-627 M 6 12 13 o (s (8 [
TNMU160516R-G27 M 6 16 09 S (%% [ |8
TNMU160508R-G57 M 6 08 16 OB DH B WS B WS
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§
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— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Frese per spallamenti

F2010 MLEW
TNMU1605...

- Planarita regolabile
- 6 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
F2010 oo o oo [ ]

Utensile D W l Le N.ins.a
Denominazione inch inch inch inch 4 fiss. mec. Tipo
* F2010.UB.076.206.08R769M | 3,000 1,000 2,000 0315 6 3,307 6 TNMUI605...
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
LI | * F2010.UB.102.Z07.08R769M | 4,000 1,250 2,000 0315 7 5732 7 TNMUI605...
i . * F2010.UB.127.208.08R769M | 5,000 1,500 2,500 0315 8 7,496 8
De 4 £ d*1 * F2010.UB.152.Z10.08R769M | 6,000 1,500 2,500 0315 10 14,551 10
L
f— g —»|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.212.08R769M | 8,000 | 2500 | 2500 0315 12 21385 12 TNMU1605..
! * F2010.UB.254.212.08R769M | 10,000 | 2.500 2,500 0315 12 36,376 12
* F2010.UB.254.716.08R769M | 10,000 | 2,500 2,500 0315 16 36,376 16
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TR * F2010.UB.305.Z18.08R769M | 12,000 2,500 2,500 0315 18 45,636 18 TNMU1605...
o sl
-l
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8

424 Frese per spallamenti Novita nel programma =@ & & / »


http://product/F2010.UB.076.Z06.08R769M
http://product/F2010.UB.102.Z07.08R769M
http://product/F2010.UB.127.Z08.08R769M
http://product/F2010.UB.152.Z10.08R769M
http://product/F2010.UB.203.Z12.08R769M
http://product/F2010.UB.254.Z12.08R769M
http://product/F2010.UB.254.Z16.08R769M
http://product/F2010.UB.305.Z18.08R769M

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti

D [inch] 3 4 5-6 8-12
Cartuccia per corpo utensile FR769M FR769M FR769M FR769M
Vite di fissaggio per cartucce FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Coppia di serraggio 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs
Vite di fissaggio per inserti FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Coppia di serraggio 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Perno di regolazione FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Vite di fissaggio utensili di foratura FS1519 FS1565 FS1566

D [inch] 3-12

Cacciavite dinamometrico, analogico FS2004

Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248

Lama di ricambio per inserti FS2013 (T9IP)

Impugnatura trasversale dinamo-

h FS2042
metrica

—y—— Lama di ricambio per cartucce FS2051 (SW 4)

@z— Cacciavite per inserti FS1484 (T9IP)
@z- Cacciavite per perni di regolazione FS228 (T20)

/ Chiave 1SO 2936 per cartucce 1S02936-4 (SW 4)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K S

©
E HC HC HC HC

s
H R8(8 3558288
0 r b alalalalalaloio|a
© X ¥ X N VX X X O
Denominazione [w] Numero di taglienti inch inch 2|2 232|222
TNMU160508R-G27 M 6 0,031 0,063 DO DM WD W ™
TNMU160512R-G27 M 6 0,047 0,051 S (B (] |
TNMU160516R-G27 M 6 0,063 0035 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 0031 0063 S DB WWH W B EN
HC = beschichtetes Hartmetall

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ = buona=@ = modesta =%
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— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa a riccio

M5250 [ mm |

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

— Versione a dentatura completa
— 2 oppure 4 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico gp° E
P M K N S H 0
M5250 o0 00 00 o0 o0 [}

Utensile D, d I L N.ins.a
Denominazione mm mm mm mm z fiss. mec. Tipo
D DO N * M5250-050-B22-03-43-16 50 22 60 43 3 0.4 3/9 BC..1605 .R
it~—-r 1‘1‘1‘\‘\\/ SC1105
RN 7 * M5250-050-B22-03-62-16 50 22 80 62 3 053 3/15
Do E T * M5250-063-B27-04-43-16 63 27 65 43 4 0.81 4712
J AT T * M5250-063-B27-04-62-16 63 27 85 62 4 1,05 4120
© plofofolo * M5250-080-B32-05-62-16 80 32 85 62 5 187 5/25
L " * M5250-080-B32-05-80-16 80 32 105 80 5 232 5735
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8
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http://product/M5250-050-B22-03-43-16
http://product/M5250-050-B22-03-62-16
http://product/M5250-063-B27-04-43-16
http://product/M5250-063-B27-04-62-16
http://product/M5250-080-B32-05-62-16
http://product/M5250-080-B32-05-80-16

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti
D¢ [mm] 50 63 80
Vite di fissaggio per inserti FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Coppia di serraggio 3,5Nm 3,5Nm 3,5Nm
Vite di fissaggio utensili di foratura M10X045 1S04762 12.9 (SW 8) M12X050 IS%‘?BZ 123(SW'| M16X070 ISO]?;BZ 129(5W
D [mm] 50-80
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2003
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248
Lama di ricambio FS2014 (T15IP)
CC—— Cacciavite FS1485 (T15IP)

Inserti a fissaggio meccanico

. P M K N S
5 HC HC | HC |HC|Hw| HC
3
5 Vo X vl vl v Nle
Denominazione [w} Numero di taglienti mm 22|23\ |3 33333
BCGT160508R-G51 G 2 2 SDHW (BSS L
BCHT160508R-K85 H 2 2 (-]
BCHT160512R-K85 H 2 17 (2]
BCHT160516R-K85 H 2 17 S
BCHT160520R-K85 H 2 15 S
BCHT160525R-K85 H 2 14 (2]
BCHT160530R-K85 H 2 12 (2]
BCHT160540R-K85 H 2 11 (2]
BCMT160508R-F55 M 2 2 OH® B ]
BCMT160508R-G55 M 2 2 DOBW WSS ]
BCMT160512R-G55 M 2 17 SDHW BSS s
BCMT160516R-G55 M 2 15 SDHW BSS L
BCMT160520R-G55 M 2 15 oon N )
BCMT160525R-G55 M 2 14 DOV BOS s
BCMT160530R-G55 M 2 12 SDHW BSS s
BCMT160532R-G55 M 2 11 SDHW BSS b
BCMT160540R-G55 M 2 11 oon N )
BCMT160550R-G55 M 2 07 DB VWSS L)
BCMT160560R-G55 M 2 01 SDH W BSS g
BCMT160508R-G55W M 2 2 (. g
BCMT160516R-G55W M 2 15 wW|S Ll
BCMT160530R-G55W M 2 12 e L
SCGT110502-G51 6 4 OOWN BVOS ]
SCHT110502-K85 H 4 S
SCMT110502-F55 M 4 SO BOS o]
SCMT110502-G55 M 4 DB B8SS (]
SCMT110502-G55W M 4 Caeed Ll
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ = buona=@ = modesta =%
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— | |IUJl=II_'I'ER Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa a riccio

M5250

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

— Versione a dentatura completa
— 2 oppure 4 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico gp° E
P M K N S H 0
M5250 o0 00 00 o0 o0 [}

Utensile D W I Le N.ins.a
Denominazione inch inch inch inch 4 fiss. mec. Tipo
[O.D 0000 * M5250.051-B19-03-62-16 2,000 0,750 3,150 2,441 3 1,305 3/15 BC..1605..R
o 7 SC.. 1105 ..
RN ; * M5250.051-B26-03-52-16 | 2000 | 1000 | 3150 | 2047 3 1,285 3/12
Dc ; i, E 111 * M5250.064-B26-04-62-16 2,500 1,000 3,346 2,441 4 2,458 4120
*,4) IR R * M5250.076-B31-05-80-16 3,000 0,500 4134 3,150 5 4,599 5/35
o ploololo
L
Iy
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Corpo e componenti compresi nella fornitura
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta=%8
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http://product/M5250.051-B19-03-62-16
http://product/M5250.051-B26-03-52-16
http://product/M5250.064-B26-04-62-16
http://product/M5250.076-B31-05-80-16

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti
D [inch] 2 25 3
Vite di fissaggio per inserti FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Coppia di serraggio 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Vite di fissaggio utensili di foratura FS2673 FS1614 FS2599
Accessori
D [inch] 2-3
@] Cacciavite dinamometrico, analogico FS2003
G | | Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248

Lama di ricambio FS2014 (T15IP)

————
CC—— Cacciavite FS1485 (T15IP)

Inserti a fissaggio meccanico

; P M K N S
g HC HC HC |HC|HW| HC
3
5 Oln vliXlvloln Xl
b SHHEHEEEEEE
Denominazione =} Numero di taglienti inch 22|22 (2|22 (2222
BCGT160508R-G51 G 2 0079 DB/ (BSOS L
BCHT160508R-K85 H 2 0079 S
BCHT160512R-K85 H 2 0067 S
BCHT160516R-K85 H 2 0067 (2]
BCHT160520R-K85 H 2 0059 (2]
BCHT160525R-K85 H 2 0055 S
BCHT160530R-K85 H 2 0047 S
BCHT160540R-K85 H 2 0043 (2]
BCMT160508R-F55 M 2 0079 HHW/ BSOS )
BCMT160508R-G55 M 2 0079 HHB BOS L
BCMT160512R-G55 M 2 0,067 ODW VSS =
BCMT160516R-G55 M 2 0,059 DB VWSS ]
BCMT160520R-G55 M 2 0059 HHW BSOS s
BCMT160525R-G55 M 2 0055 HHW BOS L
BCMT160530R-G55 M 2 0,047 ODHB VSS =
BCMT160532R-G55 M 2 0043 DOBW VWSS ]
BCMT160540R-G55 M 2 0043 HHBW BSOS s
BCMT160550R-G55 M 2 0028 HHW BSOS L
BCMT160560R-G55 M 2 0004 ODON BSOS )
BCMT160508R-G55W M 2 0079 e el
BCMT160516R-G55W M 2 0059 CAEE g
BCMT160530R-G55W M 2 0047 BB Ll
SCGT110502-G51 6 4 SO BHS ]
SCHT110502-K85 H 4 S
SCMT110502-F55 M 4 OOHWN BVOS ]
SCMT110502-G55 M 4 SOHW BOS ]
SCMT110502-G55W M 4 s Lt
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ = buona=@ = modesta = §§
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— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa a copiare con inserti circolari

F2010 [ mm |
RO . X1605M8

- Planarita regolabile
— 8 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico, con superfici di posizionamento E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Utensile D D, d I L N.ins.a

Denominazione mm mm mm mm mm z fiss. mec. Tipo
* F2010.B.080.206.08.R770M 67 83 27 52 8 6 1.29 6 RO . X1605M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
( T * F2010.8.100.207.08R770M | 87 103 32 52 8 7 1.84 7 RO . X1605M8
Tl * F2010.B.125.208.08.R770M 112 128 40 65 8 8 3,56 8
Da Dc dp
ji==i
- ‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.B.160.Z10.08R770M | 147 163 40 65 8 10 56 10 RO . X1605M8
I ; * F2010.B.200.Z12.08.R770M 187 203 60 65 8 12 8,71 12
T"l_li * F2010.B.250.Z12.08.R770M 237 253 60 65 8 12 16,2 12
Da Dt d
s * F20108.250.716.08R770M | 237 | 253 60 65 8 16 16.3 16
s K
- ‘*Lc
~—1; —
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
" * F2010.8.315.Z14.08R770M | 302 318 60 82 8 14 35 14 RO . X1605M8
* F2010.B.315.Z18.08.R770M 302 318 60 82 8 18 23 18
R
-1 ]
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ 9 buona=@ = modesta=$%§
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http://product/F2010.B.080.Z06.08.R770M
http://product/F2010.B.100.Z07.08.R770M
http://product/F2010.B.125.Z08.08.R770M
http://product/F2010.B.160.Z10.08.R770M
http://product/F2010.B.200.Z12.08.R770M
http://product/F2010.B.250.Z12.08.R770M
http://product/F2010.B.250.Z16.08.R770M
http://product/F2010.B.315.Z14.08.R770M
http://product/F2010.B.315.Z18.08.R770M

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti
Dc [mm] 67-302
Cartuccia per corpo utensile FR770M
Vite di fissaggio per cartucce FS247 (SW 4)
Coppia di serraggio 8 Nm
Vite di fissaggio per inserti FS1495 (T20IP)
Coppia di serraggio 5Nm
Perno di regolazione FS303 (T20)
Dc [mm] 67-302
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2003
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248
Lama di ricambio per inserti FS2015 (T20IP)
Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica

———= Lama di ricambio per cartucce FS2051 (SW 4)

CC—— Cacciavite per inserti FS1486 (T20P)

@z— Cacciavite per perni di regolazione FS228 (T20)

/ Chiave I1SO 2936 per cartucce 1S02936-4 (SW 4)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K N S H
]
g HC HC HC HC|HW HC HC
5 < nlolun vl X vulx vl unl vl n DX o|x
° Slnnlo 0 R 3 Q5 R QMR 0 0 nle g8
2 Numero di d ZISIEEE|Z35E22|E L2853 5E
Denominazione [w} taglienti mm 2|2 (2333|3233 2 2= 33|23
ROGX1605M08-G88 6 8 16 ()]

@ ROHX1605M08-A57 H 8 16 DO W I S
ROMX1605M08-D57 M 8 16 OHOBVDH B OSB/W & |88
ROMX1605M08-F67 M 8 16 CIEEE) & XNS
ROMX1605MOT8-A27 M 8 16 EXEES S W E

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ = buona=@ = modesta =%
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— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa a copiare con inserti circolari

F2010 MLEW
RO . X1605M8

- Planarita regolabile
— 8 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico, con superfici di posizionamento E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Utensile D D, d I L N.ins.a
Denominazione inch inch inch inch inch z fiss. mec. Tipo
* F2010.UB.076.206.08R770M | 2.488 | 3,118 | 1,000 | 2038 | 0315 6 2,513 6 RO . X1605M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
(T * F2010.UB.102.207.08R770M | 3,488 | 4118 | 1250 | 2083 | 0315 | 7 | 5732 7 RO . X1605M8
0o . * F2010.UB.127.Z08.08R770M | 4488 | 5118 | 1500 | 2580 | 0315 8 7,496 8
a Yc
H B * F2010.UB.152.710.08R770M | 5488 | 6079 | 1500 | 2580 | 0315 10 13,095 10
*‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.Z12.08R770M | 7.488 | 8118 | 2500 | 2580 | 0315 | 12 | 23942 12 RO . X1605M8
I * * F2010.UB.254.12.08R770M | 9488 | 10,118 | 2,500 | 2,580 | 0,315 12 | 40345 12
T’ljh* * F2010.UB.254.716.08R770M | 9.488 | 10,118 | 2,500 | 2580 | 0315 16 | 39,066 16
Da Dc : L_dl
:}“7;3—*
*‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.305.Z18.08R770M | 11,488 | 12,118 | 2500 | 2580 | 0315 18 4881 18 RO . X1605M8
S
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ 9 buona=@ = modesta=$%§
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http://product/F2010.UB.076.Z06.08R770M
http://product/F2010.UB.102.Z07.08R770M
http://product/F2010.UB.127.Z08.08R770M
http://product/F2010.UB.152.Z10.08R770M
http://product/F2010.UB.203.Z12.08R770M
http://product/F2010.UB.254.Z12.08R770M
http://product/F2010.UB.254.Z16.08R770M
http://product/F2010.UB.305.Z18.08R770M

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti

D [inch] 2,488 3,488 4,488-5,488 7,488-11,488
Cartuccia per corpo utensile FR770M FR770M FR770M FR770M
Vite di fissaggio per cartucce FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Coppia di serraggio 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs
Vite di fissaggio per inserti FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP)
Coppia di serraggio 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Perno di regolazione FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Vite di fissaggio utensili di foratura FS1519 FS1565 FS1566

D¢ [inch] 2,488-11,488
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2004
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248

Lama di ricambio per inserti FS2015 (T20IP)

Impugnatura trasversale dinamo-

h FS2042
metrica

——— Lama di ricambio per cartucce FS2051 (SW 4)

@:— Cacciavite per inserti FS1486 (T20IP)
@z- Cacciavite per perni di regolazione FS228 (T20)

/ Chiave 1SO 2936 per cartucce 1S02936-4 (SW 4)

Inserti a fissaggio meccanico

o P M K N S H

% HC HC HC HC [HW HC HC

3

k-] X o un v N e x v uwon QI X|wo|x

Nurmero B EEHEEHHEHEEEBHEHE
Denominazione [w] taglienti inch 2|22 (2322223222 (=322 3
ROGX1605M08-G88 G 8 0630 @ @

@ ROHX1605M08-A57 H 8 060 |OSess LR )
ROMX1605M08-D57 M 8 0630 ODOOBD B OB S® S |8
ROMX1605M08-F67 M 8 0630 CYEEE & BNS
ROMX1605M0T8-A27 M 8 0630 G e CoAC S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§
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— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa a copiare con inserti circolari

F2010 [ mm |
RO . X1204M8

- Planarita regolabile
— 8 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico, con superfici di posizionamento E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Utensile D D, d I L N.ins.a

Denominazione mm mm mm mm mm z fiss. mec. Tipo
* F2010.8.080.206.06.R771M 71 83 27 52 6 6 1,29 6 RO . X1204M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
( T * F2010.8.100.207.06R771IM | 91 103 32 52 6 7 1.84 7 RO . X1204M8
Tl * F2010.B.125.208.06.R771M 116 128 40 65 6 8 3,56 8
Da Dc dp
jiz=i
- ‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.8.160.210.06.R77IM | 151 163 40 65 6 10 56 10 RO . X1204M8
I ; * F2010.B.200.212.06.R771M 191 203 60 65 6 12 8,71 12
T"'_li * F2010.B.250.212.06.R771M 241 253 60 65 6 12 16,2 12
Da D+ d
s * F20108.250.216.06R771IM | 241 253 60 65 6 16 16.3 16
s K
- ‘*Lc
~—1; —
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
" * F2010.B.315.Z14.06.R771IM | 306 318 60 82 6 14 35 14 RO . X1204M8
* F2010.B.315.218.06.R771M 306 318 60 82 6 18 23 18
L
=1 ]
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ 9 buona=@ = modesta=$%§
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http://product/F2010.B.080.Z06.06.R771M
http://product/F2010.B.100.Z07.06.R771M
http://product/F2010.B.125.Z08.06.R771M
http://product/F2010.B.160.Z10.06.R771M
http://product/F2010.B.200.Z12.06.R771M
http://product/F2010.B.250.Z12.06.R771M
http://product/F2010.B.250.Z16.06.R771M
http://product/F2010.B.315.Z14.06.R771M
http://product/F2010.B.315.Z18.06.R771M

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti
Dc [mm] 71-306
Cartuccia per corpo utensile FR771IM
Vite di fissaggio per cartucce FS247 (SW 4)
Coppia di serraggio 8 Nm
Vite di fissaggio per inserti FS1453 (T151P)
Coppia di serraggio 3,5Nm
Perno di regolazione FS303 (T20)
Dc [mm] 71-306
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2003
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248
Lama di ricambio per inserti FS2014 (T15IP)
Impugnatura trasversale dinamo- FS2041
metrica

———= Lama di ricambio per cartucce FS2051 (SW 4)

CC—— Cacciavite per inserti FS1485 (T151P)

@z— Cacciavite per perni di regolazione FS228 (T20)

/ Chiave I1SO 2936 per cartucce 1S02936-4 (SW 4)

Inserti a fissaggio meccanico

P M K N S H
]
g HC HC HC HC [HW HC HC
s
5 < nlolun vl X vulx vl unl vl n DX o|x
° Dlwln|n| D o9 n Hln|n (0|0 n L9 o ia
Numero di d ZIS|E|E|5|55|55|2(8 8|82 85|58 2
Denominazione [w} taglienti mm 2|2 (2333|3233 2 2= 33|23
ROGX1204M08-G88 G 8 12 @ @

@ ROHX1204M08-A57 H 8 12 DO W I S
ROMX1204M08-D57 M 8 12 OOOND B OOWS S |38
ROMX1204M08-F67 M 8 12 CEEES & |8
ROMX1204MOT8-A27 M 8 12 EXEES S W E

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§
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— | |IUJl=II_'I'EH Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico

Fresa a copiare con inserti circolari

F2010 MLEW
RO . X1204M8

- Planarita regolabile
— 8 taglienti per ciascun inserto a fissaggio meccanico, con superfici di posizionamento E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Utensile D D, d I L N.ins.a
Denominazione inch inch inch inch inch z fiss. mec. Tipo
* F2010.UB.076.206.06R771IM | 3646 | 4118 | 1,000 | 2038 | 0.236 6 2,513 6 RO . X1204M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TT * F2010.UB.102.207.06R771IM | 2650 | 3122 | 1250 | 2083 | 0236 | 7 | 5732 7 RO . X1204M8
0o . * F2010.UB.127.208.06R771IM | 4724 | 5197 | 1500 | 2,580 | 0.236 8 7,496 8
a Yc
H B * F2010.UB.152.710.06R771IM | 5646 | 6,118 | 1500 | 2580 | 0.236 10 13,095 10
*‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.Z12.06R77IM | 7,646 | 8118 | 2500 | 2580 | 0236 | 12 | 23942 12 RO . X1204M8
I * * F2010.UB.254.12.06R771IM | 9,646 | 10,118 | 2,500 | 2,580 | 0.236 12 | 40345 12
T’l_*f * F2010.UB.254.716.06R771IM | 9,646 | 10,118 | 2,500 | 2.580 | 0.236 16 | 39,066 16
D, Def—— - o
::‘Fjj

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

* F2010.UB.305.18.06R771M | 11,646 | 12,118 | 2,500 | 2,580 | 0,236 18 4881 18 RO . X1204M8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Corpo e componenti compresi nella fornitura

WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ 9 buona=@ = modesta=$%§
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http://product/F2010.UB.076.Z06.06R771M
http://product/F2010.UB.102.Z07.06R771M
http://product/F2010.UB.127.Z08.06R771M
http://product/F2010.UB.152.Z10.06R771M
http://product/F2010.UB.203.Z12.06R771M
http://product/F2010.UB.254.Z12.06R771M
http://product/F2010.UB.254.Z16.06R771M
http://product/F2010.UB.305.Z18.06R771M

Utensili di fresatura con inserti a fissaggio meccanico — |IUJl=IL'I'EH

Componenti

D [inch] 2,65 3,646 4,724-5,646 7,646-11,646
Cartuccia per corpo utensile FR771IM FR771IM FR771IM FR771IM
Vite di fissaggio per cartucce FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Coppia di serraggio 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs 5.9 Ibs
Vite di fissaggio per inserti FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP)
Coppia di serraggio 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Perno di regolazione FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Vite di fissaggio utensili di foratura FS1565 FS1519 FS1566

D¢ [inch] 2,65-11,646
Cacciavite dinamometrico, analogico FS2004
Cacciavite dinamometrico, digitale FS2248

Lama di ricambio per inserti FS2014 (T15IP)

Impugnatura trasversale dinamo-

h FS2042
metrica

——— Lama di ricambio per cartucce FS2051 (SW 4)

@:— Cacciavite per inserti FS1485 (T15IP)
@z- Cacciavite per perni di regolazione FS228 (T20)

/ Chiave 1SO 2936 per cartucce 1S02936-4 (SW 4)

Inserti a fissaggio meccanico

o P M K N S H

% HC HC HC HC [HW HC HC

3

k-] X o un v N e x v uwon QI X|wo|x

Nurmero B EEHEEHHEHEEEBHEHE
Denominazione [w] taglienti inch 2|22 (2322223222 (=322 3
ROGX1204M08-G88 G 8 0472 @ @

@ ROHX1204M08-A57 H 8 w2 O S/8ss LR )
ROMX1204M08-D57 M 8 0472 OOV D B8 OSOHW/ W & N
ROMX1204M08-F67 M 8 0472 C1EEES & 5|8
ROMX1204MOT8-A27 M 8 0472 G e CoAC S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilita di macchina, pezzo in lavorazione e serraggio = ottima=@ S buona=@ = modesta = §§
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Attacchi rotanti

E2: Componenti e accessori — Attacchi generici

Componenti e accessori —
Attacchi generici

Pagina
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Attacchi VDI, a stelo integrale 443
Attacchi per macchine specifiche, a stelo integrale 444
Attacco per barre di alesatura Accure-tec con smorz. vibrazioni — QuadFit 445
Barre di alesatura — Testina intercambiabile QuadFit 446
Pagina
Programma
Attacchi Walter Capto™ 448
Attacchi Walter NCT 450
Attacchi ScrewFit per parti frontali 453
Attacchi ConeFit per testine di fresatura 455
Attacchi, a stelo integrale — HSK, SK 456
Attacchi per frese con smorz. vibrazioni Accure-tec 460
Pagina
Programma
Componenti e accessori — Attacchi generici 462

439



— |IUJl=II_TEH

Attacchi fissi

Attacchi Walter Capto™

Unita di fissaggio VDI DIN

69880
Denominazione TYP 2030 / 2040 / 2050 / 2060
Lato macchina VDI DIN 69880
Lato utensile C3-C6

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ TYP2030

440 Unita di fissaggio Walter Capto™

Unita di fissaggio Unita di fissaggio Unita di fissaggio
Typ 2080 / 2085 Typ 2000 TYP 2090
Codolo cilindrico con superficie Fissaggio mediante bussola
Codolo quadro . ; -
di serraggio espandibile
G3-C5 G3-C5 C3-C8

TYP2080 TYP3000 TYP2090


https://www.walter-tools.com/woc/TYP2030
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2080
https://www.walter-tools.com/woc/TYP3000
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2090

Attacchi fissi

Attacchi Walter Capto™

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Master HSK DIN 69893-1 A

AB584-HSK-MASTER

HSK DIN 69893-1 A

C3-C8

Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.140

SK DIN 69871 AD/B

C3-C8

Master MAS-BT JIS B 6339
AD/B

C.-390B.55 + C.-390B.58

JISB 6339 AD/B

C3-C8

Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.540 + C.-390.540

SK DIN 69871 AD/B

C3-C8

AB584-HSK-MASTER

Master MAS-BT JIS B 6339
AD/B

C.-390B.555 + C.-390B.558

SK DIN 69871 AD/B

C3-C8

C-390B-140

Master ASME B5.50

C.-A390B.45

ASME B 5.50

C3-C8

C-390B-55

¥

Prolunga

C.-391.01

Walter Capto™ secondo ISO
26623

C3-C8

C-390B-540

Riduzione

C.-391.02

Walter Capto™ secondo ISO
26623

C3-C6

C-390B-555

C-A390B-45

C-391-01

C-391-02

Attacchi Walter Capto™

441



https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

— |IUJl=II_TEH

Attacchi fissi

Attacchi Walter Capto™

Attacco assiale

Denominazione C.-ASH

Walter Capto™ secondo 1SO

Lato macchina 26623

Lato utensile 20x 20 - 3/4x3/4

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ C-ASH

Attacco Walter Capto™ - con
smorzamento delle vibrazioni

Denominazione A3000-C

Walter Capto™ secondo 1SO

Lato macchina 26623

Q25 - 050

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

442 Attacchi Walter Capto™

Walter Capto™ - Attacco
assiale

A2120-C...-P

Walter Capto™ secondo ISO
26623

20x 20 - 25x 25

A2120-C-P

Attacco radiale

C.-ASHA

Walter Capto™ secondo ISO
26623

32x25-32x32

Walter Capto™ — Attacco
radiale

A2121-C...-P

Walter Capto™ secondo ISO
26623

20x 20 - 25x 25

A2121-C-P


https://www.walter-tools.com/woc/C-ASH
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASHA
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C

Attacchi fissi

— |IUJl=ILTEI=I

Attacchi VDI, a stelo integrale

Master VDI DIN 69880

Denominazione AK135M
Lato macchina VDI DIN 69880
Lato utensile 80

Pagina nel catalogo

QR Code

AK135M

www.walter-tools.com/woc/

Attacco VDI - Lame per
esecuzione di gole DIN 69880

Denominazione A2111-V...-P
Lato macchina VDI DIN 69880
Lato utensile 26R - 32R

Pagina nel catalogo

QR Code

A2111-V-P

www.walter-tools.com/woc/

¥ F

Attacco VDI - Utensili con
codolo DIN 69880

Attacco VDI - Utensili con
codolo DIN 69880

Attacco VDI — Lame per
esecuzione di gole DIN 69880

A2120-V...-P A2121-V...-P A2110-V...-P
VDI DIN 69880 VDI DIN 69880 VDI DIN 69880
20x20-25x25 20x 20 - 25x 25 26R - 32R

A2120-V-P A2121-V-P A2110-V-P

Attacchi VDI, a stelo integrale 443



https://www.walter-tools.com/woc/AK135M
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2111-V-P

—_— |IwnLTER Attacchi fissi

Attacchi specifici per la macchina, a stelo integrale

Attacco Doosan - Utensili con  Attacco BMT - Utensili con Attacco BMT - Lame per Attacco Nakamura — Lame
codolo DIN 69880 codolo DIN 69880 esecuzione di gole per esecuzione di gole
Denominazione A2120-DO...-P A2120-BT...-P A2110-BT...-P A2110-NA...-P
Lato macchina Doosan BMT BMT Nakamura
Lato utensile 25x 25 20x 20 - 25x 25 26R - 32R 32R

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A2120-DO-P A2120-BT-P A2110-BT-P A2110-NA-P

444 Attacchi per macchine specifiche, a stelo integrale


https://www.walter-tools.com/woc/A2120-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-NA-P

Attacchi fissi

— |IUJl=ILTEI=I

Attacco per barre di alesat. Accure-tec® con ammort.vibraz.— QuadFit™

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco codolo cilindrico
— con smorzamento delle
vibrazioni

A3000

Codolo cilindrico con superficie
di serraggio

025 - 050

Attacco codolo cilindrico
- con smorzamento delle
vibrazioni

Attacco Walter Capto™ - con
smorzamento delle vibrazioni

A3001 A3000-C

Walter Capto™ secondo ISO

Codolo cilindrico 26623

QL60 - QL100 Q25 - 050

Attacco Walter Capto™ - con
smorzamento delle vibrazioni

A3001-C

Walter Capto™ secondo ISO
26623

QL60 - QL8O

Attacco HSK-T - con
smorzamento delle vibrazioni

A3000-HSK-T

HSK DIN 69893-7

025 - Q50

Attacco HSK-T - con
smorzamento delle vibrazioni

A3001-HSK-T

HSK DIN 69893-7

QL60 - QL8O

A3000-HSK-T

A3001-HSK-T

Attacco per barre di alesatura Accure-tec con smorz. vibrazioni — QuadFit

445


https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

— |IUJl=II_TEI=l

Attacchi fissi

Barre di alesatura - QuadFit

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco cilindrico - QuadFit

A2100

Codolo cilindrico con superficie di serraggio

Q40 - QL60

446 Barre di alesatura — Testina intercambiabile QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/A2100

_|||IUJI=II_TEI=I

447



— ||UJl=II_TEI=!

Attacchi rotanti

Attacchi Walter Capto™

Master HSK DIN 69893-1 A
AB584-HSK-MASTER

Denominazione

Lato macchina HSK DIN 69893-1 A

Lato utensile C3-C8

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER

Master MAS-BT JIS B 6339
AD/B

Denominazione C.-390B.555 + C.-390B.558

Lato macchina SK DIN 69871 AD/B

Lato utensile C3-C8

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ C-390B-555

448 Attacchi Walter Capto™

Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.140

SK DIN 69871 AD/B

C3-C8

C-390B-140

Master ASME B5.50

C.-A390B.45

ASME B 5.50

C3-C8

C-A390B-45

o
e
o

!

Master MAS-BT JIS B 6339

AD/B Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540

JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B

C3-C8 C3-C8

C-390B-540

C-390B-55

¥ 2

Prolunga Riduzione

C.-391.01 C.-391.02

Walter Capto™ secondo ISO Walter Capto™ secondo ISO
26623 26623

C3-C8 C3-C6

C-391-01


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

Attacchi rotanti — | |IUJl=ILTEH

Attacchi Walter Capto™

s

R &

3

Attacco per utensili di

Adattatore portapinze ER Attacco codolo Weldon £ Adattatore portafresa
oratura
Denominazione C.-391.14 C.-391.20 C.-391.27 AK155.8.C
Lato macchina Walter Capto™ secondo 1SO Walter Capto™ secondo ISO Walter Capto™ secondo ISO Walter Capto™ secondo ISO
26623 26623 26623 26623
Lato utensile ER20 - ER40 1-11/4 16 - 40 1-11/4

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ C-391-14 AK155-8-C
Mant_:lrlno idraulico ad . Attacco per maschiatura Attacco Walter Capto™ - con
espansione Walter Capto sincrona smorzamento delle vibrazioni
1S0 26623-1
Denominazione AK182.C AB035-C AC001-C
Lato macchina Walter Capto™ secondo ISO Walter Capto™ secondo ISO Walter Capto™ secondo ISO
26623 26623 26623
Lato utensile 12-20 ER11 - ER40 16 - 40

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AK182-C AB035-C AC001-C

Attacchi Walter Capto™ 449


https://www.walter-tools.com/woc/C-391-14
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-20
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-27
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-8-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-C
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C

— |IUJl=II_TEH

Attacchi rotanti

Attacchi Walter NCT

Master DIN 2080

Denominazione

Lato macchina M_

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Master MAS-BT JIS B 6339

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

450 Attacchi Walter NCT

Master DIN 69871-1 AD

A100M.1 A100M.2
SKG20D _x_ SK DIN 69871
32-80 25-80

Master DIN 69871-1 AD/B

Al00M.4 AK200M.2
JISB 6339 SK DIN 69871 AD/B
25-80 40 - 80

AK200M-2

Master ANSI ASME B5.50 Mandrino ANSI ASME B5.50

- Pollici
A100M.3 A100M.U3
ASME B 5.50 ASME B 5.50
63 - 80 25-80

A100M-U3

Master DIN 69893-1 A Master Walter Capto™

Al100M...HSK A100M.8

Walter Capto™ secondo ISO

HSK DIN 69893-1 A 26623

25-80

25-80

A100M-HSK


https://www.walter-tools.com/woc/A100M-1
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-U3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-4
https://www.walter-tools.com/woc/AK200M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-8

Attacchi rotanti — | |IUJl=ILTEH

Attacchi Walter NCT

Adattatore portafresa

Prolunga Riduzione Prolunga fresa DIN 1835 B )
combinato
Denominazione A101M A102M Al175 Al150M
Lato macchina Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT DIN 1835 B Attacco modulare NCT
Lato utensile 25-80 25-63 5-4(5/32) 16 - 60

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ Al0IM Al02M Al75 A150M
\ \ i)
5 ) kS
J J _\
Adattatore portafresa Adattatore portafresa Adattatm:oﬁic::ritafresa - Attacco codolo Weldon

Denominazione A155M AK155M AK155M.U0 A170M
Lato macchina Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT
Lato utensile 22 - 60 16 - 40 1-11/4 10 - 40

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ A155M AK155M AK155M-U0 A170M
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https://www.walter-tools.com/woc/A101M
https://www.walter-tools.com/woc/A102M
https://www.walter-tools.com/woc/A175
https://www.walter-tools.com/woc/A150M
https://www.walter-tools.com/woc/A155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M-U0
https://www.walter-tools.com/woc/A170M
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Attacchi Walter NCT

R\

L

Attacco per bussole Adattatore portapinze ER DIN

Adattatore con autocentrante Adattatore portapinze ER

eccentriche 1835 B
Denominazione A170M...Ex A201M AK300M A305
Lato macchina Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT DIN 1835 B
Lato utensile 32-50 1-13 ER16 - ER40 ER11 - ER16

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ Al70M-EX A201IM AK300M A305
W
Mandrino a cambio rapido per Attacco per maschiatura

maschi a tagliare sincrona
Denominazione A320M AB035-N
Lato macchina Attacco modulare NCT Attacco modulare NCT
Lato utensile 1-5 ER20 - ER25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/A170M-EX
https://www.walter-tools.com/woc/A201M
https://www.walter-tools.com/woc/AK300M
https://www.walter-tools.com/woc/A305
https://www.walter-tools.com/woc/A320M
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-N

Attacchi rotanti

Attacchi ScrewfFit per parti frontali

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Riduzione

AK521

ScrewFit

T09 - T36

Riduzione

AK522

Cilindrico-modulare

Tl4 -T28

Attacco DIN 1835 A - Pollici

AK510

Codolo cilindrico

TO9 - T45

Attacco DIN 1835 A

A510

Codolo cilindrico

T09 - T28

Attacco DIN 1835 A

AK512

Codolo cilindrico

T14-T28

Attacco NCT

AK520

Attacco modulare NCT

T18 - T45

Attacco DIN 69893-1 A

AK530

HSK DIN 69893-1 A

T09 - T45

Attacco DIN 69893-1 A

AK531

HSK DIN 69893-1 A

T18 - T45

Attacchi ScrewfFit per parti frontali
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https://www.walter-tools.com/woc/AK521
https://www.walter-tools.com/woc/AK522
https://www.walter-tools.com/woc/AK510
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Attacchi ScrewfFit per parti frontali

: : v

Attacco DIN 69871 AD/B Attacco DIN 69871 AD/B Attacco Walter Capto™ Adattatore portapinze ER
Denominazione AK540 AK541 AK580.C AK300.T
™
Lato macchina SK DIN 69871 AD/B SK DIN 69871 AD/B Walter Capggsgec"”d“ 150 ScrewFit
Lato utensile T09 - T45 T18 - T45 T14 - T45 ER11 - ER25

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco Walter Capto™ - con Attacco HSK - con Attacco SK - con Attacco MAS-BT - con
smorzamento delle vibrazioni smorzamento delle vibrazioni smorzamento delle vibrazioni smorzamento delle vibrazioni

Denominazione AC060-C AC060-H AC060-S AC060-J
™

Lato macchina Walter Ca";‘ésgcom 150 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B

Lato utensile T18 - T28 T18 - T28 T18 - 28 T18 - 28

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AC060-C
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https://www.walter-tools.com/woc/AK540
https://www.walter-tools.com/woc/AK541
https://www.walter-tools.com/woc/AK580-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-T
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J

Attacchi rotanti

Attacchi ConeFit per testine di fresatura

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco DIN 6535 HA Attacco DIN 69893-1 A

AK610 AK631

Codolo cilindrico HSK DIN 69893-1 A

E10 - E25

E10 - E25

Attacco Walter Capto™

AK681

Walter Capto™ secondo ISO
26623

E10 - E25

— |IUJIZILTEH
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Attacchi, a stelo integrale — HSK, SK

o
Adattatore portafresa DIN Adattatore portafresa DIN Attacco HSK - con Attacco Weldon DIN 69893-1
69893-1 A 69893-1 A ammortizzazione vibrazioni A
Denominazione A155... HSK AK155...HSK AC001-H A170...HSK
Lato macchina HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Lato utensile 22 - 60 16 - 40 16 - 40 6 - 40

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ A155-HSK AK155-HSK A170-HSK
> .
Attacco per calettamenti a Mandrino idraulico ad Attacco idraulico sottile DIN  Adattatore portapinze ER DIN
caldo DIN 69893-1 A espansione DIN 69893-1 A 69893-1 A 69893-1 A
Denominazione A560.H AK182.H AB019-H AK300...HSK
Lato macchina HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Lato utensile 5-25 12-32 6-20 ER16 - ER40

Pagina nel catalogo

QR Code

AB019-H AK300-HSK

www.walter-tools.com/woc/ A560-H
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https://www.walter-tools.com/woc/A155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/A170-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A560-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB019-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-HSK
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Attacchi, a stelo integrale — HSK, SK

Attacco per maschiatura Attacco per maschiatura Adattatore portafresa Adattatore portafresa DIN
sincrona sincrona DIN69871-A 69871 AD/B
Denominazione ABO035-H AB035-W A155.S AK155.5
Lato macchina HSK DIN 69893-1 A DIN 6335 HEégg‘gtag’ di 180" DIN SK DIN 69871 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Lato utensile ER20 - ER40 ER11 - ER25 22 - 60 16 - 32

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ AB035-H AB035-W
Attacco SK - con Adattatore portafresa MAS-  Adattatore portafresa MAS- Attacco MAS-BT - con
ammortizzazione vibrazioni BT JIS B 6339 BT JIS B 6339 ammortizzazione vibrazioni
Denominazione AC001-S A155.BT AK155.BT AC001-J
Lato macchina SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 JIS B 6339 JIS B 6339 AD/B
Lato utensile 16 - 40 16 - 60 16 - 32 16 - 40

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AC001-S Al155-BT AK155-BT
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Attacchi, a stelo integrale — HSK, SK

1

-

Adattatore portafresa ASME Attacco CAT-V - con Attacco Weldon DIN 69871 Attacco Weldon MAS-BT JIS
B5.50 ammortizzazione vibrazioni AD/B B 6339
Denominazione AB001.K AC001.K AK170.S AK170.BT
Lato macchina ASME B 5.50 ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B JISB 6339
Lato utensile 1-21/2 1-11/2 6-40 6-40

Pagina nel catalogo

QR Code

AK170-BT

www.walter-tools.com/woc/

o

|

Mandrino idraulico ad

Attacco per codolo Weldon Mandrino idraulico ad espansione MAS-BT JIS B Mandrino idraulico ad
ASME B5.50 espansione DIN 69871 p 6339 espansione ASME B5.50
Denominazione ABO044.K AK182.S AK182.BT AK182.CAT
Lato macchina ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 ASME B 5.50
Lato utensile 1-11/4 12-32 12-32 20-32

Pagina nel catalogo

QR Code

AK182-BT AK182-CAT

www.walter-tools.com/woc/ ABQ044-K
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https://www.walter-tools.com/woc/AB001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-BT
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Attacchi, a stelo integrale — HSK, SK

e
Adattatore portapinze ER DIN Adattatore portapinze ER Adattatore portapinze ER Attacco per maschiatura
69871 A MAS-BT JIS B 6339 ASME B5.50 sincrona
Denominazione AK300.S AK300.BT AB009.K AB035-S
Lato macchina M_SKG10 _x_ M_SKG50 _x_ ASME B 5.50 SK DIN 69871
Lato utensile ER16 - ER40 ER16 - ER40 ER16 - ER40 ER20 - ER40

Pagina nel catalogo

QR Code
www.walter-tools.com/woc/ AK300-S AK300-BT AB009-K AB035-S
Attacco per maschiatura
sincrona
Denominazione AB035-J
Lato macchina JIS B 6339
Lato utensile ER11 - ER40

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AB035-J
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Attacchi frese Accure-tec® con ammortizzazione vibrazioni

Attacco Walter Capto™ - con Attacco HSK - con Attacco SK - con Attacco MAS-BT - con
smorzamento delle vibrazioni ammortizzazione vibrazioni ammortizzazione vibrazioni ammortizzazione vibrazioni
Denominazione AC001-C AC001-H AC001-S ACO001-J
™
Lato macchina Walter Cap_g‘ésgcom 150 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B
Lato utensile 16 - 40 16 - 40 16 - 40 16 - 40

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco CAT-V - con Attacco Walter Capto™ - con Attacco HSK - con Attacco SK - con
ammortizzazione vibrazioni smorzamento delle vibrazioni smorzamento delle vibrazioni smorzamento delle vibrazioni

Denominazione ACO01K AC060-C AC060-H AC060-5
™

Lato macchina ASME B 5.50 Walter Capg‘éagco”d" 150 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B

Lato utensile 1-11/2 T18 - 728 T18 - T28 T18 - T28

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AC001-K
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https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S
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Attacchi frese Accure-tec® con ammortizzazione vibrazioni

Attacco MAS-BT - con smorzamento delle vibrazioni

Denominazione AC060-J
Lato macchina JIS B 6339 AD/B
Lato utensile T18 - T28

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AC060-J
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Componenti e accessori — Attacchi generici
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Informazioni generali — Attacchi

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Denominazione

Lato macchina

Lato utensile

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/

Attacco per barre di alesatura

A2140-W

Codolo cilindrico con piano

A2140-W

L 2 :*,

Pinze di serraggio per
maschiatura ER DIN 6499

C340

DIN 6499

10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00
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Bussole riduttrici per
lubrificazione periferica

FS..

Codolo cilindrico

Bussole riduttrici per
lubrificazione periferica

SL...

Codolo cilindrico

1-3/16

Pinze di serraggio ER DIN
6499

C330

DIN 6499

10-05-6.00-550

Ugelli di refrigerazione per
pinze di serraggio ER

GLOO..

ER32

Inserto a cambio rapido

A331

Tap adapter SES

10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00

Inserto a cambio rapido
sincrono ER

AB735-ER

DIN 6499

AB735-ER


https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W
https://www.walter-tools.com/woc/FS
https://www.walter-tools.com/woc/SL
https://www.walter-tools.com/woc/C330
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https://www.walter-tools.com/woc/A331
https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER
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Inserto a cambio rapido sincrono

Lato macchina Tap adapter SES

Pagina nel catalogo

QR Code

www.walter-tools.com/woc/ AB735-ER-R
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Prodotti e prestazioni sostenibili —
certificati e trasparenti

Walter e un’azienda responsabile nei confronti delle persone e dell’ambiente. La sostenibilita & un elemento cruciale
della nostra strategia aziendale. E alla base dei nostri prodotti e delle nostre divisioni aziendali, e viene regolarmente
testata e certificata ad opera di enti terzi indipendenti.

Una produzione certificata secondo standard elevati

Tutti i processi, le procedure, i metodi e i mezzi che utilizziamo vengono testati e
valutati secondo criteri rigidi da un ente indipendente: sicurezza sul lavoro,
garanzia di qualita e tutela dell'ambiente (ad esempio, attraverso la compensazione
delle emissioni di CO2 del nostro consumo energetico) ne sono esempi evidenti.

Il nostro impegno sociale & I'ulteriore dimostrazione dell'impegno di Walter.

Trasparenza lungo l'intera catena di processo,

per la vostra sicurezza

Il sistema di gestione integrato di Walter prevede I'uso sostenibile delle risorse
e dei mezzi di produzione, nonche il rapporto con le persone — che siano clienti,
partner o collaboratori. Per garantire che tutti i nostri prodotti rispettino tali
requisiti lungo l'intera catena di processo, chiediamo anche ai nostri fornitori

di rispettarli.

Certificazioni

Il sistema di gestione integrato di Walter
comprende certificazioni secondo:

W SO 9001 (Sistema di qualita)

W IS0 14001 (Sistema gestione ambientale)

W IS0 45001 (Sistema di gestione della
sicurezza sul lavoro)

W IS0 50001 (Sistema per gestione energetica)

M Certificato secondo lo standard Ecovadis
Gold Standard e il rating NQC

Ulteriori informazioni
sulle certificazioni
sono disponibili qui:

Tutela del lavoro e della salute
Walter tutela i propri collaboratori dai
danni alla salute. Per evitare incidenti,
controlliamo in ogni momento i nostri
processi, prevenendoli attraverso prov-
vedimenti proattivi.

Gestione energetica e ambientale

La tutela dell'ambiente & un obiettivo
aziendale fondamentale per Walter. Gu-
ardiamo con attenzione all'efficienza dei
costi, mettendo in atto azioni concrete
per ridurre il consumo di energia, di acqua
e di tutte le risorse in generale all'inseg-
na della sostenibilita.

Sistema di gestione Qualita

Walter si impegna a migliorare costante-
mente i propri prodotti e processi. Attra-
verso provvedimenti e processi efficaci
garantiamo la qualita dei nostri prodotti,
che verifichiamo regolarmente attraverso
la nostra gestione della qualita a 360°.






